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saveur de la soie grége est nulle
tique, mais asscz faible,

Sorure 49 e g .
La figure 42 montre I"aspect ue présentent au microgseos

lea bring de soie, comparativement avee les matiéres textile
les plus usitdes.

contenait, 11a obtenn, par la méthode de la balance
atique, le chiffre 1,357 qui se rapproche beaucoup de
& Robinet.

rait intéressant de eonnaitre les densités comparatives
goie derue el de la soie cuite, de savoir dans quelles
peut varier la densité de la soie, suivant sa prove-
g des échantillons examinés.

- . - 3 ‘& remarqué que dans certains bains de densité consi-
Y g, atteignant 1,5, la soie ne flottait pas, et on a cru
it conclure de ee fait que la densité de la soie devait
ser 1,0. Une pareille conclusion ne semble pas suffisam-
fondée ; avant de l'adopter, il faudrait démontrer qu’il
@ pas eu de combinaison entre la sole et les dléments
gsant ce bain. La densité minima 1,5 peut, en cffet,
senter, non pas la densité de la soie, mais celle de la
gaison formde par la sole avee un des élémenls du

i son odeur est caractépig

‘ole grége posséde la propriété de s'électriser trés faci-
nt : quand elle est séche, le moindre frottement suffit &
denner un étal électrique qui se manifeste d'une maniére
intense.
S e e e | imepathgh ot
8 loiee nouve ; B, laine qui o da porkde; g 11'35 :-'J' 53!3 e i e_ -PL < o i Exii
ées, Ce phénoméne entraverait bien souvent les opéra
industrielles que doit subir la soie, si I'on n'y parait en
stenant dans les ateliers une humidité convenable : on a
afé, en effet, que la sole humide s'électrizait bien moins
nent que la soie séche,
an point de vue de la conduetibilité éleetrique; la soie doit
Tangee parmi les corps isolants ou diélecirignes.
8 lableau suivant, da a Culley, donne la liste des corps
dans leur ordre de conduetibililé éleetrique déerais-
e ou de lear résistance croissante.

Fig, 42, — Examen mieroscapigue d'

L
€, Bl dl, lin; @, colon,

La densité de la soie n'a fait lobjet que d'un tris pe
num?m} de déterminations. Roebinet a trouvé 1 307 pour
densité de la soie obtenue en étirant direclemen'l]& gland .
soyeuse d'un ver, -

.M' J. Persoz! a mesuré la densité d'une
sole (organsin de France), préalabloment
immergée dans 'ean distillée houillante pour

dchevette
déereusda
expulzer I'

1 Essai Sir la eonditionne i x
: ment, e ftrage of la ddpre 1
soie, par Jules Persos, Paris, 1878 (G, Masson, édl:eir]s e
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jon des gaz une zone d'action trés étendue pour un poids

CORrs CONPE DITS CORPS DITH 1S0LA ment trés faible, £
DITS GONDUCTREURS BEMIGONBUGTED RS an :llh':LD.'G'l'Ilmuii g l'air, la soie grége fixe toujours une proportion
1 - PR r o i elenue
; Ry, Wit oscopique re
Argent, Charbans de hois et cake. Iajne, d’humidité. La quantité d.,.eal.l h:j' Bl '-['f’- qle Vair. de
Cuivra, Acides, Soia, goie peut varier suivant I"état d"humidité « - f .
Or. Dissolutions salines, Verre 2, 95 pour 100; elle peut méme atteindre 30 pour 100 san
Zine, Eau de mer, Cire & cachetar, [~ P_ cll SEackin PariﬁESB mouillée ni humide.
Platine, Air raréfié 1, Soufre, FRI8, YU st . fa r des iences
Fer Glace fondante Hésine Bolley et Suida' ont déterminé, par f-ﬂli‘ expéri g
; ; . L it 2 U ous le rappon
Etain, Eau pure. Gutta-percha. p=, la maniére dont se CUmPDrt"mt’ . 3 dl;hpreusée
Plomb, Pierre, Caoutchoue, piélés hygroscopiques, la soie grége et la soie .LE v
. ' - o
Mercure, Glace non fondante, Gomme laque, “d-dire dépouillée de son grés par I'action dissolvante
Bois sap, Puraffina, i_d]r‘? EP_L . A eiven
Parealaine. Ebonita, JERtcn Bouiliants dos . . flet, si 1'attraction puis-
Papier sec, Air sec, tait intéressant de savoir, en effet, si

gu'exerce la soie sur 'humidité de Iair était due d la
ne on bien au grés qoi la recouvre. : oo 2
méme poids de sole écrue etde la méme soie priala
décreuséeavec soin, aprés avoir été a.handc:u!wf dans ;es
s conditions & 'influence de l'air atmosphérique, fut
hé et pesé.

Graee & ses propriétés isolantes, la soie est employéa pou
recouvrir des fils de euivre utilisés comme conductenrs
électriques,

Dans ce cag, les fils de soie sont enroulds antour des fils de
cuivre de maniére & former yne couche simple on donble,
puis on les recouvre de paraffine ou d'un vernis izolant spieial.

Mais ce qui domine toates les propriétés physiques da In
soie, e'est sa faculté d’absorption ponr une foule de subs<
Stances. Comme le charhon de bois, la soie absorbe les gz,
tels que 'ammoniaque, 1'acide ehlorhydrique, I'acide sulfu-
reux. Elle fonctionne comme up COTPS poreux; néanmoing,

examindes au microscope sous un fort grossissoment, les seg -
tions transversales de grége ne laissent pas découvpip de ,

solutions de continuité, Toutefois, malgré ceite particularité, " ) ‘Ces expériences montrent d'une facon fort nette qué lei!.
la constitution physique de 1a soia grége se rapproche de celle 3 {)ﬁétds absorbantes exercées par la svie sur la vapeur
des corps poreux par ce fait que sa surface est trég rrande au sont partagdes 3 des degrés presque égaux par 13 so1e
Par rapport 4 son poids, et quelle pemt ainsi présenter & et par la soie déereusée, C'est-a—~dire que la fibroine et

grés exercent sur la vapeur d'eau des actions allractives
ntensités sensiblement égales.

il,nsnia gerue perdit. . . . . 9,909 pour 100 de san poids
1 "1a eoie décreusés perdit.. . . 824 —_ —

| “Aprés avoir été abandonnés de nouvean pendant le méme
Aps & I"air humide, les deux échantillons furent pesés.

i Soie grize ou dorue, avait augmenlé de i;.?:gpmujwm! mn_pmds
i suie decrauséa, - :

! La place de D'air raréfic dang celle liste dépend du degré de rards
facticn, !

® Cortaines varidtes de varpa hian see jsolent mieux que la guita-
percha,

Y

A Sohweis. polytechnische Zeitsehr. , 1868, 2¢ liv.
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Cette propriété laisse incertaine la quantitd de soia sayerons d'analyser en étudiant la constitution chimique de
contenue dans une soie grége ou ouvrée, Aussi, dans les .
saclions commereiales a-t-on réconnu la néeessité de dog
cette humiditd et de fixer une humidité moyenne. Cette ques
lion sera examinée en détail dans |a deuxiéme partio da |
livre, au cha pitre du conditionnement. _
La soie ne fixe pas seulement les gaz et les vapeurs : ig
mergée dans l'eau, ces propriétés absorbanles peuvent
mavifester vis-i-vis de eorps solides ou lignides contey
dans ce dissolyant, avee une remarquable intensitd,
en ulilisant ces propriétés que la soie peut étre teinte et
est possible de réaliser avec ollo ces merveillenx effets
ratifs dusd Ja disposition des couleurs, A ce point de vue,
facultés absorbantes de la soie prégentent done la plos h
Lmportance, Leg ressources qu'elles donnent 4 I'industrie s
tellement précieuses qu'en les utilisant, la consommation
la soie a pu prendre toute I'importance yu'elle posside
Jourd’hui et qu'elle augmentera encore dang l'avenir, To

ie,
Constitution chimigque de 1a soie grége

* L'état actuel de nos connaissances sur la constitution ul}i :
mique de la soie est encore peu avaned, LIE Ilpt{l]]l)l'l.! 1‘e§11:ell1t
périmentateurs a appliqué ses efforts a I'étude rchmuqué
gla soie, Deplus, la connaissance de Ia soie, aul'llmlntl de vué
himique, constitue un des problémes les plus difficiles qui
existent. ; .
Dans 'impossibilité ou nouns sommes denregistrer des
ultats définitifs, nous nous bornerons i résumer les recher-
s des chimistes qui ont étudié notre fextile, ;
Rigaut de Saint-Quentin, I'abbé Collomb, HL:itllu'u‘: souml-
b la soie & certaines expériences dans le but d’améliorer les
eédés en usage chez les teinturiers. Mais c'est al'{uurq,
icali ui dirigeait en 1801 la manufacture deg Gobeling, qu'on [!mt.
I i st estse BFupricis permet. d oblesiy prcmi-ém étude chimigue de la soie. Cet expérimentateur
eflets décoratifs nouveaux, et comme la soie, par son de I i qué. le réanltat do ses recherches & Plnstitut de
sa ténacitd, constitue lo Plus bean des textiles, on coneg B o 12 a0nt 187,
combien le développement de sa consommation se trouve Lid B oconnut dabord que la lumicre solaire exercait uno
aux industries qui ont pour but d’exalter encore les qualitd Bition décolorante sur les soies gréges, Bxposées au soleil,
i e ' L& soies provenant de cocons blancs acquiérent un blane plug
Tous les textiles, il ost vrai, possédent, comme Ja soie, parfait. Les soics jaunes sont entiérement décolordes et de-
propriéiés absorbantes, mais i des degrés différents. Il exi B iint ansi Blanches que les plus belles sofsa tetirées des
des rapports assez étroits, i ca point de vue, entre la soig @t B s blancs.
lalaine qui sont toutes los deux des textiles d’origine animale B v aiits Tantion do Desu=boaiiiaito laqucllle
tandis que les fibres végétales ont up pouvoir absorbant nots B - it reconing 46k 1a propriéts de dissoudrele warnis
blement moins fort, de la soie, il chercha a fléterminer les substances perdues par
On ne connait pas encore, d'une maniére précise la théo la soie dans cette opération. Puis il fit agir I.;rmcvssivenzu"ut
de ces phénomenes d’absorption, nous étudierons en déta Faleool froid et I'alccol bouillant sur les soies groges et fut
leur application 4 I'oecasion de la teinture de la soie, Le amené i établiv que la soie derue devait sa roideur A une
cause doit-elle étre attribude i dos forees chimiques? " Saubstance connue depuis longtemps sous lo nom de gomme
o R inoomplétement clairg e | Ou vernis, Cette matiére est parfaitement la méme dans les
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soies éerues blanches ot dans les soies jaunes. Elle s'y
contre dans la proportion de 23 i 24 pour 100,

D'aprés Roard, le vernis de soie comprendrait :

1° De la gomme trés soluble dans I'eau bouillante r

2° De la matidre colorante, soluble dans I'aleool froie
pour les soies jaunes seulement qui en renferment environ Ja
soixantiéme partie de Jeur poids ;

3° Une substance analogue i la cire, soluble dans I'gl
bouillant ; elle forme la deux centiéme ou la trois centja
partie du poid de la soje.

Non content d'étudier avec précision les différentes subd
stances composant le verpjs de soie, Roard rechercha _
meilleurs moyens de débarrasser la soie de son envelopp : dait de 234 A
extérienre, Ses recherches avaient pour but, & une époque o la soie, Sobrero constata que ce textile perdai ~
les travanx chimiques se proposant d'élucider ct de perfee= pour 100 de son poids. - o P i
tionner les apérations industrielles étaient rares, d'dtudiep Ces résultats n'ont pas apportd, il est vral, d'éle
décrousage, c'est-i-dire la cuite des soies, L

Le décreusage, disait Roard, est une opération par laquella
on rend les soies douces, blanches o brillantes en les traitant
bendant plusieurs heures avee deg quantitds trés variables
d’eau et de savon. Cette opération peut étre effectude avee
d'autres substances dissolvantes que le savon, L'eau bouil-
lante, les dissolutions de soude aménent la séparation de la

soie et deson vernis. Mais Roard constata gue parmi tous les
autres le traitement du savon donnait les soies les plus vives
et les plus brillantes. M
Mulder de Rotlerdam, continuant les recherches de Roard, ;
fnonga, vers 18386, que la soie renforme plusieurs principes
qu'il désigna sous les noms de fbroine, d'albumine et de gé- o

texi : ie et pro-
ine et albumine ne préexistent pas dans la ;m o 1:1 .
: sition de ce textile sous Pacti
n ae ceé 1€ ;
de la décompositio : A ok :
: nte de 'acide acétique bouillant, In (thL,‘ 1 |derljt.1E
?‘ngﬁ'u- Mulder entre les produils de décomposition LB,
- . . : i - onée,
e‘l.pia fibroine, la gélatine et lalbumine .uﬂ.' ert |
Tout lus existe-t-il entre ces produits des amnlltudcs;ézliﬁ
. B e i Lo i 481 3 riétés
i de P1;ue de la composition centésimale et des propri
ysiques. vie s Has reanliste
1, qcxpérienmﬁ de Sobrero® conduisirent & des résulta t
. . i ie, Ce chimiste reconnu
' g onstitution de la soie. Cee e
pouveaux sur la cons e : o s
d bord qu'en desséchant la soie & 100° elle perd nnequan‘t;
G i son poids.
ean ¢rale en moyenne & 9 ou 11 pour 1Qt] de Uél I;“,m
' 1 4
i dinl?t ensuite l'influencedes solutions houillantes de
1

wean 4 la connaissance chimique de la soie; 11.15:-‘5:1 1.1.5 U.ﬂt;::::-::,_
"rmé les coneclusions de Roard et Sﬂll_t '.'Qllll:.-.\\.ﬂ n::tndié,
porter un contréle préeicux dansun sujet encore }i;ilf { "Uéﬂ;
B Mais les recherches de Huh‘ren:: ont une n_m.g.:m% i (ielémleﬂ
e ¢e qui coneerne la détermination des mqafurc:s :?t}té &
S eontenues dans la soie®. Ce e6té _de la question avait été,
elfet, complétement laissée Lianslumhra:. Sy
& Sobrero incinéra suceessivement an rouge 'f‘li dfl,b]_l i
* sule de platine, pendanl un temp? ﬁufﬁ.:'::;:;tc:]rrllq :,;,,;]ql s
Sde soie. En prolongeant Topération pe i
i i sg cendres parfaitement blanches, exemp o8 :
R :1[;1;'];}J;b22:1;1T25 poids sc[mt relatés dans le tablean suivant :

: , e T
latine. Nous n'insisterons pas sur les recherches de Mulder. \J i ;3 Lm_'lm': il ks SR
Si cet expérimentateur a établi, en effet, la composition een- . pptasiley Gl hin g o {(),."'-,.f{
simale de certains produiis provenant du traitement de la Rl S Tt 0,644

20 =

soie par I'acide acétique bouillant, il est actuellement prouvé
que ses interprétations ne sont pas légitimes. Il est démontré 3

[ I e8 Pal Muldﬂ[ ﬁ.brﬂ 4 i i ol P igiee, 186 97,
‘ : i \ ] Liniie @ _ph.q £y 01 P
T : !I.'I-B, I : 2 Hl;‘pt'! toire de ¥ ¥y

2 Yoir Monitcur svientifigue, 1860,
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L'analyse de ces cendres a montrd
sdes de chanx, de magndsie,
mine,

Lorigine de ces matiéres mind
diffiirentes causes que Sobrero ne tenta pas de déméler,

En 1880 M. P. Francezon !, reprenant 1'étude commen
par Sobrero, détermina avee beaucoup de soin
de cendres dannées par les e
qui en provient,

‘Vuil‘.i le

ofues de cocon et par la sojp Lol

8 rdsultats moyens obtenus :

Cendres de coques,,

« a0 o 4,84 pour 100
au distillée. , 0,78

do- & Penu distillse

SHEAERE R | T =

Gandres de soje graze filde § |,
Cendres de sofa Zrége fil

ehrysalidde, .

La coque du ecocon renferme
tiéres minérales double de celle
grége, La moiti¢ des matiéres minérales g
flature et cette perte ne diminue pas qu
eau déjd trés chargée des sels ter
des chrysalides,

1’étude dos
les soieg g

done une proportion de ma

and on file dans un

cendres de svie a montrd 3 M. F
éges renferment presque
portions de cuivre ot do Momb. Ge f;
{léehit anx propri¢tés absorbantes
mant I'enduit des bassines de ter

e employées parfois en
filature, lo epjype

constituant la m
dmenant la vapenr, go dissaly

'eau des hassines portées 4 une température relativement
élevée, Cest ainsi que la soie fixe une petite quantité de ees
deux métaux, Leur Présence,
8¢ Tencontre, pe parait pas modifier d'una

ciable les prapriétés de la goie ni sa valeny technique,

! Notes powr serpir o VEtude de ig S0, par |

aul Franceson,.
Lyon, imprimerie gy textile, 1880,

quelles étaient compey
de sesquioxyde de fer et d'ala

rales peut étre atirihnde

la proportie

'
qu'on rencontre dans la soia
‘¢limine pendant la

Teux et des matiéres gragseg

ranceron qo 3
toujours de petites pro-
fait s’-:,-:p]ique‘si I'op pé=
¢ la soie, Le plomb fop-
atiére méme du tuyan
ent ¢n petites proportions dang

du reste, dans les limites ou elle.
maniére apprié-

4 e l
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5 5y nt
it tades en expérimenta
a complétd ses & .
aul Francezon st iz
i ; de divers dizsolvants sur la soie, au point de
tion -
de la fibroine.
ra de la gomme et o e
X tbles travaux de ges devanciers, M. I'rane e
o i ) °, Ui
g dlabord lerreur des conclugiong de Mulder ‘.1
osaa i ibroine et le gres en
o de doser, dans la soie, la fibroine et le "1.“3 :
| : : i savon beuillan
PT‘P it suecessivement deux bains de savon bn. i d;
eIl o ¥ TIT Y PR T loresETa ’
P*;Jf rés rineage & l'eau distillée, ]’aclmn‘ mﬂn.m}.} i
: l-tions* bouillantes d'acide acélique u.hﬂ: ,a:_ls A
B -t t le grég de la soie se trouve éliminé, et 'on
nditions, tout le g de - i
'dmtﬁd : la ﬁhl'U'I'iI-ll.' qui n'a pas été sensiblement attaquee
tient de I
¢ les réactifs employds. ithode, M. Francezon présente
) ieation de sa méthode, M. Irance
. Comme applieat hikimanr=s. -
les résultats qui Ini ont éé donnés par l'examen des coq

& cocons jauncs,

o 3,27 pour 100
Subslances solubles dans Paleool. . . . . 2;:&; P M
Orés proprement dik. . . . . . - . 146 7
Cendres totales. . . « . . . Rty 72,38 g
34 Fibtoina, + « & '« . e

‘ s la soie groge obtenue
" On a soumis aux mémes épreuves de la soie gn{:g_ e
i [ ceux
o filant dans I'eau distillée des cocons identiques 4 q
i inés en nature, . :
vaient ¢1¢é examinds e : s
M. Francezon a constaté les résultats comparatifs
& vants :
4

s y COCOYS BOLE GUiGHE
e COQUES DE COCON
JAUNE CEVENNES

Sl e 72.58 5,18
Fibroine (y compris 0,22 de eels). 25,80 2239
R R S e Ry T 1,44
Corps extrait por Paleool, . - LT 0,50
Bels, . . - - . .. 100,00 100,00

1 pro-
Les résultats obtenus par M. Irancezon Tﬂﬂﬂ]l}E.l'lt u'lmlmé.
g8 sérienx dans la connaissance de la EDm]_IU:i].tlUll i
§ts 2. sur des méthodes rigoureuses,
diate de la soie. Reposant sur des % Tigourosl
fournigsant des données comparatives applicables

—
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oler obtint de 42 4 50 pour 100 d'une mlatii'lrc bl.ane‘he

ntant, au mieroscope, 1a forme de la HUJP: \']‘L'l"!LI'I"tIl'!IlEL‘.:

§ facile & réduire cn une peudre ténue et 1égére. Elle ne

it, & la combution, qu'une trace de ccmlw‘.u. ; “
aedeler envisageait ce corps comme de la ..i.lbmm.c ; nous
ns déja ce gu'il faut penser de rc.ettle aLﬂrn;a*_Lmn; 116..3
sine de Staedeler n'est dvideroment qu'un [z'r-cullmt d'alt :
! ton de la fibroine technique nettement définie par les
acherches de Roard et de Francezon. H 3

i Stgedeler voulut comparer, avec les matieres Px'utuque.s
¥ ot les substances qui s'en ra ppmuhwn‘t, i-_ eorps qu ‘11 a ppe]allt
b pine ; il le soumit, dans ce but, al act.l_un de‘ lac.:dc sul-
pigue étendu. Ce réactif donne avee le t|ss.l.1 Plﬂﬂ}lqt_lu, un
pmdult cristallisable, Ia leucine; avec le tu-.su gclatineux,
1a lencine et du glycocolle ; avee les matwrusl protéigqnes,
i leucine et une trés petite quantité de t}'r'nsme:‘

‘Par 'action de I'acide sulfurique sur la Eihru'iule, Staedeler
nt un mélange de leucine et de t:,'r_r.:sine; il conclut de
sultat que la fibroine s¢ rapprochait, par éa”nat.uru. de
abstance cornée et du mueus et quelle différait de la
ance fibreuse constituant les éponges.
fest A co point que s'arrétent les recherches de 'Ejlacde—
Jimile Cramer a publié, en 1865 !, d'intéressants résultats
dui donna "étude chimique de la soie. :
prenant I'étude de la fibraine, Cramer prépara ce eorps
aitant la soie par 'ean, sous pression, dans la marmite
apin. 11 obtint aingi une matiére jaune péle, douée d'un
il éelat, représentant 66 pour 100 de la soie employée.
mise 4 1'analyse élémentaire, cetle fibroine se montra
mposde de :

132 CONSTITUTION GHIMIQUE DE LA SOIE GREGE

des différentes soies, ils permettent de les classer entre @
et de contriler les résultats industriels, Ajoutons que la
cordance la plus parfaite existe entre los résultats de M, F
ceson et cenx qu'obtiennent les teinturiers dans le traiten
de la soie,

Résumons en quelques mots les résultats définitiv
acquis. La sole grége se compose essentiellement en chi
ronds de :

75 pour 100 de fbroine, , , | sesadiat
25 pour 100 de grés, , , , , [ Fesullals moyens

Le grés se distingue de la fibroine en ce qu'il est facile:
ment soluble dans des solutions bouillantes de savon, OF
rencontre aussi dans la goie grége une faible proportion
corps gras, de substances mal définies analogues & la cire
dans certains eas, de matiéres colorantes. L'ensemble de
corps ne dépasse pas 1 et 1/2 pour 100 -du poids de la

Les recherches qui viennent d'étre résumées s'appliqu
toutes a l'analyse immédiate de la soie grége, ¢’est-i-dir
qu'elles ont en pour résultat d'isoler les différents corps chis
miques définis formant, par leur assemblage, la soie grég
D'autres expérimentateurs se sont appliqués, a leur tonr
étudier la constitution chimique des,différents éléments
fibroine, grés, dont le mélange constitue la soie derue.

Le plus ancien en date est G. Staedeler qui publia, en.
1859, une série de travaux sur la fibroine, 1a spongine, la
chitine et le mucus animal. 3

Ue chimiste se procura d'abord de la fibroine, en faiss
tremper, pendant dix-huit heures environ, de la soie jaune
dans une lessive de soude froide 4 cing centiémes, Aprés av
exprimé ¢t lavé la soie avec une liqueur acide formée d’une’

Blioue. . . s e rccas e s VAR poar 100
partie.dacide chlorhydrique fumant et de vingt parties d’ean,

i 6.51 A
Blulivgpelio. « . - 4 e .o B0
] o LR Sl Sl B AR 2 _fl'},-ig L
. BEgans] . s arps o EBE -
L Annalen der Chemie wnd Pharmacie, t, CX1, p, 12 {nouvelle ) : - i
P TR Jotwrnal fiir proktische Chemie, XCVI, pi 06,
B Viexon, La Seis, g
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D'aprés Cramer, la composition de la fibrofne pour
étre représentde par la formule : '
G5 He N* O ‘
Conformément aux conclusions de Staedeler, la fibire
traitée par l'acide sulfurique étendu fournit de la tyre
et de la’ leneine. Cramer a trouvé, en outre, le glyeco
dans les produits de la réaction. .
Les recherches de Gramer ont porié principalement g
I'étude de la matiére gélatineuse de la soie. Cette substa
que I'auteur nomme séricine, est trés voisine du gres s e
ne se confond pas avee lui, Obtenue en dissolution dans I'e
ayant agi sur la soie pendant trois heures i I'ébullitiony
séricine est oblenue pure par des précipitations successivy
par I"acitate de plomb, puis I'alecal,
La séricine est une poudre ineolore dont la composi
répond & la formule ;

anee au point de vue de la dﬁtm-milnati:m ﬁ‘e la eon-

jon chimique de la fibroine el du gres 1]1-.5-31_-'-.

gérine, en effet, obtenue par l"action :I]c l'acide §.ulfu—

gtendu sur la séricine, montre d'éroites analogies de

ution avee l'alanine ; voiei, en effet, les formules de

a8 deux corps :

I Sérine : ° H? NO*

Alanine : G H* NO#

Br. I'alanine est une substance dont la cunstitutiu.n r:-.h’.a

est parfaitement connue; on l'a pn.'-.!m':'t'»-: par lftctl_on

facide cyanhydrique en présence de I'eau et de Vacide

rhydrique sur l'aldéhydate Ll'amn:?nmquc R Elh.: a été

nae aussi en partant de I'acide lactique, -:F plus ?Jmple—

it encore, par 'action d’une solution aleoclique d'ammo-

que sur 1*acide bromopropionique .

] onmise 4 l'action de 'acide nitreux, l'alanine dulnne de

i o ° de lactique, tandis que dans les mémes cunditmlns. la

s e haiion, s adeloion ey de ipine aboutit & I'acide glycérique, produit de 'oxydation de

fibroine par une moléeule d'ean et un atome doxygine @ .

1 yeérine.
us,

1l est done trés probable que, de méme que l'alanine
Soumise & I'action de 1'acide sulfurique étendu, la sérieil présente de I'acide lactamidique, la sérine n'est autre chose
produit une petite quantité de leucine, environ 5 pour '
de tyrosine, aucune trace de glycoeolle, et 10 pour 100
corps cristallisable que Cramer nomme sérine.

i

de l'acide glyeérique monoamidd.
b Les formules suivantes montrent elairement ces relalions

3 COOH , COOH
L'analyse de la sérine a conduit 4 la formule - 1 CH'< o CGH' N
G: H-' N O i E Aclde Tootigue Alanine
Elle différe done de 1'alanine par un atome d'oxyzéng ; 100H
Comme cette derniére substance, elle se combine aux oxye R Q?D%EH C*H® gﬁ”

et aux acides. Sa solution dissout i I'ébullition I'hydrate d
cuivre, et la liqueur blen foned qu'on abtient donne, par I
refroidissement, des eristaux trés colords de sirine cui
que, ressemblant an glycocolle ot & 'alanine cuivrique ; 8
combinaisen argentique est difficile & obtenir pure, elle
altérable par Ia lumiére. i

Les faits déeouverts par Gramer préscntent une grs I

Acide glyedrbpoe Sdring

~ Des recherches toules récentes de Th. Weyl 3, il résulle

"t GH?, COH.NH? 4 CNH + HCl 4 H2O
4 —C+HTNO! + NHICI
CGH3, CHBr. COOH +-2XNH* = CBHTNO*+ N H“-}Er
Rerichte der Deutsohen chemischen Gesellsehafft, b XXI, p. 4407

520,
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qu'on pz.anl'. isoler de la solution chlorhydrique de la soje
composé que I'auteur a appeld sén’e;'s'ne et qui nem
Lllﬁ'éﬁif‘ .da la fibroine que par sa moindre teneur en ago

En faisant agir I'acide sulfurique étendu, i I'dbullition, &

la soie déerensée, W
evl rih ; .
Sorltion ; s ¥la trouvéd comme produits de d

recherches que nous venons de résumer iei nous ont
mduit & un résultat fort important. Elles ont démontré la
ssibilité de rattacher la constitution des principes immddiats
mposant la soie, tels que le grés et la fibroine, 4 celle de
cipes chimiques dont les propriétés et les modes de for-
jon sont parfaitement connus; mais senlement un coin de
ila nous cachant la vérité a été soulevé.

1l faut dire que la connaissance de la constitution chimique
e la soie apparait comme un des plug redoutables problémes
de la science moderne,

\ Par analogie d'origine, nous devons ranger la soie & c0td
s productions épidermigues, telles que la corne, les che-
ux, la laine. Ces substances, clles-mémes, sont voisines
g matiéres collogénes, rélatine, osséine, tissus des carti-
, chondrine, et doivent différer peu de l'albumine et des
tidgres albuminoides proprement dites, c'est-i-dire de la
géine, de la fibrine, ete.

Toutes ces substances qui forment la base de 'organisme
Wivant, ont été soumises, par M. Schutzenberger, profes-
‘sour au Collége de France, a I'application d'une méthodo
générale que nous déerirons plus loin. Ce savant chimiste a
trouvé qu'elles donnaient des résultats sinon identiques, du

De I's-glanine, , ., . . 5
Du glyeacolle, . . , it

1.5 — —

De la tyrosine. , . + o 52 pour 100 du poide de la soje
l_Quoiquc I.'étudu des produits de déeomposition de la
r?;:ne;ﬁr}:‘izl :uamde sulfurigue o s0it pas encore term
ol A ¥ honee cependant qu'il a constaté déja la présene
‘4 tyrosine et du glycocolle. ;
rTou_tes les substances obtenues par Staedeler, Crames
j\'t' eyl comme produits de décomposition ol
ses plnrudults composants ou trés voisins (séricine, sérico]
Pxﬂssedent un earactére cowmun d'une extréme ir‘n. 1:
Iu{lc-s' ont les mémes fonctions chimiques ot sont t Pti .
s.t-ltuces par des acides manobasiques monoamidds ‘;}Uﬁ?’-‘
tion commune ressort avec evidence de ]'exan;;n ?1 3
mules respectives de ces COTPs; on a, en éﬁut 5

de la soie grége

Glyeocolle CH® <TI::.?[?H | moins de méme ordre, et assez comparables pour qu'il seit
Avide nm;lil—ncé-liqm_- " permis d'affirmer qu'elles possédent, comme les corps gras

H : % # N - a1
%-alanine GH' . CH < COOH ‘heulres, une cnnst._-muf:.-n anlalugng_qu P]h.s. t,o.nt toutes baties
Nn* * Bur le méme modéle, d’aprés les mémes principes et avee des

Inatériaux de méme nature !,
. L';uvre entreprise par M. Schutzenberger depuis 1874,
- conduite sans interruption et non encore achevée, est, on le

Agide E-amide-proploniques

Leneine - . CHY.(CH'?. anrg Q00N

Adido g=amido norma) ezprofgae AN . w ‘

Tyrosine (¢ gg! 066 : . ¥oit, d'une importance capitale.
- GH N 3 E. TR - i
Aride axy-phénylg-amido-prariont 4 Vair Qompies rendus de A{-‘_adgmle SerhScwnts'.lb?a, LLENE;
‘ propionique ; P 222 1875, t. LXXXI. p. 1108. — 1875, t. LXXXI, p. 1400 —
Sérine Urwo,\fc_UOH 3 SIS0, £ LXXXII, p. 262, — 1877, 1. LXXXIV, p. 124, — 1878
N II® L LXXXYI — 4885, 1. CI, p, 1267, — 18:6, 1, CLI, p. 1200, — 1888,

Gvl, p. 1407,

Aclde pmido Blyedriqua (1)
gf
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8 il n'était pas possible de formuler avec ces }'EEl:E]'(;]:li‘}S,
théorie précise et compléte. Tantdt ]EE réaction :,I;u IE;E:
telle que 'oxydation, était tmp' destructive et aus:,ph]e;
.a"jﬁnterprétations variées et multiples; ta::tﬁt comme 1;1; o
-\-":}édaublemonts par hydratation eﬂ‘ectuva. par ‘btamf *
{ 5:ﬂramer an moyen des acides, on n'obienait qu'une r'.'.m 14:;:1
assez faible de termes définis (154 Ellqollr Iiﬂ{)) accompagnée
;i’u.n abondant résido sirupeux uufiru:l'isizalil.ﬁmb.leT %]0111. lana-
" ture restait aussimal connne que la suk:rsiar_ce |mtzjalle. o
> M. Schutzenberger a choisi nne ntethnnle C!’.I]ff[‘l[ﬂﬂiﬂ]‘:
.:'mnnue, ayant déja fait ses preuves. Cest celle qui aG[.:L:tm]a
- i Chevreul de fixer la constitutic‘a:}.tlcs corps gras. C'es *
“mélhode par saponification ou par dédoublement accompagnée
J -atation, : .
dTe:tlgjclizres étudiées ont ¢t¢ soumises 4 'action de l,leau
et del'hydratede baryteavee le concours fic!n U]'lal'eu‘r.éLf 1y*
drate dc: baryte offre 'avantage de pouvoir étre élimin tar:;—
..]mﬁcnt 4 l'état insoluble, sonz forme de r:ar]._rouate @ g
* sulfate de baryum, lorsque 1a réaction est terf'mlnée..
Les termes de la réaction ont {Etu_?. poursuivis dan.s Ie:.u'rs
moindres détails par l'analyse qualltatzlve at quanmat.:i E:.
" M. Schutzenberger a pu ainsi construire au moyen des
F .'ge-ules{[unnéesexpérimentales et sans le secours d a.licn.ne
! hypothése, une équation dans laguelle ﬁg'urent. en T__IJ'.:I]I‘:E:!'
. membre, la matiére albuminoide, plus du.l eau, et en secon
- membre fous les produits de la dﬁcﬂmpni}ltlz)n. e
Nous ne pouvons entrer ici dans les détails de la Jllt*[.lf':la[tf"e
employéde par M, Schul.zcnbergml’; bornons nous 4 en 111,e
~ connaitre les résultats. Sous I'action de ]alharytt? toutes 'LS
- matiéres protéiques fournissent dc_i‘alnmﬂn:aq.ue ]:bz)’c‘, del'a-
 cide carbonique et de 1'acide oxnllque! ;:1& I'acide acétique, et
B élange de divers acides amidés. '
I ﬂﬂi: :Eaﬁn‘:ité (Fammnniaque el celle des acides carlmmt'!ue
. ot oxalique sont toujours dans un I“:‘J.l.lPDl"t r:..on'stalmt; c'est
- Ainsi que pour toutes les matiéres protéiques, on obtient, pour

s
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chagque moléeule d'acid i !
& carbonique ou oxalique
cules d’ammoniaque, i e S
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Les recherches de M. Schutzenberger appliquées i 1'étude

IesG;?;.::;iwaﬁﬂn est importante, car ce sont précisément . spdeiale de la soie n'ont pas 416 reprises aprés l'f.llméﬁ 1875,

ns de dédoublement de I'urde ou deI'oxamide il " maig ee savant a publié depuis, sur les malttéreH pmté1q1l1e_s

GO(NHY® + H0 — GO! - 2N ? " Qintéressants résultats que nous eroyons utile de résumer ici.

Urde Ry A, parbonlqus ‘,_:;mm“ : On a vu en effet qu'il existait entre I'albumine et la fibroine

(COPYN H2)* 4 2H O — (COOHY 42N H? de la soie des rapports évidents, que ces deux substances ap-

s Ean Acido oralique  Ammoniaqus partenaient au méme type chimique, qu'elles étaient formdées

de groupements moléculaires analogues ou trés voising, as-

semblés entre eux dans le méme ordre et suivant des lois

identiques. Tout progrés fait dans I'étude des matiéres albu-

minoides avance done, dn méme coup, la connaissance de la
constitution chimigue de la soie.

En faisant varier la durée et la température de l'action de

a baryle aquense de I'albumine, M. Schutzenberger est ar -

pivé & graduer pour ainsi dire la rupture de la molécule de

geite substance. Il a pu réduire & son minimum, l'action

gaponifiante de la baryte, et isoler les éléments les plus sim-

ples de la décomposition,

Nous ne pouvons déerire ici les expériences de M. Schut-

zenberger : nous avons trop peu de place & consacrer ale-

tude chimique de la soie. Bornons-nous seulement & repro-

De ces fai‘ls, M. Schutzenberger conelut que les diffé
ces des matiéres protéiques sont de second ordre, ot qu'e
ll:en{erment loutes un noyan commun autour dﬁ:{ua? Vi

ent ge gro ] 3 ing i
s d_ge | ]:.:lp:;[iz? :;rme.s molng importants tels que "uré s
) PJHIM. hlc%lut:fenherger et Bourgeois ont appliqué A I'étud :
o la !;:om,t'ltutmn de la fibroine et de la soie, 1a méthod d'
sapnnlf_icatmn. par la baryte instituée par 1’:1:1 d'eux "8
ML;urs recherches ont porté sur de 1a fibroine prél.Jaréa par
Ob; rancemn,.et rsur des cogues de cocons. Les résultaﬁ‘
: enljs.fun.t dire & MM, Schutzenberger ot Bourgeois, que
a constitution du grés de soie n'est probablement pas vl
élmgual-e de la fibroine elle-méme. Quant a la ﬁhruﬂaeh t;:: '.
Ezp;;tljlll;lliztmama type que I'albumine, et ne se dist:{uguf
: ubstance que par des différences d'ordro secondaipe &
qui ont été nettement spéeifides, ;
i:ea l;ljhrn'ine répondrait & la formuyle (;” H1T N s
8 décompositions subi '] ] :
Priment par Il;s équations :if::;tt;n:ﬂuame ki .

duire les conclugions.

Toute matiére protéique traitée & chaud par la baryte fixe
les éléments de 1'eau et se dédouble en diverses substances :

1° Produits de dédoublement parhydratation de Purde et de
I'oxamide : ammoniaque, acide carbonique, acide oxalique ;
a chaque molécnle de 'un de ces deux acides correspondent
généralement deux molécules d'ammoniaque.

29 Leucines, ou acides amidés du type C°H*+! NO*;

n=—24606.

1 I 0T N
G H10TNEL025 . 24 H30 = ,5(C2 HE O4) - 20V a2
oloe Agide oxaliqua A. anrbonique
+ 0,5(C2HA02) 13N H3

Acide acatigue Amicnirque

-+ GB FI144 N2 0)ds & . : . a J2a—t 2 |
¥ B HULNG 042 — GPpLEL X Mitanes: iaiide 80 [,encdines, ou acides amidds C" H*—* NO*; n—=4 4 6,
Mélange nmidd 'f'f;\on-lnf}u_k T{E::‘;Ialx 02) - T (C3HTNO2) Le mélange des leucines et des leucdines homologues, tel
i Alanins - W + . - 5 = e
qu'onl'obtient par le dédoublement d'une matiére protéique,

2CAHPNO? w 4(C4HTN O
Adile amido-balyrigue E.-.-me nuﬁd? )
de Iz sira ﬂl‘-f}l’thl.j!

donne A I'analyse élémentaire des nombres qui conduisent 4
une expression de la forme O HmN®(¥: on trouve, de
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plus, que dans I'hydratation compléte d'une matjépe albumis
noide le nombre des molécules d’eau fixdes est 4 irés pen de
chose prés égal ou nombre deg atomes d'
tial,

conviction que l'albumine d'eeuf et la soie ont entre elles d'é-
-~ froites analogies,

" Leur étude constitue lo probléme le plus ardu de la chimie
moderne. Malgré ses diffienltés, la-synthése de 1'albumine
gera faite un jour, et celle de la fibroine la suivra sans doute
de pres.

Liopinion que les matiéres engendrées par les étres vivants
ne peuvent étres reproduites dans les laboratoires est en
effet abandonnée aujourd'hui. Les barriéres, opposées aux ef -
forts des chimistes par une théorie imparfaite, tombent do
Jour en jour. Toutes les substances, sont susceptibles d'l}t[-‘ﬂ
obtenues arlificiellement, qu'elles proviennent du régne mi-
néral, ou qu'elles soient produites par les animaux.

Il existe partout une limite, an dela de laquelle les effurts
des chimistes resteront sans effets. (Vest celle Jqui sépare les
substances mortes des corps organisés, L ot commence la
vie la plus rudimentaire, doivent dchouer les efforts de la
synthése.

N'est-il pas remarquable que lascience moderne soit arri-
Tivie 4 marquer le terme de ses entreprises, ot qu’elle puisse,
malgré les prodiges qu’elle a réalisds, déelarer insolubles les
problémes qui usaient les efforls des alchimistes ! Ia trans-
mutation des métaux, la génération spontande n'ont plus
d'adeptes. Le culte de ces chiméres a v s'évanouir tous ses
fldeles,

Les conclusions de M. Schutzenberger sur la constitution
de la soie viennent d'étre confirmdes par des recherelies
récentes, cntreprises suivant une méthode nouvelle, absolu-
ment différente de celles qui avaient 6ié suivies Jjusqu'i ee
jour,

M. I, Richard a pu démontrer, & la fin do 1888, la pré-
sence du group: amidogéne dans la soie, par des expé-
riences directes.

Ayant plongd de la soie dans une dissolution de nitvits de
sodivm & 15 grammes par litre, additionnée de la iquantité

azote du corps jnje

Ces considérations Permettent, dit M., Scimtzcnhcmcr, de
mesurer la distance qui nous sépare de la synthése des ma-
tiéres protéiques. On sait préparer dans les laboratoires, 1"i-
rée, l'oxamide, leg leucines, et leg leucdines

"ox: + 08 éléments
constitutifs de toute matidre

protéique, Il faut maintenant
les unir entre clles Pour en reproduire le groupement pro-
téique, '

Il faudrait combiner d*abord une moléenle de leucine
une moléeule de leucéine deo maniére i former
dutype:

aveo
un composé

Cm ].I?m—z NE OS
d"aprés I'équation ;

(On 1 [Eo+ I:\"'OY —+ (p }[! p—i N {’)2: (m J2m -—2]\"2 02 =% H? 0

Leueling Leurdipa

Le groupement gm foma—e e 0% serait cnsuite uni, ayee
élimination d'eau, 4 yne quantité convenable d'urée on doxa-
mide,

Les méthodes que 'on peut chercher 4 utiliser pour at-
teindre ce but sont connues, Ue sont celles qui ont servi 4
effectuer lg synthése des éthers composds, des amides, des
urdides, ot en général, de tous les conmposés résultant de 'p-
nion avee élimination d'eau, de denx gronpes plus simples.

Ellesreviennent 4 chauffep le mélange des deux corps qu'on
yeut combiner, en fajsant intervenir un agent qui favorjgse
V'élimination de I'eau, j

La relation des belles ot patientes recherches de M. Selut-
zenberger sur les matidres protéiques semble nous avoir
détourné beaucoup de notre sujet. Ceux de nos lecteurs qui
ont eu la patience de nous sujvps acquerront pourtant cefte
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d'acide chlorhydrique néeessaire pour mettre 'acide nitren X

en liberté, 'auteur a constaté qu'an bout de vingt-quat e

heures la soie avait pris une teinte jaune paille trés caracté=

risée. En prélevant des échantillons de cette soie, ot en les
plongeant, aprés les avoir lavés, dans des solutions alealines

de divers phénols tels que le phénol ordinaire, la résorcine,
le pyrogallol, I'z- et le f-naphtol, on constate que tons ces.
échantillons se revétent de teintes foncées variables avee
chague phénol.

Bous l'influence de l'acide nitreux, la fibre a subi une

modification qui la rend apte 4 se combiner avee les phénals
pour donner des matiéres colorantes. Ces réactions sont
tout & fait semblables & celles qui permettent d’obtenir des

matiéres colorantes azoiques en meltaut en présence les S8

amines diazotées et les phénols.
11 semble donc que I'acide nitreux, en réagissant sur la
soie, ait formé une combinaison diazoique, et il résulte de ce

fait gue la soie renferme un ou plusieurs groupes amido-

rénes,

Les expériences de M. Richard ont été appliquées i la laine
et la soie; pour ces deux textiles, elles ont fourni des
résultats identiques. La démonstration directe de la présence

du groupe amidogéne dans leur melécule concorde pleine~

meunt avec la fonction chimique d’acides amidés qui a été

attribude & la laine et & la soie,
Pour terminer I'histoire chimique de la goie, nous devons

mentionner briévement comment se comporte colte matiére ‘
vig-i-vis des réactifs, des dissolvants et des différents agents

physiques.

Quand on chauffe fortement la soie, elle se boursoufle en

des vapeurs combustibles, en répandant 'odeur de corne

brilée, ecaractérisant la combustion des substances renfer-

mant de 'azote. Elle fournit un charbon tris volumineux,
friable, cassant, qui finit par disparaitre Ini-méme, lente-

- ment, gous l'influence de la chaleur rouge longtemps pro-
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o ngée; on obtient comme résidu des cendres donl noug
avons étudié plus haut la composition.

- En présence d'une solution ammoniacale d'oxyde de euivre
*(réactif de Schweitzer), 1a fibroine et la soje se dissolvent
comme le coton.

. L'oxyde de nickel ammoniacal dissout la soic sans agir sur
. Le chlorure de zinc basique 4 60° Baumé peut dissoudre a
. froid ou plus rapidement & chaud, des gquantités considérables
~ de soie. La liqueur devient visqueuse et peut filer comme un
n “sirop dpais; soumise i la dialyse aprés avoir été étendue
? ¢ d"aap acidulée & I'acide chlorhydrique, ello se prend en une
. gelée opaline semblable & 1'empois d’amidon, lorsque la plus
©grande partie du sel a passé 4 travers lo papier. Une solu-
.'_'ftibn plus étendue donne 4 la dialyse un liquide limpide qui,
o par 'évaporation, fournit un vernis couleur d'or et cassant.
= e produit desséché supporte une température voisine du
© rouge sombre avant de se décomposer entiérement, et aupa-
ravant, il prend une helle teinte rouge groseille Tugace,

La solution alcaline froide d'oxyde de cuivre dans la gly -
eérine dissoul également la soie. Pour obtenir cette solution,
M. Loewe dissout 265,72 de sulfate de euivre pur dans 140 i
160 litres d’ean distillée ; aprés avoir ajouté 8 4 10 grammes
de glyedrine de densité 1,24, il verse goutte & goutte de Ia
soude caustique jusqu'd ce que le précipité d’hydrate de
euivro soil redissout. La solution iiltrée se conserve sans
altération, Plongée dans cette solution, la soie se gonfle
presque immédiatement et se dissoul bientot en donnant un
Lignide épais. Par addition d'acide chlorhydrique, la soie se
précipite sous la forme d'une gelée blanchitre, Le pouvoir
dissolvant de la solotion alealino-glycérigue de cuivre ne
Sélend pas au coton, au lin et i la laine, co qui permet,
d'aprés M. J, Lewe !, de séparer ces fibres de la soie.

I
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L Diagler's polytechnisches Journal, t, COXXII, p, 278,
L. Vissox, La Sole g
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ces matiéres parait aller

mmation des fils provenant de pat
gseription som-

Avee 'acide sulfurique concentré et froid, la soie donmg
nt, nons consacrerons i leur d

un liguide visqueux, brun clair, devenant rouge, pnis b
i chaud. Une addition d'eau ne la précipite pas de la solution
sulfurique, mais la liquenr ainsi étendue précipite par ung
solution de tannin. Les acides chlorhydrique et azoligua
dissolvent également la soie, les alealis la reprécipitent
ces solutions, l'acide azotique chaud la convertit en acid@
oxalique et en acide picrique.
Les dissolutions étendues de potasse ou de soude caustiqne:
agissant sur la soic grége dissolvent trés facilement le grés s
sl on prolonge leur action, la fibroine elle-méme peut élre
attaquée, perdre son brillant et sa souplesse, ]
Les alealis caustiques concentrés dissolvent la fibroinej
I'ean ou I'acide sulfurique étendu la précipitent, mais altérée.
Chauffée avee 'hydrate de potasse, la fibroine se change en
acide oxalique. ]
Toute cette partie de I"histoire chimique de la soie est trés
incompléte; il est & souhaiter que 1'étnde de la soie tents
les expérimentateurs et qu'il soit possible de connaltre Pac-
tion, seientifiquement étudiée, des principaux réactifs sur la
soie grége et la fibroine, 3
Ces lacunes mettent un terme & I'histoire des propriétés
phyziques et chimiques de la soie, Reprenant le cours de
notre exposé, nons sommes amené & déerire les Opéraﬁqnjﬁl
qui ont pour but de former, avee la soie grége, les différontes
qualités propres a étre tissées. L'ensemble de eos opérations
constitue le moulinage, 3
Maiz avant d'aborder I'dtude du moulinage, il convient £
d'énumdrer les diffiérentes sortes de goies gréges qui consti- “waineucs, V'emploi des soies sauvages sest étendu, il s'est
tuent les matiéres premiéres de cette industrie, 3 ‘Lda.s'sé définitivemnent en apportant de nouvelles ressourees dla
La soie du Bombywx mori, de beaucoup la plus belle et la , ‘confection des tissus soyeux.
plus abondante, n'est pourtant pas la seule qui soit soumise. "~ Quelques Lentatives ont été faites pour
d l'opération du moulinage, dans les usines européennes, \élevage meme des Vers sauvages, mals no
Depuis guelgue temps, ces établissements commencent & nti= Wh succeds 8oit venu les sanetionner, pour
liser les soies sauvages de provenance exotigue; comme la f_i;mﬁtés importantes de atieres.

grandissa :
ve un chapitre spécial.

GHAPITRE IV

LES SOIES SAUVAGES

henilles rebelles & la domes-

pg gont produites par des ¢ .
o - g goies remonte

" fieité qui vivent en plein air. L'e)mplu] de ce ;
* i la plus haute antiquité. Certains auteurs [Jrutend?n?.iqlu:

\ presque tous les peuples ont, de tout temps, filé la biI)]E:-LEI_

divers saturnides fixés sur leur territoire et ont Pl'tjdujl‘t dJ]'I-bj

& de la goie sauvage. L'importation de la suiu.‘ et des Iflut]:'.l.ﬂd'ﬁjt

d'élevage du Bombyw mort eurent pour resEllta't‘ d aneantuf
B Ses industries Tudimentaires en Hurope ; mais l'élevage des
| vers & soie sanvages s'est continué ‘en Asiv: et lorsq}m les
maladies qui décimaient les vers du mirier en France
* gurent extrainé la digparition d'un grand rfombrq-: de magl}‘ar.
neries, l'industrie se mit utiliser les soles sauvages. Lae;;
premiers essais, réalisés & Lyon vers 1847, ne donncren.
d'abord que de médiocres résultats. On ne .33'\-'3-112 f:I]EOI“E i
“déerauser, ni blanchir, ni teindre cos soies fort différentes de
les du Bombys mori. Depuis, ces difficultés ont éte

pour introduire en I‘rance
U8 ne Savons pas
Ja production de
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W'Assam. Le cocon a 45 millimétres de Jans:e;1r~ T
Actuellement, les soies sauvages sont importées surtout de donne A peu prés 600 métres de bave dévidable, de e

I'Inde ; elles sont produites par plusienrs espéees de chenill
vivant en plein air, se nourrissant des fenilles de chéne, de
ricin, d'ailante, ete, Les unes font des cocong onverts, d'an—
tres ‘des cocons fermés ; ceux-ci seuls sont bons & étre’
dévidés ; les premiers ne peuvent étre employés que comme
déchets. '

La récolte des cocons fermés demande une attention spé—
ciale : il faut surveiller les arbres sur lesquels les chenilles
ont élu domicile et les cueillir avant que les papillons ne ge
soient développés.

En Asie, les sculs cocons aptes au dévidage =ont produits
par des chenilles appartenant an genre Antherpa. Parmi
celles-14, un certain nombre d'espéces donnent les soies les
plus estimées.

L' Antherea yama mai du Japon se nourrit de feuilles de
chéne, La chenille est de couleur verte ; elle produit un gros
eocon de forme oblongue et de nuance vert clair dont la soie
se rapproche nolablement de celle du Bombye mori, sans 8o
préter aussi bien aux opérations dela teinture, La récolte
annuelle de cette soie est évalude 3 12.000 kilogrammes.

L'Antherwa Perayi (fig. 43) se trouve tantOi & 1'état
sauvage, tantota I'état domestique, dans plusieurs provinces
de la Chine, La chenille, de coulenr jaune, sanourrit de feuil-
les de chéne; elle produit un cocon oveide long de 43 milli-
meétres environ, dont la couleur varie du blond an brom, Ces
cacons sont fixés aux branches, du cotd ot sera la léte de la
chrysalide par une sorte de cordelette, et recouverts de
fewilles.

La récolte totaleprovenant del’ A ntherma Pernyi est éva-
ludea 1.280,000kilogramumes, Blle estimportéeen Enropesous
forme de grége: tirde et de soie filée au fuseau et au rouet.
D’apris M. Pariset, quatre cent cinquante cocons secs pé- 8
sent 4 kilogramume, et donnent 200 grammes de soie grége.

L'Antherma assama abonde dans 'Iude et surlout dans

”
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Tig. 44, — Cocon d'Autherea mylitia.

On rencontre dans 'Inde différentes espéces appartenant i

B e -
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I'Antherza mylitia, appelé aussi fussah. Par extensio
nom de tussah a été donné & toutes les soies sauvages ;
vers d' Antherea mylitta vivent sur le vicin, et produise

de trés gros cocons atteignant jusqu’d 50 millimétres de lon=
gueur gur 30 millimétres de largeur. Leur couleur varig
du griz au brun foned : ils sont fixés par un pédoncule nﬂi_t:,-_.
trés dur, adhérent & la premidre veste, et se terminant par’

une sorte de houcle (fig, 44).
Les soies gréges retirdes des cocons tussah atteignent an-
nuellement 800,000 kilogrammes,

Le tirage des cocons d’ Anthersa ne peut pas s'exdenter

comme celui des cocons du Bowmbya mori. Le grés n'alleint
gue 64 7 pourd100 du poids de la bave; de plug elle est peu
soluble, et on est fored d'employer des lessives alcalines
bouillantes pour dévider les eocons : aussi la grége quon
ohtient ne renferme-t-elle plus qu'une petite quantité de
gris. Ba conleur varie du gris ag brun. Dos essals ont été
faits pour comparer les propriétés physiques des soies sauva-
ges a celles du Bombye maeri,

Lesbaves sont d'un diamétre relativement élevé, qui pent
dtre trois fois supéricor au diamétre desbaves des Cévennes,
L'#lasticité et la ténacitéd sont moins grandes dans les soies’
sauvages, tontes conditions égales, que dans les produits do
ver do mirier,

Malgré ces différences, les progrés qui ont été réalisés ré-
cemment dans le blanehiment des soies tussaly, les perfection-
nements que certaines filatures de 'Inde s'efforcent d'apporter
au tirage de ces cocons, n'ontpas tardé a étendre la consom-
mation des soies sauvages.

M. Rondot fixe & 2.100.000 kilogrammes la production de
ces soies ; sur cette guantité I'Europe recevrait 600,000 kilo-
grammes. La plus grande partie de ces soies, serait employée
pour les étofles d'ameublements, les tissus tricotés, les étoffes
mélangdes, la fabrication des peluches, et des imitations de
fourrures.

. 3n réalité les soies sauvag
| Jes, permettant d’obtenir ldea
& e titre leur consommation
actuel elle est assez LNp
" dans les matidres groges,
.subir les opérations du moulinage.
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os, constituent des fibres spleia—
effets et des lissus nouveaux;
doit §'étendre encore. Au faux
prtante pour oCcuper une 11]:11:@:5: part,
destindes 4 atre mises en fil et i

GHAPITRE V
LE MOULINAGE

mde d'un eertain nombre de fils élé-

La soie grége est for :
iy le grés coagulé, suivant des

ires sondés enire eux par .
E?:E;iens i peu prés paralléles. En eel état, elle pourrait
atre soumist au tissage, mais elle est innapahle. de su.ppr.wtfr
les opérations de la teinture en 1lottus.‘ Ces mampu]at:m}m._ er;
offet, nécessitent Vimmersion de la soie dans des l.lalll-.: dm:-]l
Ja température atieint 100°, Sous Vinfluence dun Paru
traitement, le grés perdant sa consigtance, pouvant méma en-

trer en dissolution, les fils &lémentaires auraient une tendanee:
s, 4 former des boucles et des

& go séparer les uns des autre .
: ite de les soumetire au tis=

nosuds ; il serait impossible ensu
Sag;;ur donner 4 la soie grége plus de 1'158‘131.3.]1[‘-&, pour la
transformer en un fil capable de subir le mleu:{l pu‘ssﬂ*ﬂe
Jes diverses manipulations qui lui sont imposdes d nrnlmalr_e
avant d'étre transformée en tissus, on la soumel au mm)e.h—
nage appelé aussi ouvraison c'est- a‘x—fiu'e que dans :fo‘t,a_}ncs
‘manufactures appelées moulins, on iui donne unesérie d'ap-
préts mécaniques consistant en forsions et en dolub!agﬁs.

Le moulinage, qui constitue une des pra’:garahons fonda-
mentales de la soie, comprend quatre operations :
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1° Dévidage des écheveaux dela soie grége ]m.ur]a tra

porter sur des bobines,
o 1 4 4 4
20 Torsion donnée séparément A chagune fil

vénant des bobines. de grége pro=

3° Doublage d i |
re de deux fils de oré @ I
g f]L, grége préalablement tordus,
_non, torsion imprimée au double :
et nouvean dévidage sur les bohines
o <‘ Bl o . 4 =
: 4 Formation, par torsion nouvelle, des fils provenant d
it : ; les fils provenant de
' fs mblage de deux ou d’un plus grand nombre de fils d
grége préalablement tordus ou non: dévidace i
. » 3 i A :
dres et mises en dcheveanx 2
La torsion d’ '
un seul fil de grége 1
e grege porte le nom de pre-
apprét et donne un fil qui cst désie
sous le nom de poil. b
D : 3 )
X etm;u plusieurs fils de soie grége tordus ensemble ga
étre tordu individuclle - o
; 8 au préalable individuellement, fournissent i
appelé trame, S ‘I

fil obtenu, '.

sur des guin- 8

C'I‘CI il P ey
L 1ng &L‘lteuls leI:I 1ent augs1 ?& nor (!Q tI ame an ]il "o i
venant dL‘ ]3 tOI‘alOn dc d',llx. }Oj]ﬂ- r' -0
E n sl E i ﬁ g L (¥] 2
n dﬂnﬂ o dL.LIX on Jlu...l Irs ]_,_ dﬂ gI'\';‘ et rins : .
ﬁ on L=l | :] 1 glenrs 544 =

lares{lahlement et individuellement de droite a zauche :
t?:r s:ﬁél defgauche & droite aprés les avoir asacmglﬁ: o; :]Tje 1

1 i ; hy ; i
b leesmllilj T}Jfl;p;‘la:;és‘pour .Ia_ chaine des tissus et connus s
e ﬂe;]ganrgm.?; mwais ces genres de torsion ne
cﬂﬂstitucm. 8 qui soient réalisds par les mouliniers
: seulement les g
lité toutes ces opérations so

. ils
enres les plus répandus. En réa-
réduisent 4 des torsions impri-

mées i fi 0 i
Ehaa def u].s de grug‘el isolés, on assemblés entre eux 3
% Iqlie‘ogfmn est définie par le nombre de tors par ;né- |
5 ¢ esl-a-dire par le nombre d I : ;
i, 101 e tours complets autour de -
i-méme, que le moulinier a fait subir an fil simple ou |

composs, | .= :
11 est aisé : -
e :mt de'c:nnf:em]r qu'en variant ees torsions, lenr
i] so;t 13.'1hen31,te¢ l'ordre dans lequel elles se Suc-‘.'é‘dent
possible d’obtenir des fils de propriétés fort dive 'sea, R

‘méme temps sa longueur déeroit,
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Avant de déerire les principales combinaizons qui peuvent

gtre ainsi réalisées, examinons les modifications géndrales que
la torsion fait subir aux propriétés physiques de la soie,

Plus une soie est tordue, plus son diamétre diminue ; en
et gon brillant subit une

atténnation croissante. D'autre part la force de résistance

ugmente.

En vue de la fabrication des différents tissus, les torsions
doivent étre combinées de fagon & donner des fils aussi aptes
que possible & subir les opérations du tissage.

Lemode et le degré de torsion produisent en effetsurl'étoffe
des effets différents, qui lui donnent des apparences spiciales.
Aussi ces appréts sont-ils mis & profit pour varier 4 l'infini
I'aspect et les qualités essenticlles du tissu. L'art du fabri-
pant de =oieries consiste, en bonne partie, & déterminer le
meilleur mode de torsion et d'assemblage des fils de grége,
fixer le micux possible le moulinage des fils, qu'il devra uti-
Jiser ensuite dans la préparation de ses lissus.

L'opération du tordage de la soie grége est fort ancienne,
et de tout temps on a dii reconnaitre la néeessité de tordre .
la grége pour en faire un fil qui soit apte 4 étre tiseé.

2i 1'on se référe aux documents, on trouve dans des régle-
ments anciens des donndes précises. M. Pariset rapporte
que les filleresses de soie dont parle [tienne Boileau au trei-
giéme sidcle, 4 Paris, étaient des ouvrieres donnant i la soie
grége, 4 l'aide de fuseaux, des torsions convenables.

La torsion de lasole grége a ¢té obtenue primitivement a
la main : de nos jours encore la grege simple et la grege
doublée, sont tordues au Tonkin, et dans plusieurs contrées
de I'Asie, par des procédés analogues i ceux gu'emploient
les cordicrs.

Depuis la x1v° sidole on emploie en Italie un moulin,
appelé moulin rond & cause de sa forme ; cet appareil
est encore usité denos jours en Piémont. En France, on uti-

lise le moulin ovale d'invention fraveaise.
0
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Mais avant de déderire ees deux appareils, examinons
série des opérations subies par la grégedans les usines g
pratiquent le moulinage.

Dévidage. — Le dévidage a pour but de nettoyer
soie, de rattacher les fils rompus, d’enlever les bouts et leg
indgalités pour obtenir un fil anssi régulier que possible.’
Cette opdration oceasionne néeessairement un déchet variable’
avec 1'état de pureté et la qualité de la soie. Rarement infé—
rieur 4 2 pour 100, le déchet produoit par ce premier dévi—
dage atteint 8 pour 100, pour les soies inférieures; il peut
exceptionnellement s'élever jusgqu'a 30 et méme 50 pour 100
lorzqu'on traite des soies exotiques trés impures, et tirdes
irés grossiérement.

Pour étre dévidées, les soies gréges sont placdes sur des
tavelles, gortes de eadres trés 1égers en bois de pin, dont les .
bras sont réunis par des fils de fer ; les tavelles placées ver—- .
ticalement tournent sur un axe horizontal passant en lenr
eentre; des rogeefs ou bobines, tournant par friction, atti- v
rent et enroulent la soie, et font tourner les tavelles. lintre * i
les tavelles et les roquets, est interposé un va-et-vient dont

le mouvement alternatif régle 'égale répartition de la scie it

grege sur les roquets : les boucles du va-et -vient sont d'or- 38 i

dinaire garnies de drap. dont la friction fait subir A la grége (1"
L} 4

un premier nettoyage, |

Quénd la soie est de houne qualité, elle casse rarement,
fournit peu de bowrres, donne pen de volle, et produit par
suite peu de déchet. On évalue la qualité d'une grége au point
de vue du dévidage par le nombre de tavelles qui peuvent étre
surveillées par une seule ouvridre, On dit qu'une grége est
d'un dévidage de quarante tavelles lorsqu'une ouvriére peut
suffire & la marche de quarante tavelles.

L'usage s’est établi, ponr les ventes de gréges, de faire in—
diguer par le vendeur le dévidage, le nombre de tavelles :
celte assertion est contrdlée expérimentalement dans les bu-
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-‘#ﬁére peut trouver ei nouer guatre-vingls bouts en una
 heure avee une goie hien croisée.

Les meilleures soies gréges, la plupart des soies de Céven-

nes dévident i cent tavelles, et quelques-unes d'entre elles

font un déchet inférieur & 4/4 pour 100. Les soles de Chine
(tsat-lee) produisent de trois & cing de déchet et dévident
de guatre & dix tavelles,
(lette opération du dévidage, si simple qu'elle paraisse,
n'en présente pas moins de réelles difficultés. Ilfaut d’abord
trier avec soin les gréges, puis traiter chacune d'elles de
maniére & obtenir la moindre proportion de déchets. Dans ¢ce
put il faut tenir compte de I'état d'humidité des gréges, les
moniller au bezoin, les lubrifier i ¢'est nécessaire avee une
golution de savon, et régler le mienx possible la vitesse du
dévidage.
Le nettoyage sommaire produit par le dévidage est com-
plété par le passage des fils dans les purgeoirs.
La hanque des purgeoirs regoit le roquet chargé de grége
provenant du premier dévidage; le fil de soie est dévidé,
guidé par son passage sur une roulette de verre ou de porce-
laine, il traverse ensuite trois purgeoirs, et se distribue en—
suite au moyen d'un va-ef-vient sur un nouvean roquet.
Les purgeoirs sont ordinairement formés par des pinees
garnies de drap, sur lequel frotte le fil, en abandonnant le
duvet qu'il peut contenir, Lorsqu'une coste ou un bouchon
se présente, les purgeoirs I'arrétent au passage, l'ouvriére
enléve le défaut et dégage le brin qui continue 4 se dévider.
Les purgeoirs de drap ne sont pas les seuls qui soient em-
ployés en filature. Ils ont I'inconvénient de perdre assez vite
de leur efficacité i mesure que la bourre les garnit, Aussi
a—t-on proposé pour les remplacer plusieurs modsles de pur-
geoirs en acier, se réglant avee beaucoup d'exactitude et
fonctionnant avee une efficacité satisfaisante.

Aprés la purge les fils de grége, complétement nettoyds,
peuvent recevoir différentes destinations, Quand ils doiven
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fnrmn.ar de la trame, on les double avant de les conduire ¢
moulin. 8'ils sont destinds & la production de I'organsin, i
sont Ei'almrd tordus au moulin, puis redoublés et lntrnr'd us_: en.
sens 1inverse, Pour le poil, enfin, ils subissent seuloment unﬁ. ;

torsion.

Le i i
8 torsions sont donnédes, nous 'avons vu, parle moulin

rond ou par le moulin ovale.

-
1 3

wi 43, — Monlin rond, d'aprés Laboulaye, Dictionntive des aris et
raaiiyfaclures,

A . bl
. arbre motour verlionl; ab, charpento; oy, arbres mobours secondalees ; ¢ Lobines
i by f

Le moulin rond affecte la forme extérieure d'une grande
cage eylindrique (fig. 45). Les fuseaux sont disposés cir-
niula1remeut sur plusicurs rangs ou détagés en hauteur, A
I'étage le plus élevé, au-dessus de la premidre Tangée lrles
fuseaux, de petites bobines en bois, disposdes sur dr.;s

-

LE MOULINAGE 157

wettes, sont destindes 4 recevoir le fil des fugeaux. Sur

‘ces bobines genroulent des fils recevant le premier tors an

. ':'premier apprét.

Les fuseaux inférienrs se dévident sur des asples servant

ay second apprét et, par conséquent, & I'organsin,

Un arbre vertical, se mouvant au centre du moulin, com -
munique son mouvement :

{¢ Anx fuscaux placés verticalement, par l'intermédiaire
d'une courroie qui enveloppe les renflements de tous les
fugeaux ;

9 Aux bobines et aux asples tournant sur des axes hori-
zontaux, par des commandes directes. '

On concoit aisément gu'en combinant convenablement la
vitesse des fuseaux et celle des bobines et des asples, on
puisse obtenir une torsion déterminée.

Néanmoins ces tours ronds, volumineux et encombrants,
ne constituent qu'un outil médiocre qu'on a comparé, i cause
de la complexité inutile et de la grossiéreté de leurs orga-
nes, 4 l'antique machine de Marly.

Le moulin ovale est moins encombrant que la moulin rond.
L'inspection de la figure 46 permetira de comprendre son
mode de fonetionnement, A la partie inférieure se trouvent
une ou plusieurs rangées de fuseaux, placées verticalement,
ot tournant avee rapidité. La soie qu'ils débitent se déroule,
se ford en méme temps en proportion de leur vitesse, el g'en—
roule ensuite sur des guindres ou des cylindres placés hori-
gontalement & la partie supéricure.

Pour le premier apprét ou filage on emploie, ordinaire-
ment, le moulin 4 eylindre, appelé aussi moulin i roquette.

Daus les mouling modernes les faisceaux tournent i trés
grande vitesse (cing & six mille tours par minute) et celie
vitesse est maintenue constante. Le tors ou la quantité de
tours d’apprét donné & chagque métre de fil est réglé parla
rapidité de I'enronlage sur la roquette ou le cylindre,

Nous avons vu que les mouliniers produisaient, avee les
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g.'réges. trois sortes prineipales de fils : le
I'organgin,

LE MOULINAGE
poil, la trame

Chacune de ces espéces de fils comprend un grand nomh

de variétés, suivant | i¢
am y i si
. i atiere employdée et la torsion qu'el

~doublée;

159
Llle est ansuite

LE MOULINAGE
psion, d'intensité variable, appelée filage.
cette opération s'effectue sur les bangues de dow-

blage. Un certain nombre de fils provenant de rogquets dis-

" {inets sont assemblés enire cux et recus sur une bobine

J - unique.

B R

[T

Fui. 48, — Mo avale, d 24 [ ay QIR AT ¥
Moulin aprés Labon & D ¥
P 1 el aive dex avis of

d

: Le .poil provient ordinairement de la torsion d'un seul il :
€ grége; la torsion imprimée est faible, elle fournit des fils
.

i e i | e 16
E:u :'vent de .chamr: pour les étoffes légéres, la rubanerie,
passementerie, la broderie, K

-

La t : j l
Simultaraf?e dast obtenue par la juxtaposition et la torsion
£ nées edc.ux ou plusienrs fils de soie grége n'ayant
tr;;mea;ucutu ap.lpret préalable; on donne m'tliuaircmnntua‘l Ia ‘

I]E * . " L p

o orsion de quatre-vingts & cent cin
étDI&orga?sin ‘desr.iné a servir de chaine dans le lissage des |
2 (13 ncc.esmte' des manipulations plus compliquées. La g
grege, apres avoir été dévidée, purgde, subit une premiére

tuante tours par . :

L'opération du doublage comporte d'assez grandes diffi-

* cultés: les fils doivent étre également tendus, se trouver au

méme état d'humidité ; on doit veiller avee goin i la rupture
d'un des fils. Cet accident produit, en effet, un deéfiié, défaut
grave, compromettant la qualité du fil doublé. Un certain
nombre d'appareils automatigues ont été imaginés pour
empécher les défilés de se produire. Ces instruments, appelés
cassefil, sont constituds par un barbin en verre muni d’un
levier, dans lequel passe chaque fil avant d'atre doublé. 8i
Je fil casse, le levier s'abaizsse ot arréte automatiquement le
roquet envideur.

I7opération du doublage west pas limitée & Vobtention des
organsins ; parfois aussi elle g'effectue sur des fils de grége,
non filagés préalablement et provenant directement des
purgeoirs.

Aprés le doublage, les fils destinés &
sont sonmis i une nouvelletorsion, en sens inverse
filage, 4 laquelle on réserve plus spécialement le nom de tors,

Les deux appréts que subit l'organsin, le filage et le tors
n'ont pas tonjours le méme rapport entre sux. Lefilage et le
retordage peuvent élre égaux ou différents, Augsi connait-on
différentes ouvraisons d'organsins,

On distingue, entre un grand nombre, les appréts sui-
vants :

produire de l'organsin
de gelle du

ToURS BE 1" APPRET  TOURS DE @ aprniT

U FILAGE ou TORS

Apprét satin..” & . . - GO0 £00-450
= WElOULS.. W v . A00 630-7a0
— grenadine. . . 10002500 10001500
— mOyen, 'y .+ 400450 300-350
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Les appréts, de quelque nature qu'ils soient, doivent ey i v i
polssédm: la méme qualité : la régularité, ¢’est-i-dire que e
soies dmvﬁ.n!; étre également tordues sur toute leup long Al
('latte and:tmn demande une attention soutenue de la
I'ouvrier conduisant les tours. Dans un moulin, la vita:):e
fuseaux, comme la rapidité d'envidage sur les guindres o
les hnhi!]es. doivent étre constantes. Lorsque des fils cass ¥
on réunit les bouts séparés par un neeud et il faut éviter o
pendant cetttc opération, le fuseau ne tourne trop ".'ite 33“;
fassse subir au fil, dont I'envidage est suspendu pendant
quelques instants, une torsion ux:ugéréu. o -1-

I.,es longueurs de fils 4 enrouler sur los guindres ou 1 b
eylindres sont fixdes & un nombre déterminé Ee metres et 6
compteur de fours permet de connaitre i chaque instant ul:

‘sorption des matiéres colorantes. Néanmoins, le dévidage des
rrosses flolles aprés teinture rdalise de telles économies, au
“point do vue de la main-d'ceuvre et du déchet sur celui des
flottes de quinze cents mélres, que le systéme Grant tend
* de plus en plus i se généraliser.

Hn déerivant les différentes opérations de moulinage nous
avons indigné trés sommairement les défauts a éviter, Cha-
eun d'eux, en effet, so retrouve sur la soie ouvrée el donne
des défauts dans les dtoffes tissées avee ces fils défectueux,

n résumé, une soie bien moulinde doit étre nette, exempte
do boucles et de défauts; sa torsion doit étre uniforme dans

' toutes ses parties,
Au point de vue de 'organisation dn travail, le moulinage
des soics gréges s'effectue dans des établissements spleianx,

longueur envidde
Pendant trés longtemps la longueur des fil 3 . Les tentatives qui onl été faites pour réunir dans les mémes
été fixde & quinze cents métres Auce point o . m-lﬁ-‘as 3 " usines le dévidage des cocons et le moulinagre de la grege ne
: n 1 b i BEEET
Arroiail o semblent pas avoir donné encore des résultats déilnitifs, Dans

guindres et I'on procédait an dé
: y t ecavage. Les flottes de goije S é o
dégagées du guindre étaient capides, ¢'est-ddive a1l la grande majorité des cas, la filature et le moulinage oceu-

deux extrémités libres du fil enroulé ¢ pent des usines distinetes.

2 ) taient réuni ; ; : , T
neeud & un lien annulaire, en schappe on reanies par e (est, du reste, un point remarquable dans I'organisation
capiure. De la sorte, la flotte conservait sa ?c]}lr ﬂﬂtmt]. appelc g b dn travail de la soie. Les différentes manipulations 'y trou -
vait préte pour leg opérations du dévid 5 e PR trops vent spécialisées plus que dans toute autre industrie, Tei la

: =Ny SRS Tisquerely magnanerie, puis la filature et, enfin, le moulinage. Cette

s'embrouiller. Les flottes, appelées aussi éehevemn i
taines, élaient ensuite réunies pour former un el cer division du travail donne & la préparation des fils de soie une
matiea, G Mercon E physionomie particuliére. Doit-on la considérer comme ué -
DetPES quelques années ces pratiques ont ét¢ modifides suj 5 ! ecssaire ! Nest-il pas possible de concevoir la réunion de ces
xan systéme d'un Américain, M 5 1 différentes manipulations sous une direction unique?
actuellement les soies ouvrées :1: Ji;,sgé;}lmnt' O pripach 11 est évident qu'en se basant sur I'organisation du travail
g ottes, formées de ] des autres textiles, la réunion de ]a filature et du moulinage

fils, dont a longueur atteint de quinze 4 vingt mille métr

Deux ou trois liens traversent les fils de distance en sae .
sant,les empéchent de se méler, et conservent la forme zmlb
ilu'tte. Ce systéme rend la teinlure plus diffieile : les fil eda
soie plus serrés les uns contre les aulres, moins .divi 14 g
dans les petites flotles, sont moins bien disposds puui ?‘;I]l:f

doit se réaliser et produire dans I'avenir des résultats avan-
tageux, au point de vue de la bonne économie et de la Tégu -
larité du travail produit.

Aussi bien cette concentration de la main-d’muvre sous
une divection unique, nous la verrons se réaliser dans une
industrie qui, elle aussi, produit les fils de soie en utilisant
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les déchets, A en Juger par ses rapi
état actuel de perfection, ce groupement des efforts cone:
rant an mléme but 2 donné & lindustrie de Ia schappe la p
ha:}reuse impulsion, Tel qu'il est constitug aujourd’hui, I
traitement des ddchets de soje s'est approprié les méth i

d Ia gl" e 1r h ns [I -} IL
(8] Aan ] g HIUSHI{}. ons 1 étudIEN k-

falablement rouis; le flewret provenait des frisons filés
" au rouct; la filoselle était le produil des bassinds et des
~ gocons avarids. Tous ces fils étaient obtenus i la main ; lenr
gualité était si défectueuse, qu'un réglement de la manufae -
ture de Lyon,daté de 16067, défendait tont mélange de bonne
goie avec les restes de « floret, de bourres de soie et de gros-
slers », :

De nos jours encore, en Chine, dans I'Inde el méme, Lrés
exeeptionnellement, dans certaines contrées séricicoles fran-
caiges, on flle des cocons A la quenouille aprés les avoir fait
macérer préalablement dans des lessives alealines obtenues
avec les cendres de bois.

Tous ces produits rudimentaires ne peuvent dvidemment
entrer en comparaison avee les fils que fabrique actuellement
I'industric de la sehappe, en suivant les principes rationnels
de la filature mécanique.

C’est au siéele dernier, en Suisse, sur les rives du lac des
Quatre-Cantons, quan trouve les premieres tentatives de
filature mécanique des déchets de soie.

En 4815, la Société francaise d'encouragement pour 1'in-
dustrie nationale, comprenant tout I'avenir qui était réservé
i indnstrie nouvelle, propesa un prix pour le cardage et la
filature mécanigue des déchets de soie.

(Vest seulement vers 1830, que Vindustrie de la schappe
commenga # acquérir un certain développement ; malgré son
origine réeente, clle est arrivée aujourdhui a un rare degré
de perfection.

Les méthodes suivies par I'industrie de la schappe pour la
production de ses fils n'ont aucune analogie avee celles qui
sont mises en ceuvre pour la préparation des soies gréges
et ouvrées. Ces derniéres sont pen nombreuses et relative—
ment simples. La conlinnité, la longueur execptionnelle et la
régalarité du fil provenant du dévidage du-eocon, simplifie
beancoup, en effet, les opérations qui précédent le tissage,

Dans I'industrie de la schappe, au contraire, le il doit étre

GHAPITRE VI

LES DECHETS DE soIE

Industrie da la schappe

Tous les déchets de soia,
leur provenance, sont util;
tion de fils,

Les fils obtenus avee Jos dé
Fantaisies; 'industrie gui 1
trie de la sehappe.

C'est 13 un nom nouves
Llindustrie deg scha

quelles que soient leur nature et
sés actuellement pour Ia produe-

chets sont appelds schappes on
es produit, porte le nom d'indigg-

U pour beancoup de nos lecteurs, 2
dus Ppes, en eflet, n'est point ancienne: &
vr.al' dire, I'utilisation de certaing dé:!:erth?i:arzziizn;e;né o
Origine assez reculde. Clest ainsi qu'en Chine, ay Jalun :
a fait .(19 tout lemps des fils grossiers avee dUH-III-cOHBP Ié:
clles frisons, dela bourre. ‘Ces matiéres, miges 3 mac:‘-rgr:ezin;
T'ean, s?umises i une sorte de rouissage qui arﬁenait Ias
des}ruc!mn plus ou moing compléte de la substance g -="Inj;'a
Fatwe ou Ell[Ii grés, étaient ensnite étirdes on 1ils an muff?en ;;
ASeaUX ou de rouets. En France, op i i
menti?{l des fils de déchets dang le's réglt;:;?s 3: I::u?f: :f:;lt
XIve siécle. La galette dtait obtenue avee des cocons p:mé:
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formé & partie d'éléments beaucoup plus rudimentai
trouvant & un état de filature beancoup mois avaneé.

A ce point de vue, il existe une grande analogie entre I
filature du coton, dulin et de la laine, et la filature de
schappes.

-'":'f {

3
11 est méme juste de dire que, entre toutes, la filature de
schappes est la plus compliquée ; ¢'est tout au moins celle
comporte le plus d'opérations, par suite de la grande divers
sité des matiéres premidres qu'elle doit utiliser,
Telle qu'elle est constituée actuellement, Iindustrie de la
:v..chappe doit done étre rangée dans la catégorie des grandes’
industries, L'importance des capitaux qui lui sont indispen—
sables ; la nécessité de mettre en ceuvre un matériel perfee
tionné; la multiplicité des opérations i réaliser avant d'obte
nir des fils et, il faut le dire aussi, l'esprit d'initiative et da'
progrés qui a signalé les filatures de schappe n'ont pas
tardé a amener le groupement rationnel des différents dld-
Inents constituant cette industrie. \

Les déchets de soie subissent d’abord un certain nombre

d'opérations chimigues, macération, décreusage,
ayant pour but de dissoudre et d’entrainer une partie dn grég

coagulé autour des fibres soyenses. On obtient ainsi des
matiéres déerensées, aptes 4 subir les opérations dn pei-
"

gnage,

JAprés un certain nombre d'apprats mécaniques ayant pour
résultat d’entrainer les chrysalides, les substances étrangéres
ala soie, les déchets déereusés sont soumis an peignage,
coupds en filaments d'égale longueur et mis en nappes,

ltles nappes sont ensuite étirées en rubans, puis en fils; en
Suilvant toutes les opérations usitées dans les filatures de
laine ou de coton.

Nous examinerons en détail ces différentes opérations en
commencant par I'étude sommaire des différents déchets.

lavages, =

i

&

: par leur im
Il faut mentionner
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Matieres promiares
i @givant leur provenance, les déchets de soie utilisés
me matiére premiere par I'industrie de la schappe, peu-

[11 -} : b
ent étre classés en plusieurs catégories,
On distingue : :
" §o Les déchets de magnaneries;
90 [es déchets de fllatures de cocons j
g0 [es déchets de moulinage ;
s déchets eignage de schappe.
B de % sk lemportent de beaucoup,
Les deux premiéres catégories Telp Bemorne
portance et la variété de lears produits, sur les
4 utres. {
iy enfin, pour ne rien omettre, les déchets

: i BN

obtenus dans le dévidage des soies teintes. Ces mah?rns .

l 1 o s 3 ) i ] * ul

\constituent qu'une proportion lres mILime parmi celles q
cg fils de schappes.

ité Ja production d
sojt°lgétjifif j;rmagna-neriex, — Ces déchets c?mpr(:.n;w:i
un certain nommbre de produits fort différents : c'est d al Dé 3
la blaze ou bourre soyeuse cntuu?ant le cocon. G{-Tn;;l;e:
~ par le premier jet de fil goyeux él’l’llS"[lilI"1E ver, aliiu e o
son cocon sur la broyére, elle est separ(:zc {le?' cL-c?na?‘}mme
Jes magnaneries et mise a part pour E!lr:e “mdmf s
déchet.. La production de la blaze, en 1}'1urupc,.(fb e
faible, mais depuis quelques années, la Chine en L}L[:Lli. g
100 4 £20.000 kilogrammes par am. La blaze est géner aT;'
ment mélangée de dcbris de bru yére; elle n,auferme 1111'.1;‘1::a % o
portion trés notable de grés, et perd au décreusage s o-n
38 pour 100; habituellement, on ne la ﬁ]le ’pas plu['e, :tJ[(éguer
la mélange avee des fils de hasse gualité pour t-mr, o
le prix. La blaze vaut de un & deux francs le kilogramme,
; i *elle est abondante ou rare.
E m]:rzn:i:;lcdcs cocons effectué A la magnanerie, a pour
yésultat de faire metirea par
‘.,'rﬂe-cnc{ms avariés ou imparfaits

t un certain nombre d’espiees
gui gont tous employds pour
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la fabrication des fils
sion de mentionner
briévement ici, (e
inachevés, los eoeon
toutes les coques, o » qui n
d'étre déviddes 4 1a hassine, Le poids
matiéres est assey variable. Les vaps

trent pour 1a majeure

@ue proportion qui varie beaucoup,

estimer qu'en moyenne ils renferment .

Soie, , A
Vers ou chrysalides,.

de sehappes, Nous avons eq déja I'oces
¢ed cocons, il suffira de Jeg rapp
sont les chigues, les faibles ou cobons
@ sont pas suscepti
de soie conteny dans ceg
ou les chrysalides epe
ids total, majs suivanf
Néanmoins, op pent

W

25-i0 pour 100
« Th-60 =

nant du grainage ¢
importante de Pindustrie 4
& magnaneries. An e
ient les vers & sojo
eveurs allaient chergh

Les cocons pereds Prove
matiére premiére
déchet provient de
la flacherie déeima

les 4l

onstituent une
es schappes, (e
mps ot la pébrine of
sen France ef o Ttalie,
er leur graine ag Japon et, pap
Suite, ce pays dtait e seul productenr de ¢ocons pereds,
Depnis que application dy grainage eellulaire (systéme
Pasteur) s'est généralisée, los graines de vers 4 soje gont: 8
Produites en France gt ep Italie, et ces pays livrent leg
cocons percés, déchet obligé de la préparation de 1a graine.
Actuellement, la France fournit & I'industrie de la schappe
des eocons pereds Jaunes; I'Italio produit des coeopg percds
Jaunes et une petite quantité de verts; lo Japon envoie encore
des cocons blanes et des tocons verts ; la Chine expédie des
e0eons jaunes, blanes et verts, ot 1o Bengale des cocons percés
appartenant & la race safrande, partienligre 3 oe pays,
Les cocons pereés sont une matiére premidre relativement
trés riche en soie, Les honnes gualités, difes classigues, en
renferment de 70 4 83 pour 100. Les qualitds courantes
accusent de 58 i 69 pour 100 ; au-dessous de 38, les cocons
pereés sont mélangds de cocons

avarids,
Voiei quels ont étd, cotto annde; les prix de cos différentes
sorles de cocons percés:

. extrémement important et d
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850 1o kilogramme
Cocons jaunes pays. . 0.25—1.35 0%
Chine., . . T w1
Japon.. . - [:;, u-1,25 o
Canton, . . 4,50-5,50 i

engale. . |
. fr sr 4 ces différentes sortes le? UDEE:; E:f;ﬁi
7 fﬂ“F s rle Bengale et par la Ghl{m. b
e 1m1_3°_ﬂé51:3t i & fr. 50 sg'est élevée Jjusqu -
R Iirimitlft:?ulljet(tu hausse montre combien ces m
; ilogra i :
j::t};;tf@ﬂﬁmcm I"-‘Chﬂ:c?ﬂ*i Les déchets produits I:a[' le
s mﬂ:;:te;a.ésez nombreux : le premle:fé e;tiz
- dﬁdc:::?ifformatiun. gomme par iah{ilizlldﬂns =
B s le ong son s .
z'l‘-‘:ﬂ'l: . ff"*'-?f’”- :I ‘L?::I:ET}:_‘;, Si{:f brin uapa‘b]}e q’étr.e t}:i
e d“'ﬁaﬂ‘i‘t u;;e sorte de bourre cunstlt’uue Pc]l:;ws
N aha%d?nn:n ouses. Cette bounrre formée d? i
:Pﬁnﬁérl‘?s e gortemunt agglutinées par le g.lss;ment
.'-‘fmhmml-}é_eﬁ: ?T"iiératjon de la purge, sépare définitiv 3
stitue.lﬂ K 'fé]'mc de laniére, un peu Itc-rdnu, glu g
1“ ﬁ(.imc:;l;lojgr%es avant le séchage, pour faciliter le peig
- goin de dé |

on a

P : . dante du poids
' uitemm_'- représentent une fraction importante du P
Les frizons i

Ly T
tion s'éléve
I‘U]_Jn!tlon b
cocon, Leur p Juit
s ie contenue dans un + 14 un produi
8 coie con 25 ou 30 pour 100. C'est done | e
et une abondance exeeplio

izent done en
i oeons praduisen

a5 pays qui filent des co T ey
R Pcl‘ﬁ' frifion mais ce déchet arrive en %Tat:m e
(< i l
mem:t:j::qli?en différents, suivant le genre de
e été obtenu. : o
E _3 e ﬂﬂe Frauce, d'Italie et d Espagufz,nnt T::r Ppii
#?E”“Bntm BUX [;eur rendement en smep [L_-| I'.‘E| ol
inl*’s]f Cette année ils ont 6té cotés de 8,5 :
ent peu,

(1T,

; : alités
sons de Syrie et de Gréce sont & pen pres de qu
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identiques, ils valent actuellement 6 franes i 7 fr. 25 le kit la ecuisson des cocons donbles percés, ou des cocons im-
logramme. Les sortes de Brousse et d'And rinople sont ‘parfaits; ces cocons déereusés, lavés, dépouillés 4 la main de
i fait assimilables aux frisons francais. ' leurs chrysalides, sont ensuite &irds en forme de nappes.

Ceux de Boukhara et du Khokhand sont de qualilé bean= * Ungrand nombre de déchets arrive de la Chine sous forme
coup moins réguliére, et leur valeur peut varier de 4 franes " de frisonnets, ou frisons de qualité inféricure. Les principales
a7 fr, 50, provenances sont ;

168 LES DECHETS DE SOIR

! Les frisons de Perse se présentent sous une forme toule p Le Ho-nan.
particuliére. Ils sont roulés en boules, et les boules sont réig Le Chan-toung.
' Le Kampao.

nies entre elles par des liens. Leur valeur est comprige entre |
9 1fr. 75 et 7 fr. 25 le kilogramme.
En Chine et au J apon, certaines fllatures montées suivant ,
! les procédés européens produisent des frisons semblables 4}
' ceux de France et d'Ttalic, Les frisons des filatures indigénes
: ase'vcndeut a Shanghai sous le nom de curiey, classés en nn-
meros 4, 2 et 3, Leur prix varie de 6 francs a 6 fr. 50, Ils
alimentent surtout les filatures de schappes anglaises.
Les frisons indigénes, au Japon, revitent cing o six for-

~ Le prix de ces déchets varie actuellement de 2 franes i
* 8 fr.25 suivant qualité. Seul le Ho-nam envoieun vrai frison
‘allongé dont la valeur est & pen prés de @ 4 7 franes le ki-
* logramme. L'importation de ce déchet s'est beaucoup acerue
dans ces derniéres annédes.

Le Bengale, dont la produclion est stationnaire, posséde
| trois ou quatre grandes filatures & I'européenne, produisant
" lé frison sous deux formes particuliéres, qui différent d'une

/ mes bien distinctes. Chacune d’elles prend le nom de la pro - ~ fagon notable de tontes les autres.

i vince qui la produit. On distingue : L'une de ces filatures fait un frison de moyenne longueur,

© bien ouvert, paraissant peigné comme du chanvre. Les autres

| POl s lis ];,_:‘:U-!Zr- ARG, 3 livrent leur frison en rubansde 2 ou 3 métres de longueur

- Le quullliou —iv s i B, 15-0,50 n - (tapee) : ces marques, dites classiques, valenl de G [r. 75
LeSinchion — . . . 1508 » , - A7 fr. 5O le kilogramme,

Le Nimo goshir cots,

Le Hutchngee ~— . . g ::Ss‘gﬁ 7  Quelques filatures indigénes produisent des frisons demi-
L'Hosoria ey 1,50-8 » o " elassiques, cotés de b & 6 francs. Enfin la grande production
| “des frisons natifs, donne des marchandises de trois on quatre
' ‘Eﬂ ontre, toutes les provinces produisent nne sorte (e j_qualilés différentes, dont les prix varient de 3 franes 4 B fr. B0
| _ frisonnet, plus ou moins riche, quon nemme /Aibitzos. La | - le kilogramme,
: valeur deces déchets varie depuis 2 francs jusqu'a 8 francs” | La GCochinchine développe de jour en jour I'exportation
L : par kilogramme, Les plus belles sortes sont do véritables frie ~ des déchets de soie : elle expédie actuellement des cocons

| percds et des frisons sous deux formes différentes. Les uns
,'iﬁnnt en laniéres allongées et étirdes, los autres se présentent
- en flottes grossidrement tissdées.

- Pour compléter celte énumération et clore la liste des
fi isons, il faut citer enfin les frisonnets du Mysore : ils sont

song roulés en petites pelottes,

E.’at-mi les déchets provenant du Japon et pouvant élre
assimilés au frison, on trouve une sorte de ouate de soie
connue sous le nom de wmawata ot valant anjourd'hui d;.' :
13 franes & 13 fr. 50 le kilogramme. Ge produit est chtenn

. g L Viawow, La Soie. 10
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de nuance verditre; leur valeur est actuellement compr
entre 3 francs et 3 fr. 50 le kilogramme.

Le frison constitue le premier et le plus imparlant dée
produit ‘par le dévidage des cocons, mais il n'en est pas

geul : tous les cocons qui cessent de se dévider, constity
da nouveaux déchets, Ges cocons renferment des proportions
de soie fort inégales, suivant qu'ils se sont prétés i un déS
vidage plus ou moins avancé.

On donne le nom de bassinés 4 ceux qui contiennent encors
uneproportiondesoiepouvantatteindre et dépasser 40 pour 1! _
de leur poids : les cocons presque épuisés, dans lesquels &
proportion de la soie descend jusqu'a 10 pour 100 sont appe
1¢s pelettes outelettes : ils sont formés des derniéres veate.
soveuses enveloppant la chrysalide. Dans certaines filatures;
les telettes sontmises 3 macérer dans 1'eau,séparées des chry
salides, exprimées et soumises & la dessiccalion, on obtient
ainsi un produit appelé pelades. Ces maliéres sont In'reeé
par I'ltalie, le Japon et la Chine sous les noms de ricottéys
neri, wading, clles ne peuvent étre utilisées que pour obtes
pir des fils de gualité médioere,

D'ordinaire, les filateurs soumettent les cocons & un nous=
veau triage avant de les dévider : ils sont amenés ainsi, &3
mettre de c6té les cocons doubles, tachés, faibles. Cles déchets

ge confondent avee ceux qui proviennant du triage 4 la ma=

de bowrre. Ce produit est spéeialement employé par
mannfactures anglaises. Les bourres les plus estimées
lles qui proviennent du moulinage des soies de Chine
‘les usines frangaises oun italiennes, Ces bourres compor-
trois gualités principales, cotées actucllement 12, 10,
9 franes le kilogramme,
Au Japon, lez filatures ds schappes recoivent des bourres
prmant toujours des fils tordus, trés nuisibles an cardage.
wvaleur de ces bourres atteint 6 franes. Shangai expédie
bourres indigénes blanches et jaunes valant de 5 fr. 50
i ﬁ' 50. Enfin Canton fournit aux manufactures anglaises,
‘bourres renfermant beaucoup de gomme classées en nu-
s 1 et 2, valant B, 6 fr. B0 par kilogramme.
i* Les déchets de peignage de schappe sont désignés
le nom de Bowrrettes. Ils servent i préparer des fils de
inférieure. Les déchets des soies teintes, provenant
dévidage des soles aprés leinture, regoivent suivant leurs
neeg, diflérentes destinations. Les soies noires sont uti-
pour la draperie : avee les déchets blancs ou de cou-
claire, on fabrique des eordonnets; on obtient ainsi des
fiolacds, qu'on teint d'habitude en noir. Ces fils prove-
de soie de trés honne qualité possédent beaucoup d'éelat
brillant. Ces déchets teints ne constituent qu'une frac-
extrémement faible des matitres premiéres employdes
dustrie de la sehappe.
engemble de ces matidres premiéres, constitne une infi-
ﬂe types différents, aussi bien par la forme que par leur
W et lenr aspect. Nous avons vu que leur richesse en
utilisable variait dans diverses proportions.
dines de ces matiéres ne payent pas de mine. Soumises
Apréciation d'un profane, elles seraient infailliblement
S8es dans la catégorie des chiffons ou des résidus sans
- Pourtant, par des observations minuticuses et répé-
aiddes de la comparaison des résultats industriels, il est
&1 se bazant senlement sur les caractéres extérieurs

e

gnanerie.

Dans certains pays séricicoles, on ne pratique pour ains i
dire pas le battage et la purge des cocons. On obtient par le
dévidage du cocun, que des soies trés grossiéres; la petltc .
quantité de frisons qui ressort de ce traitement rudimentaire:
e Irouve mélée an bassiné et prend le nom de frisonnets. Le:
rendement de ces déchets présente de trés grandes irrégu=
larités, par leur aspect ils se rapprochent beaucoup plus du
bazsiné que des frisons, ¥

30 Déchets de moulinage. — Le dévidage ou I'ouvraison
de toutes les soies gréges produit un déchet auquel on donne
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appréciables par la vue et le toucher, de déterminer le
dement probable de tons les déchets, en soie capable d°
peignée. La concordance qui existe entre les estimations de
courtiers et les rendements industriels est vraiment merv
leuse. Pour la grande majoritdé des cas, cette concord
est poussée jusqu'a 1/2 pour 100, alors que la proportion
matiére utile varie de 10 & 85 pour 100.

Quelle que soit la nature ou la richesse de ces déchets,
doivent tous subir, avant d’étre soumis an peignage, une opé:
ration chimique préalable, que nous allons déerire dang
paragraphe suivant.

16 4 I'ébullition : les déchets sont sonmis pendant neuf
henres i l'action de solutions bounillantes & 1 et 2
00 de savon. Le grés est presque eomplit:_mcut enlevé,
iére décrensde n'en renferms plus gue 2 ou 3 pour 100.
gogons subizsent un antre genre d'opération. Leur
gage est obtenu par macération : on les immerge id'a-
dang un bain d'eau pure, portée & 400, puis on les
donne pendant une période variant de trois i six jours.
sorte de fermentation ne tarde pas 4 <'établir dans la
. des gaz & odeur infecte, de I'hydrogéne sulfuré se
ent, peu & pen la matiére s'affaisse dans les cuves ; l'o-
fion est alors terminde. (e genre de déereusage est ap-
d'ordinaire aux matiéres renfermant beaucoup de
salides et peu de sole.

frisons subissent un traitement analogue ; ils sont
sés par macération et fermentation, L'opération est
nt plus courte gue ‘ces matiéres sont plus riches et gu'il
noins de matiéres étrangéres & détruire.

s cocons A coques résistantes sont déereusds par des
wages successifs, opérés avee de I'eau pure portée i une
srature plus on moins élevée, Chaque lessivage est pro-
vingl-guatre heures, on renouvelle 'opération jusqu'a
ue la matiére ait 61é obtenue & un étal de pureté et de
mage convenable,

cocons pereés sont décreusés parfois suivant un pro-
tout particulier, On les foulonne dansun apparell spécial
lé stampido, avee un peu d'ean savonneuse. Ge mode de
sage rénssit d’antant mieux que les cocons sont plus
on atiribue son effleacité a la présence d'une petite
té de matiére alealine laissée par le papillon 4 l'orifice
COns., :

8 le déercusage, les matiéres ont l'aspect de chiffons
'8 & longs filaments, les chrysalides ne sont plus em-
S dans la masse; on pratique alors le Javage sous
. Les déchets déereusés, traités par petites portions,
4 3 ; 10.

Le Décreusage

Tous les déchets utilisés par I'industrie de la schappe, sof
formés de bring de goie agglutinés entre enx d'une manié
fort irréguliére, par du grés; ils renferment en outre des im=
puretds fort diverses, composées ordinairement de vers, de
chrysalides, de débris végélaux, ete. Dansla masse, on neper =
goit d’ordinaire ancunfilament digtinct; tonsles éléments quila
composent forment un tout solide, assez fortement agglomdré, =
incapable de subir un triage par des opérations méeaniques.

On a done é1é amené 4 soumettre ces matidres i un trai-
tement chimigue ayant pour but de les ramollir, de les ou=
vrir, de rendre possible le peignage. Cetle opération porte le
nom de décreusage. Les matiéres 4 déereuser sont d'abord
mizes en euves pour subir le déereusage proprement dit 1
gous l'influence de I'eau portée & une température plus ou
moing élevée, additionnée ou non de savon, les déchets per— =
dent une partie de leur grés, les fibresse dégagent peu a peu, =
les matidres étrangéres, les chirysalides notamment, se sépa-
rent. I'encuvage se pratique habituellement dans des réei-
pients & peu prés cubigues, cimentés ou plomha’s, de 3 ou
4 métres cubes de capacité. i

Pour les matiéres de qualité inférieure, le décreusage eﬁt
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sont soumis, dans deg machines A laver, i I'action ripé
minces filets d'ean s'écoulant avee foree, sous une pre
d'une a deux atmosphéres ; les chrysalides, les corps é
gers, tontes les matiéres qui n'ont pas une structure f
mentense, gont expulsés partiellement par ce lavage y
pression. Lorsqu’il est terminé, les déchets sont re
dgouttés el sowmis A I'essorage ; finalement, on les séchn
l'air ou dans des séehoirs, puis on les sonmet an battag

méecanique, Cette derniére opération assouplit les bri Las déchets de soie, déereusds et séchés, sont formds d'une
ouvre la matiéte et dégage les chrysalides qui lombent et 8 Borte de bourre composée de fllaments soyeux plus ou moins
séparent de la matiére déereusde, ' g8, fortement emmélés ; une guantité variable de ecorps
irangers, rdsidus de chrysalides, fragments végétaux pro-
nant des toiles d'emballage, débris de toute nature ajoutés
fraude on laissés par incurie, se frouvent également em-

et ses brillantes qualitds. Les opérations méeaniques

suivent le décreusage font subir & la matiére une véri-

jle métamorphose. Elles constituent le peignage et préeé-
nt immeédiatement la filature,

Lo Peignage

La perte subie par les déchets sous l'influence du décrens
sage est trés variable. En effet, la chrysalide entre souven
pour une proportion irés considérable dans le poids du déchet
d’autre part, elle est plus ou moins éliminée. A ne eonsidd
gue la fibre soyeuse, on {rouve que sa perte en grez oseille
de 15 4 30 pour 100, suivant Uorigine, ['¢tat de propreté du
déchet, et aussi, suivant la gnantité de gomme que 'on ve
congerver.

Les frisons, les hourres, les matiéres sans chrysalides per-
dent de 20 & 28 pour 100; les cocons doubles se rédnisent &
peu prés de moitié ; les cocons percés subissent une perte
doale a 35 & 40 pour 100 de leur poids primitif.

Les frisonnets donnent environ, en matiére décrenseée,
b0 & 65 pour 100 de leur poids éeru; mais ils retiennent
eneore une assez forte proportion de c=!n yaalides.

Les bassinds classiques vendent de 40 4 45 pour iﬂﬂ.
Toutes ces malitres décreusées, lavées, séchées ot battues,
ont un agpect tout différent de celui du déchet qui lenr a !
donné naissance; aprés la série d'opérations qui vient d'étre
décrite, les filaments sont tres apparents, dégagis les uns =
des autres. Ils sont, en général, longs et leur ensemble a
beancoup d'analogie, au point de vue du toucher, avee de
I'étoupe : la couleur est blanc grisitre, I'aspect géndral treés -
terne, Ancun caractére exlérieur ne fait encore pressentir la

sonuds daus la bourre.

. Le peignage a pour but de rendre les fils de soie paralléles,
les répartir en filaments de longuenrs 4 pen prés dgales,
t en éliminant les matiéres étrangéres.

* Ces résultats sont obtenus par une série d'opérations que
nous allons déerire briévement,

Les déchets déerensés el secs sont d'abord battus mécani-
ment ; une certaine quantité des matiéres étrangéres aban-
onnent les filaments soyeux et en méme temps le déehet
e ouvre, ot devient plus apte, par sa division, & subir le pei-
fe proprement dit.

La matitre est ensnite passée aux machines mowilleuses ;
i mélange d'ean, de savon et d'huile, ezt projeté en fine
Oussiere sur le déchet, de fagon 4 le lubrifier et 4 faciliter
5t les divers traitements mécaniques conséentifs,

‘Bn cet ¢état, les déchets sont présentés aux nappewuses,
€8 de tambours 4 peignes qui eommeneent 4 donner un
parallélisme aux filaments, forment des nappes et
€nt une nouvelle gquantité d'impuretds, i

T leur passage aux fondeuses, les nappes sont mises en
c'est-A-dire tipées en hrins que Pon coupe & une lon-
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neur déterminde ; ces bring sont enroulés ensuite SUFIQ . elle renferme encore quelques menus fila-
: nent pure ; e

hagastis. s végétanx, pa rfois aussi des choeveux et des crins qu'on
Ces bagnettes, chargées de filaments d'égale long fssage & la main peut geul faire disparaitre.
déja paralléles, mais renfermant encore des matiéres étran B Getto opération porte le nom d'épluckage ; pour la prati-

Ir,des puvriéres font passer sur une lame de verre i vitre
ment &clairée par sa face inférieure, les loguettes de
gneds ; avee une pinte, elles enlévent toutes les matiéres

géres, sont soumises ensuite au peignage proprement dif,
Les peigneuses en usage dans l'industrie dela schappé
sont de deux sortes : les eirculaires et les dressing pla
On obtient de ces deux machines des résultals a peu pré
identiques. Dans les deux cas, les filaments sont soumis e
I'action prolongée d'un peigne i dents d'acier qui achéve dé
paralléliser les fils et d'enlever les matiéres étrangéres.
(les machines peuvent fournir du déchet peigné de diffé=
rentes longueurs. Pour utiliser le déchet le mieux possibl
en effet, on le repasse plusicurs fois de snite aux fondeuses
aux peigneuses: on obtient ainsi des traits de plus en plu
courts. La soeccession de ces opdralions se comprend aisé
ment. La peigneuse sépare, en effel, en deux parties
matiére goumize A son action : I'une d'elles est constitude pap
le peigné qui aura un métre de longueur si la matiére n
pas encore subi de peignage; la denxiéme portion est en=
levée par les peignes et se trouve accumulée sur les organes
de la machine préposés a 1'épuration., Cette partie pourra
étre passée de nouvean aux fondeusey, fournir un sscond
trait qui, aprés peignage, donnera un peigné de deuxiéme
longuenr. Lorsque cette opération anra été faite, un certain
nombre de fois, et on peut la répéter jusqu'd cing fois, la
peigneuse ne donnera plus, comme reégidu, que de la hour-
rette, agglomération de brins courts chargés de boutons,
dont il sera guestion plus loin, o
Au sortir des peigneuses, le déchet de soie dégagé,dela
baguette de bois sur laquelle il éfait replié en son milieu, se
présente en masses appelées loguelfes. 11 est formé de fils
soyeux- paralléles présentant avec une certaine atténuation
I'éclatde lasoie; sa couleur est blanche, légérement teintée de
brun jaune trés clair, La sole n'est pourtant pasencore com-

AngeTes,

Qe triage présente une grande importance. Tous les fils
edtanx, les chevenx et les erins restant sous les loguelies
gompagnent la soie & la filature et au tissage. Aprés la
inture, comme ils n'absorbent pas les matiéres colorantes
Ja méme maniére que la soie, ils deviendraient apparents
%t seraient ainsi une cause de dépréciation irrémédiable.

> Aprés I'épluchage, les loquettes de peioné sont réparties
Bl pesdes uniformes de 60 4 120 grammes, suivant la lon-
du trait, et passéesaux élalewrs. Ces appareils super-
nt et étivent les loquettes et forment une nappette pos-
dant un poids et une longueur déterminée, toute préte ponr
opfrations de la filature.

Mais avant d'aborder ce point, nous devons remonter un
W en arriere pour terminer en quelques mots I'histoire du
du prineipal du peignage, la bourrette. ;
Qette matitre, composée de filaments trés courts n'est plus
seeptible d'stre peignée ; on la soumet & I'action des cardes

ton et on la file comme ce textile.

" Les flls obtenus s’emploient en trames pour les couvertures
¢ étoffes bon marché’ on les utilise également pour les
18 d'ameublement, imprimés ou fagonnés. Cles étoffes con-
gent encore un pen du brillant de la soie; elles ne sont
exposées, comme les tissus de laine, aux dégradations
Inites.

ite propriété a fait adopter la bourrette pour la confee-
des tissus servant 4 préparer les gargousses de canon.
(quélques années, cet emploi s'est géndralisé beaucoup.
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Les galettes sont des fils obtenus ordinairement avee de
cocons ; on leur laisse le plus de grés possible et ils en
ferment environ 18 4 214 pour 100. Cette particularité
donne une aptitude spéeiale au blanchiment, et leur cons
I'aspect brillant caractéristique de la soie, qui apparait a
le déereusage.

Pour compléter cette esquisse rapide de I'industrie
la schappe, il nous reste 4 mentionner 4 quels usages som
employés ses produits.

Usages des fils de schappe

Les fils de schappe sont constitués, nous I'avons vu, par de
la soie pure ; mais par suite de leur origine et des traitements
qu'ils ont 40 subir, ces fils présentent les qualitds du précienx
textile & un degré atténué. Toutefois, les différences qui
existent entre la soie et la schappe ne sont pas assez grandes
pour faire ranger, au point de vue du tissage, ces matiép
dans deux eatégories éloigndes ; elles sont au contraire asse:
voisines l'une de I'autre et il est permis de dire que lad
schappe se rapproche de la soie ot quielle se différencie
beaucoup de la laine et du coton,

Les emplois de la sehappe sont aussi nombrenx (ue varies,
On a remarqué que tous les tissus contenant des fils de
schappe sont devenus 1'objel d'une consommation croissante,
sans doute parce qu'ils possédent I'éclat soyeux et peuny a:ﬂt _
néanmoins étre produits et vendus A bon marché,

Divers motifs tendent, du reste & géncraliser l'emploi dea
fils de schappes. 11 faut mettre en premidre ligne, leur valeur
réduite par rapport & eelle de la soie, la grande régularité de
leur fabrication et de leur titre, leur faible perle ou decreum
sage, -
Actuellement, la passementeric consomme de grandea -
fuantités de schappes pour la fabrieation des franges, des
chenilles et des cordonnets. &
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Liindustrie de la bonneterie applique les filz de déehets au
¢ des gantls, des mitaines et des bas mi-soie; elle
‘utilise ézalement pour la confection de chemises et de
llots.

* Certains tissus élastiques employés pour les chaussures,

eeintures, les bretelles, renferment des
es de fils de schappes.

propoctions nota-

. Lies tissus d'ameublements, pour les sidéges et les tentures,
‘fagonnés, brochés ou imprimeés, emploient de trés grandes
- guantités de schappes.

Les fils sont mélangés aussi de mille manidres différentes,

}fwec la laine, la soie et le coton; on obtient ainsi des tissug
L mixtes fort employés pour la confection des robes, des man-
" teaux, des draperies diverses.

¥ I

Depnis quelques années, les déehets de tussah sont filés en
schappes el servent en Angleterre pour la fabrication da

sealshin ou imitation du poil de loutre.

Mais c'est surtout pour la fabrication des foulards, da
velours, des peluches et des rubans, que se consomment les
plus grandes quantités de fils de schappes.

Dans les foulards, la schappe est employée pour trame en
lils simples.

Les peluches et les velours unis et faconnés ont employe,
pendant ces derniéres anndes, d'énormes quantités de
schappes. La fabrication de ces ¢toffes s'est concentrée, en
Angleterre, pour les peluches et le scalskin; 4 Lyon, 4
Saint-Etienne et dans les provinces rhénanes, pour le velours,

L'application de la schappe i la fabrication des rubans,
trés active 4 Bale il y a quelques anndes, s'est ralentie sen-
siblement ; la soie et le coton se sont substitués en grapde
partie a la schappe pour la fabrication de ce genre de tissus.

L'énumération des applications multiples qu'ont recues les
fils de schappes, permet déji d'entrevoir toute I'importance
de leur fabrication.

D'aprés une statistique due & M. Rendot, la production

L. Vioxon, Ta Soie. 1t
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totale des filatures de schappe atteindrait, en chiffres
3 millions et demi de kilogrammes, Ce chiffre est trés
sidérable : les manufactures européennes et américaines
somment environ 10 millions de kilogrammes de soie; @
voit donc que les fils de schappe représentent en poids |
tiers de cette quantité et le quart de la quantité totalé
schappe et soie réunies,

Mais il ne fandrait pas conclure, des proportions qui exis
tent entre ces quantités de fils de soie et de schappe, qui
pour 10 parties de soie filée, on doit obtenir en moyent
3,0 parties de fils de déchels. La vérilé est que les filature
de schappe utilisent non seulement les déchets correspondan
aux soies prodoites et consommées en Europe et en Am
rigue, mais aussi presque tous les déchets produits par
soies consommées dans les autres parties du monde. Or, i
chiffre de la consommation et de la production de la soie, €
Asie par exemple, n'est pas exactement connu; on igna
de méme, la proportion moyenne de déchets que donnent’
ces soies. 3

Ce qu'il faut retenir des chiffres représentant la production
totale des filatures de ddehets, e'est le prodigieux essor
cette industrie de la schappe, qui a su, en i peu d'année
attirer i elle, de toutes les partics du monde, ces résidus
soie aulrefois presque sans valeur, et par les méthodes 1
plus perfectionnées, les transformer en fils constituant u
ressource préeicuse pour le tissage,

Avee I'étude des fils de schappe se termine 'énumération

GHAPITRE VII

LES BOIES ARTIFICIELLES

il ehimérique de tenter la production artificielle de la
fous avons ddja dit, a propos de ["étude de la consti-
ehimique de la soie, qu'aucune raison ne s’opposait
#%, 4 la synthése de ce textile. On doit méme prévoir
€ prochaine, la production artificielle des matiéres al-
lides. et 1'on a vu que la soie appartenait, par sa nature
que, i cette classe de corps,
sans aborder le probléme, dans foute sa difficulté,
chercheurs se sont préoceupés de préparer artifi-
gent des textiles, qui, sans avoir la composition chimi-
 la soie, possédaient pourtant ses principales propriétds
s : le brillant, la ténacilé, I'élasticité, la souplesse,
€ & élre blanchic teinte et apprétde.
sai remarquable, autant par l'originalité de la mé-
‘mployée, que par les résullats obtenus, vient d'étre
M. de Chardonnet.
tant de celte observation, que la soie semi-fluide dans
mdes du ver se solidifie & la sortie des filiéres en don-
il continu : M. de Chardonnet a réussi en prenant
_  point de départ le collodion, dissolution de cellulose
des matiéres premiéres employdées dans 'industrie des soleries, : dans un mélange d'alcool et d'éther, i engager celto
Mais avant de passer rapidement en revue, dans la deuxiéme ice dans une filicre, et 4 la solidifier au sortir de cet
partie de ce livre, les opérations que doivent subir les 4 en un fil brillant, tenace ¢t élastique et & I'enrouler
de soie pour étre tissés et transformés en éoffes, nous deva: s hobines,
consacrer quelques mols aux soies arlificielles. Chardonnet a cousigné le résultat de ses recherches
pli eachetd déposé au secrétariat de I'Académie des
de Paris, en mai 1884. Ce pli fut ouvert sur sa de-
#l 8éance de 1'Acad¢mie, le T novembre 1887.
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Le 7 mai 1889, M. de Chardonnet a adressé a 1'Aes
des seiences une note qui a ¢té insérée aux comptes rendns
des séances, et dans laguelle nons trouvons d'intéressan
détails sur l'application de sa méthode, pour produire uni
soie artificielle.

D'aprés M. de Chardonnet, toutes les qualités qui distin
guent la soie, ne peuvent s'obtenir qu'en fillant une solu o)
liquide. « La cellulose pourrait servir, mais elle n'a pas
véritable dissolvant. 11 faut la nitrer, dissoudre la nitro
lulose formée dans un mélange d’aleool et d'éther, filer |
collodion obtenu, lout en le solidifiant en méme temps, et i
débarrasser ensuite d'une partie de son acide nitrique. »

L'autenr indigue gu'on peut employer les diverses celll
loses & condition qu'elles soient pures. Les essais ont port
pringipalement sur les cotons, et les piites de bois tendr
traitées par l'acide sulfureux. 4

Ces matiéres ont été transformdes en celluloses octoni
ques et l'on a dissous 6,5 du produit obtenu dans un T
lange de 38 parties d'éther et de 42 parties d'aleool.

Le eollodion ainsi préparé est placé ensuite dans un .
voir clos, en cuivre étamé, muni A sa partie inférieur
d'une rampe d'écoulement portant plasieurs tubulures e
verre terminées par une portion capillaire. Une pression di eindre I'emploi. Néanmoins, eet inconvénient peut
plnsieurs atmosphéres est entretenue dans le réservoir de eui par des perfectionnements successifs, delarges attd-
vre, au-dessus de la surface du collodion, afin de faciliter Ia e,
sortie par les filidres de cette matiére visqueuse. a Hout état de cause, la découverte de M. de Chardon-

Les filiéres ne débouchent pas dans I'air : elles sont enves est pas moins remarquable, La possibilité de filer
loppées d'un manchon dans lequel cireule de I'eau : c'est ment des matiéres liquides est aujourd’hui démon-
sein de-ce liquideque s'écoulent les veines du collodion. E
g’y solidifient immédiatement, et prennent la forme d'un
qui est saisi par une pince mue automatiquernent et porté
des baleines d'enroulement.

Les écheveaux obtenus sont onvrés comme les soies des
cocon i on les soumet ensuite i la dénitration. Pour ob
ce résultat, les fibres sont soumises 4 'action d'un bain d'a
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igque étendu 4 la température de 25 & 35°. Par ce
ent, d'aprés M. de Chardonnet, une partie de I'acide
ne combiné 4 la cellulose est ¢liminée, la matiére prend
nnmlance gélatineuse, et devient apte a absorber les
o8 eolorantes et les sels. « Lesdissulvants du collodion
plus d'action, les fils ont perdu leurs propriétés explo-
on peut les rendre moins combustibles peut-étre que
anvre ou le coton en leur faisant absorber au sortir du
igue du phosphate d’ammoniaque. »
rés 'antenr, la ténacité et I'élasticité de la soie arti-
un peuinférieures i celle de la soie naturelle pour une
ection, s'en rapprocheraient beaucoup. Le brillant
veau textile surpasserait celui des soies de cocon. La
tificielle se comporterait dans les hains de teinture &
comme les soies naturelles, a la condition de ne pas
uffer,
éeouverte de M. de Chardonnet cst trop récente en-
ar étre I'objet d’un jugement définitif. L'expérience
permettra de dire sile nouveau textile, qui n'est pas
oie, mais un suceédané de lasoie, est appelé & prendre
aine place dans la fabrication des tissus. Il semble
4 que la combustibilité de la soie artificielle doive en
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elles se succédent. Nous serons amend i examiner
 llessal des soies, comprenant lo conditionnement, le
sage ot le titrage, la teinture des soies en ,ﬂultce, le
s, 1a teinture des piéces, les appréts, Cette ctude. sera
inde par un chapitre consacré i I'art dans | industrie des
m;més des opérations qui transforment les fils de Ell)iﬂ
aries est dil pour une grande part a la parl’ai!_e connais-
s des matiéres premiéres mises en ceuvre : aussi de grands
ont-ils été faits pour établir un contrdle exact de.:;
des soies employdes pour le tissage. Ils ont ahuut%
eréation d'un certain nombre de méthodes, dont I'emploi
dnéralisé et étendu anx soies gréges. Leur ensemble
1o Pessai des soies, nous allons déerire en détail les

DEUXIEME PARTIR

LES SOIERIES

GHAPITRE PREMIER

ralions qu'il comporte,
GENERALITES -

On donne le nom de soieries i toutes les étoffes dans o
tissage desquelles les soies figurent pour une proportion no- -
table. 1

Les soieries comportent un nombre pour ainsi dire illimité
de genres. Leurs {lémonts constitutifs sont extrémement
nombreux, et chacun d'eux peut varier dans des proportions
considérables, Les principanx résident dins la natuve des fils,
leur couleur, lenr mode d"assemblage. La mis2 en valeur de
ces différents éléments nécessite un ensemble de ‘travaux
fort différents : les uns, tels que la teinture, le tissage et les
appréts chimiques, sont d'ordre purement industriel, dautrcs
tels que le dessin, et pour une certaine part le tissage, con-
stituent des arts véritables, échappent en majeure partie aux
donnédes scienlifiques et puisent leurs principaux éléments
de succés dans l'imagination seule.

Pour donner & nos lecteurs une idée approchée de la fa-
brication des soieries nous aurons i passer en revue les
différentes phases de leur formation, en suivant 'ordre dans

GHAPITRE II

ESSAl DES SOIES

i des soies a pour but de déterminer et de mesurer
riéids qui assurent A ce textile unevalenr marchande :
au début pour combattre la frande, organisés par
ve privie, les essais de soie se bornaient au dosage
nidité. Cetle opération portait et porte encore le nom
tionnement, les Ctablissements chargés de 1'éxé-
ppelaient canditions.

miére condition des soies fut fondée en 17504 Tu-
rdonnance du roi de Sardaigne qui voulait « établir
g points, la conflance du eommerce des soies parmi
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» aboulissant en réalité au dosage de la fibroine tech
1
nt pure: 54 15T
yse chimique, organisée pour combattre 'addition
bie do certaines matiéres, constituant une charge ne
t élre enlevée par le déereusage. :
fin le titrage, détermination du titre de la sole. ?J;:lua
sns en revue ces différentes opérations, telles qu'elles
exdentées actuellement & la Condition des soies de Lyon,
‘_Peut étre prise comme établissement type.

Dans le conrant de 'année 1779, Rast-Maupas organis
Lyon une condition privée sur le modéle de celle do T
il eut des imitateurs, et bientot quatre conditions priv
fonetionnérent & Lyon; mais les inconvénients d'un pare
¢tat de choses netardérent pas i se manifester. Los renseigne;
ments donnés par les diverses conditions ne concordajent
entre eux, certains établissements, pour attirer la elienta
formulaient sur les soies qu'ils examinaient des jugzeme
trop favorables, b

Pénétrée du désir de faire cesser cesabus,la Chambre de
commerce de Lyon demandait, en 1803, au gouvernem
la eréation d'une Condition publique et unique : un déeret du
D avril 1805 sanclionna cette demande, et concéda A la Cham-
bre de commerce le monopole du conditionnement de la
soie,

Dans le courant de e sidele, des établissements de condi=
tionnement furent établis dans presque toutes les villes d'[Hu-
rope g'occupant de la production des soics ot des soieries.
Actuellement, il existo ; '

Conditionnement

i traitant des propriéiés physiques cl ch@iques de la
nous avons eu 'occasion de parler du pouvoir absorbant
dérable que posséde ce textile: ce pouvolr iabs.orhar.l:l :ﬁ;

jifoste d’une maniére intense par rz.lpparl il lhlll'l'fl A

hérique, Dans I'air ordinaire, la soie renferme tc:lru_]o::f

proportion notable d'eau. On a af]nms, da?s les 'c[ans.llt..:J
que la soie 4 I'Ctat normal devail contenir 10 pour
idité,

3 3 > b uantilé d hu-
14 condilions des soies sn France conditionnement a pour but de doser la g

11 - = en Italin ité que renferme une soie donnée. Cette déturmmahgu
2 - — i Suis ; e e s le poids de
< - — ::: ;Ill::as:wgne d’autant plus utile qu'il est facile d nlup_fmenttil le l'ﬂ e
T T A uinghe goic en la faisant séjourner dans un lieu huwmide, sans
1= — en Angleterre

artant clle paraisse mouillée. i
" Aprés de nombrenx essais, la Chambre de c.ommercfsk &
yon a adopté, pour le conditionuement de .la soie, le d.easmr-
sur Talabot-Persoz-Rogeat (fig, 47). Cet appareil est
ourd'hui en usage dans toutes les conditions. .
1l se compose d'un eylindre ereux, en tale, de 75 ce.ntl—
eg de hauteur et de 40 de diamétre, ayant environ
es de capacité, :
lindre. [?ercé de trous & sa base, se reliul._ i sn partie
upérienre qui est ouverte,a un second cylindre 1 e::‘we_luppent
 distance de 3 centimétres ; le fond do deuxiéme cylin-
it.

Tous ces établissements sont organisés sur le modéle de
la Condition des soies de Lyon, de beaucoup la plus impor-f
tante de toutes, par la perfection de ses méthodes et la mul=
tiplicité de ses opérations, .

L'essai des soies tel qu'il est pratiqué 4 Lyon comprend &

Le conditionnement, ou dosage de I'humidité;

Le pesage, ou simple constatation officielle du poids de la
soie; . ;

Le déereusage, opération ayant pour but de débarrasser
la soie de son grds et des matidres (trangéres qu'elle peut
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ne passage & trente-deux tubes de cuivre de 2 cen-
de diamétre, disposés suivant une circonférence
nt déboucher dans l'espace annulaire déterminé par
ux eylindres. Ces tubes aménent de I'air chaud venant
g&lorjf.eru, ils s'élévent presque jusqu'en haut de I'espace
ve, & peu de distance de la couronne qui unit les deux
res 4 leur partie supérieure. Ils servent en méme
, par leur surface de chauffe, 4 élever la températurc
gertaine quantité d'air extérienr s'introduisant dans
e annulaire par de petits orifices percés & mi-hauteur
gurface du cylindre extérieur.
mélange d'aiv chaud ainsi obtenu, pénétre dansle eylin-
intérieur par son fond percé de trous et s'échappe ensuite
an conduit adapté an eouvercle, pour se rendre dans une
pinée d'appel,
Tont cet ensemble est recouvert par une premiere enve-
en tole, puis par une zeconde, en tole émaillée, pour
e au minimum les pertes de chalenr par rayonnement.
eylindre intéricur constitue une viritable étuve tra-
eontinuellement par un courant d'air ehaud. Le cou-
le supirieur porte en son centre I'ouverture qui permet
poduction de la soie; un disque métallique cireulaire
oite dans cette ouverture ; il ést coupé jusqu'a son cen-
r une rainure pouvant se fermer hermétiquement.
‘ouverture placée au centre du couverele, passe une
‘Bupportant la soie soumise 4 la dessiccation : cetie tige
peliée par sa partie supérieure & une balance de précision
sant corps avee l'appareil ; un thermométre plongé dans
live permet de lire la température ; on la régle facilement
moyen d'un registre faisant varier le volume de l'air
d dans l'appareil ¢t permettant d'en intercepter com-
tlarrivée au moment des pesées.
8t facile dés lors de comprendre la marche de 'opéra-
'our conditionner ug lot de soies, on le pése, puis on
dans I'appareil Talabot- Persoz-Rogeat ; l'air chaud
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it et nct, le poids des échantillons prélevés, et tenue i la

ition du déposant,
‘trois lots d'échantillon prélevés, destinés a étre condi-
pés, sont ensuite pesés sur denx balanees différentes par
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est introduit dans I'appareil, le couvercle fermé, la tempe
rature réglée 4 125°-130°, Le lot en expérience est hi
dans I'appareil jusqu'a ce que la balance n'aceuse plus ancun
diminution de poids. Lorsque ce point est obtenu, au bout d
45 minutes en moyenne, on ferme la soupape d'arrivée d employés distinets.

chaud et on détermine exactement le poids du lot, Q'est gux lots sont soumis an conditionnement dans l'appareil
que l'on appelle le poids absolw. 11 sufiit ensuite d'ajouter) ceateur. Les pesdes i I"absolu élant controlées par deux
ce poids 11 pour 100 pour obtenir le peids marehand. ateurs, les pesées de ces deux lots doivent coneorder 2

Nous venons de décrire trés suceinctement la méthode pour 100 prés; si I'écart est plus grand, le troisiéme
employée pour obtenir la dessiceation d'un lot de soje et f est soumis & la dessiccation ; dans le cas contraire, il est
déterminer son poids absolu. 3 u au dépositaire,

Dans la pratique, des précautions minutieuses sont prises Le eonditionnement terminé, deux employés caleulent le
pour assurer I'exactitude rigoureuse des opérations, Le con - ids absolu du ballot: I'un avee la méthode ordinaire,
ditionnement comprend, en effet, toute une série de manipu- tre par les logarithmes. Les résultats de I'opération sont
lations qui ne doivert comporter ancune erreur. suite inserits sur un registre & sonche ; on remet au dé-

Les précautions employées dans le eonditionnement ont it un bulletin et un duplicala desting i I'acheteur.
pour résultat de généraliser ce contréle & tel point qu Le bulletin mentionne les marques et numéros du ballot,
I'résque aucune transaction ne lui échappe fquoiqu’il ne soi n numéro d'enregistrement, la date, le poids brut, la tare,
nullement obligatoire. ] poids net, les poids net et absolu des échantillons éprouves,

Toute balle ayant fait 'objet d'une transaction surla place poids absolu qui en dérive, I'addition de 11 pour 100, le
de Lyon est immédiatement anvoyée 4 la Condition par le ids vénal et la taxe pergue.
vendeur, h Wous avons vu gue la Condition des soies de Lyon avait

Le poids brut de la balle est détermind ct contralé pap eu gon organisation officielle en 1805. Pendant prés de
deux employés différents ; le ballot est ensuite ouvert ; trois , arante ans, les soies ouvrdes {taient senles envoydes i la
lots d'échantillons d’environ 500 grammes chacun sont pré- ondition ; les gréges n'y paraissaient qu'exceptionnellement
lovésd la partie supérieure, au centre ot i la partie inférieure cause des avaries que leur faisaient subir les procédés en
du ballot, de maniére & obtenir un éehantillon maoyen : Age.
sentant bien l'ensemble du lot, * Mais depuis 1842, les perfectionnements apportés aux pro-

Ces trois lots sont pesés et répartis dang trols casiers, de dés de conditionnement furent tels, que les soies griges
telle sorte que chacon d'eux renferme le méme nombre d - ' irérent pour une part de plus en plus grande dans la

matteanx pris sur chaque couche, = tistigue des soies conditionnées. Ce mouvement coineidait,
L’emballage est ensuite taré, le ballot est refermé et son- reste, avec le développement de l'industrie du mounlinage

mis & une nouvelle pesée; lo poids Lrouvé, ajouté au poi Pprovisionnant de soies étrangéres,

des cchantillons doit reproduire le poids primitif. Puis Actuellement, le conditionnement est devenn d'un usage gi

balle est plombée, munie d'un bulletin mentionnant les poi il pour les soles de toute nature, que les fableanx

repré=
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I'adoption des appareils Talabot-Perscz -Rogeat,
es moyennes des soies soumises au conditionnement
ent & 1,70 poor 100, c'est-d-dire que ces soies renfep-
11,70 pour 100 d'humidité, au lien de la proportion
e fixée 4 10,

commerce des soies ¢t done redevable 4 la Conditlon
@ défaleation de 1,70 pour 100, que sans son interven-
aurait payd comme soie. Ce point est d'autant plus
jportant que la fabrique lyonnaise de soieries s'alimente
une propertion importante avee des soies (trangéres.
apres un compte fait sur 'ensemble des soies condilion -
de 4805 4 1877, la Condition aurait fait bénéficier le
fiierce des soies d'une valeur de 134 millions de franes
‘gu'elle aurail pergu seulement 44 millions de franes
les frais de ses opérations.

chiffres montrent tout I'intérét qui s'attache au eondi-
ement ; mais indépendamment de ce profit direct, il en
 d'autres non exprimables en chiffres, mais qui n'en sont
moins d'ure importanee capitale. Sous le contrdle libre-
acceptd de la Condition, le commeree des soies s'est
8¢, et ce résultat est fort important si I'on songe aux
Itds ct aux tentations que pouvait donner & la fraude le
oir absorbant de la soie et le prix élevé de ee textile,
ur terminer ce qui est relatif au conditionnement, nous
M8 examiner en quelques mots la limite d'exactitude des
alions et le degré de concordance qu'offrent les déter-
ions faites par diverses conditions.

mdthode employée par la Condition des soies de Lyon,
des chances d’exactitude presque absolues. La propor—
‘eau doit étre déterminde, d'aprés les réglements, i
our 100 prés; mais cn réalité, lorsque les pertes des
lots différent de plus de 0,35 pour 100, opération est
mencce avee le troisieme lot mis en réserve.

lparéds entre cux, les résultats des différentes conditions
Bloin d'alteindre le méme degré de concordance. Les

publiés par la Condition des soies de Lyon sur les quan
de soies conditionndes ou pesées sont considérés commn
donnant une mesure comparative, d'annéde en annde,
produetion lyonnaise des soieries,

A titre de document, nous reproduirons un certain nom
de ces tableaux dans la derniére partie de ce livre; mais,
i présent, nous voulons donner le nombre de kilogramny
desoie conditionnée lors des débuts dela Condition et le co
parer au chiffre actuel.

En 1807 nous trouvons, soie conditionnés: 362557 kilogrammaes
Eu 1888 le chiffrs s'éleve &, , , o« 0. 183.5%0 =

La quantité de soie soumise au controle de la Cond
plus que déeuplé,

Si ce chiffre donne la mesure des progrés merveille
accomplis par la fabrique lyonnaise dans le courant de
sicele, il permet aussi de eoncevoir tous les services rends
par la Condition. )

Ses déterminalions, en effot, permettent de ramener
poids de la soie 4 sa valeur normale, correspondant
10 pour 100 d'humidité,

Ce chiffre de 10 pour 100 n'est évidemment qu'un rés
moyen, applicable & une soie de qualité poyenne, placée d
une atmosphére nitrop séche ni trop humide. 11 ne peut p
étre absolu ; il suffit qu'il se rapproche le plus possible de
vérité et surtout qu'il soit aceepté par tous, ,

Or, I'application de cette convention nécessite, pour passer
du poids absolu d'une soie i son poids normal, que lo pre-
mier soit majoré de 11,41 pour 100, h:

En effet, on a;

ition a

o

195
iou —gpdounae =11,11 pour 100

Dans la pratique, on se contente de majorer de 11 pour 100
le poids absolu de la soje conditionnée, L
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hentiques,entourés de garanties qui suppriment une foule
8 gonlestations,
on utilité a été reconnue du reste, puisque la plupart
8 conditions ont annexé A leur service le pesage de la soie.
: e x eireonstances semblent 1égitimer la pratique du pesage
les méthodes employdes par les diverses conditions 8

: E les conditions ; ¢’est d’abord la valeur élevée de la soie,
unifies et déerites dans tous leur détails. Clest par I'ide ensuite, la grande variété et le grand éloignement de ses
tité des méthodes dans toutes leurs parties, qu'on oblie ;
I'identité des résultats.

La quantité de soie recue par les différentes eonditions &
fort considérable. Dans la derniére partie de ece livre, |
donnerons les poids de soies conditionndes par chaeu
d'elles, depuis un certain nombre d’années, Bornons-nous i
pour permettre de juger rapidement de l'importance di
opérations de conditionnement, & mentionner les résulta
d'enzemble pour ces derniéres années,

méthodes employdées ne sont pas identiques; la prise
dehantillons, la température, la vitesse du courant d
chaud dans lequel la soie est plongde, par suite, la durde g
dessiceations, varient suivant les ¢tablissements il en
des différences dans les résultats; on doit émettre le veen g

g e production. De plus les soies donnant lieu & de nom -
uses opérations de spéeunlation, le pesage effectud par un
lissement officie] supprime toute contestation sur les
ids, ot rend pour ainsi dire plus facilement transmissible,
mobile, la marchandise qui en est I'objet. A la Condition
goies de Lyon, le pesage s'effectue avee les mémes pré-
mtions et les mémes instroments, pour les soies condition-
s ou seulement pesées : des contriles parent & 1'inattention
employés, ou i l'inexactitude des appareils de pesage ;
ue lopération est terminée, la Condition joint 4 la balle
% bulleting résumant les résultats : chacun de ces bulle-
est destiné I'un a 1'acheteur, 1'antre an vendeur.

S01ES CONDITIONNEES
FPAYS ET VILLES ANNUELLEMENT EN KILOURAMMES S

{ Lyon. | 4,500,000 y 4 e i .k
France. . .( Saint-Etieine. 500,000 4 6.500.000 _I;e décrewsage, — En étudiant les propriétés chimiques
{ Autres conditions. 1.500.000) 1 t physiques de la soie, nous avons cu 1'oceasion de dire que
: ﬁ_”“‘.“- 3.200.000 extile se composait de deux matiéres principales :
et 'Fimr:"lu' o ' 333533 5.000.508 ¢ La fibroine, qu'on pourrait appeler soie proprement
{ z;[:-il:l?.mmmmus- 1.950.000 i, car elle posséde au plus haut degré toutes les qualités
BRIAe. . B, 400,00 | 1+690-000 iques de la soie;
Aiesagns; { ;:lfzji'ihl éﬁﬁgtg E ~50.000 20 Le gres, cnveloppe protectrice, sorte de parement na-
Torat. . . . 13,000 004 s n Sbrolne.

% soies contiennent en général pour 100 parties :

Ribratne, o 10 o & 4 o9 e gasel

Pesage de la sote. — 11 n'est pas nécessaire de s'étend®
. 47 R AR RN R |

beancoup sur celte opération, Malgrésa simplicité appare

ele-fournit néanmoing au commerce des renseignemnen : e .
: g oS avons vu que le grés était soluble dans les solutions

8, et que le meilleur moyen de le dissoudre, sans at-
l1a fibroine consistait 4 Lraiter la soie grige par des
mg bouillantes de savon, L'opération ayant pour ré-

1 Nous verrons que ces chiffres ont subi wn accroissement notali
pour les anndes 1887-1888,
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, et le savon entiérement dissous. Au bout de la premiére

ite d'une demi-heure, la soie retirée du bain, est tordoe

ehevillée fortement pour en faire ¢couler 'eau de savon

a partie de grés dissoute,

‘Bans étre lavée, la soie est plongée ensuite dansun non-

san bain de savon bouillant apres trente minutes, on la

tire; elle est torduc et rineée ensuite 4 fond dans 'eau du

idne, de maniére A enlever toules les particules de savon

erentes a la soie,

. Pour chaque cuite la dose de savon cmployée est égale au
du poids absclument see de la soie soumise au déereu-
#are. Le savon doit étre du « savon blane secde Marseille »,

' sa qualité doit étre maintenue constante, pour que les
ations de ddereusage soient réguliéres ¢t comparables
o elles.

' :Les bains de cuite sont composds avee assez d'ean, pour
le sacliet contenant la soie, demeure constamment im-
¢ pendant toate la durée de I'opération,

e lot de soie déerense est ensuite séehé 3 U'nir, pesé, des-
i l'absolu, el soumis & une nouvelle pesée : les denx
sont constat's par nne halance de préeision,

L.a perte de la soie par l'opération du déerenzage est établie
Soustravant le poids absolument sec du lot de soie déeren-
0 poids absolument sce du méme lot en deru. Les ré-
8 Sonl inserils sur un bulletin qui est remis aux inté-
5.

W0Us cmpruntons dla Monographie dela Condition des
s de Lyon, par M. Adrien Perret, untablean intéressant
donne la perte centésimale subie aux décreusages par
érentes ospéces de soie,

sultat de débarrasser la fibroine du grés, porte le nom
déereusagye. ,

Le déerensage constitue un dosage viritable de la fibp
dans la soie écrue, Il permet done de connaitre la perte
sera subie cn teinture par une soie grége ou moulinde apmy
quelle aura été enite,

Cette opération ne permet pas seulement de doser la gom
me, elle donne le moyen de débarrasser la soie de certaing
matieres qui lui auraient été ajoutées frauduleusement,

Aussi dés que les conditions publiques eurent commened.
fonctionner ne tarda- t-on pas é reconnaitre que le décrensag
devait étre mis aurang des opérations que ces établissement
auraient & pratigner,

A Lyondés 'annés 1800, 1a erdation d'un déerensage pub
commenca a élre discutée, mais ce n'est qu'en 1847 qu’
Bareau public deo décrensage fut annexé i la Condition d
soies. Au début celte opération entrainait 1a perception d'n
taxe spéeiale, mais depunis l'annde 1836, le déerensage
pratiqué d'office et sans frais sur toutes les soies présentées
au conditionnement.

Lo réglement ministériel du 23 déeembre 1855 a fixé la
méthode qui devait élre cmployée pour le déereusage de la
soie, 4 la Condition des soies de Lyon., :

On préléve pour claque opéralion environ 100 oram-
mes de soie, sans partago de masses ou de flottes, aprés I
détermination en poids bruts et nets d’entrée au conditionne-
ment des balles de soie. :

Le poids exaet de |'dchantillon desting au déereusage esg
controlé avant ot aprés la dessiccation absolue, an moyen d
balances de pricision sensibles & 1 cenligramme,

Le décreusage est effectué, en cuisant la soje dans de

PROYENANCES PERTES AU DECRRUSAGE potw 100
l'ean de savon en deux opérations suceessives d'une demi- ika R PR
: Blane, . ., . 19,68 20,0 20,88

heure ehacuna,

“Vlaune, . . . 2284 3.0 Sk, 34
La Soie renfermée dans un sachet de toile claire, o’ fBlme., .., S0 » 3"2;
SLRRONT -, o,y ST M 25,9

plongée 'ans I'cau que lorsque celle-ci est en compléte ébul-

I
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FRDERTANLNY RN A0 D 4 commerciale fort différents, on ne s'élonnera pas, que

grigos tromes o ¥ 5 (A . g
Plémont {Blanc, . . . 18,86 21,60 ai de ce précicux textile ait été, & juste titre entouré de
1;:1:.1.1. e, i:.';ﬂ i:';.-::: grandes garanties.

' | Blana, , , I . . 1616 el i réte
Italie. ! GIEEIS. he Sm s 33,"31 m:s:. ~ Par surcroit, la goie, par ses proprfptq phy su;ues _e p 5
Brousse Hlane. ., . . 20,38 2,44 mieux possible a toutes les adultérations qu'on veut lm

;j-';unr. e~y 24,04 re subir; elle absorbe complaisamment une foule de ma-
&l BB o+ o B0DG 2,00 e 4 5 ooy .
Syzie.. | Jaune, . ., $4.% 99 1 res, se monirant ainsi complice inconsciente de ses pires
e Yok ot Jma.-.u, A ;:,7: E:u,;l _ennemis. ! t d'origi
Rune, . . . B§ 21,90 o 3 fps 4 ja & rigine
3 8 es ajoutées 4 la sole son orig
i Blane.. . . . %8.05 54 49 Lorsque Iesl._uhstanc L ! o S
e o B EB 25,80 yégétale on animale, quand leur nature est orgamque, e
Chine B PR iy i ‘ne résistent pas A l'action du savon bouillant, elles sont en-
: "Liaune: ;4 oy B5s 20,72 e 3 T
Pline. <+ 21,70 23,95 trainces en méme tcmps que le gr ea.. Mais =1 ('.L? malt:-;,r'cs
CRO0 . s o A ARUDE: ¢ e » 20,10 aont inorgimiques on minérales, le déc{\eusagc esl |IﬂPlll.35i'il'lt
g7 R 24,74 B en débarrasser la soie.
1 \ Blang, . . o 47,51 19,78 ¢ i . Y . '-raies [Jl.l'\"'ﬂl'lt
BRS¢ L8 T A | » 3 11 est vrai, que le nombre des matitres ]iﬂlHL .[' s
Powsahs' . . Jemne,. 0 G 19,00 " Bre employdes 4 charger la soie est relativement limité : 1a

* fraude se préoccupe de chercher des substances résistant au
| déereusage, et compromettant le moins possible la couleur
et le brillant de la soie décreunsée, mais méme dans ces con-
ditions, I'imagination fertile des fraudeurs a su trouver des
matiires minérales résistant au déereusage, et laissant A la
goie cuite une surcharge parfois considérable,

D'aprés des recherches que nous avons entreprises dans le
cours de 'année 1875, toute soie chargée avee une substance
minérale peut éire reconnue par I'incinération. Apreés l.ll%-
ereusage, on incinére un échantillon de 5 grammes de soie
environ, soigneuscment pesé an milligramme, en le chanflant
an rouge pendant deux heures dans une capsule de poree-
laine, Aprés refroidissement les cendres sont pesées sur une
bonne balanee donnant le milligramme. Le quantum de cen—
dres obtenu, permet de décider si la soie a regu une charge
minérale,

Nous avons vu, gue les cendres de la soie grege ou ou vrée,
d'aprés les oxpériences de Sobrero et les déterminations de
M. Francezon ne dépassaient pas 05,80 pour 100 grammes

Les chiffres qui figurent sur ce tableau, montrent
I'intérét qui s'attache aux opérations de décrensage. Lap
i la enite différe suivant la qualité des soies, dans de la
proportions. .

L'uotilité de cette opération a été, du reste, si vite démao
trée que la plupart des conditions ont organisé le décrens
d’aprés la méthode nsitée & Lyon.

11 faut bien dire, que le décrensage n'a pas senlement
résultat de débarrasser la soie de son grés, il lni enléve a
un certain nombre de matiéres étrangéres qui peuvent |
avoir ét¢ ajoutdes dans le but d'augmenter son poids. M
la recherche de ces matiéres étrangéres ne peul plus
obtenue par le déerensage seul, elle est du ressort de I'a
lyse chimigue. Nous allons en exposer briévement le but
les principes.

Analyse chimique. — Lo prix élevé de la soie, ten
susciter la fraude. Sil'on considére, que les pays producteu
de soie sont nombreux, i des degrés de civilisation et de mi
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montrd M. [Prancezon, de petites quantités de coivre, pro-

ant des bassines el des tubes de vapeur employés en fila-
pe, On ne peut done pas conclure, de la présence d'une
ite gquanlité de enivre, & 1'existence d'une charge miné-

de matiére ; nos essais ont confirmé pleinement
tats. Ils ont permis d'établir en outre que toute szf.:
gie, mémta avee une matiére minérale trag soluble dang 1%
Iel{e que I'azotate de sodium par exemple, donnait 4 I'inej
]'j‘:tlﬂi‘! des chiffres notablement plus forts que 0,80 poup 1"'
Ce fait est explicable par 'intensité des prol;‘r‘iﬁt{;s ahy
bantes de Ia soie : ce textile en effct, malgré les t-r'n't
an savon bouillant, malgré les rincagcsﬂm'alol;gé;a i]el;
toujours une certaine quantité do maliére mjuu."r:.lln; ui
Jrl!ztmuve dang Ie's eendres. L'incinération est done e rl:t[m :
e ;:;:; 53: ‘i; E_I;::tlc:uif]‘;h?-rges rjnim-?rnles. :
sole déereusée, Vincindration
permet pas de doser les matiéres minérales ajoutdes
]charge', ear la majeure partie peut avoir éé ontraini?e
¢8 opérations .riu .déc‘reusagu on n'obtient par celte méthod
q@iine simple indication, demandant 3 aip. compléts
88213 quantitatifs, P
Partant de ces donndes nous pouvons déerire sommaire
ment la marche qui doit étre employée pour la recl ‘Ta“’
charges minérales dans une soie g;'éﬂ'e oll ouvrée e
. La} soie derue, pesée i I'a bsolu, sera soumise § £’incin sl
tmyusqu'a\ ee que les cendres ne contiennent plus de a—'!
30;;%: lu1 pc-ids; de cendre obtenu ne*devra pas czcéder
u;e cg::;ﬁ E?,;éi;llcfﬂt Superieur c'est que les soies ont regu
Qn examinera alors les cendres qualitativement et qu 3
:;Il:t;";zi:nt @j;a;:t les régles do l'analyse chi migue G‘-rgﬂzf; :
‘res mindrales volatiles (sely s iacanx; sels
f ‘Lll'ie-lsljl disparaissent Pendan{tl ({E;‘n(;?;:::::; ‘-"‘":]‘I; Ec‘ibfi:u!ist I:I]::;_'
8 rechercher spécialement - ony parvient en l‘:aiﬁ t 5
dans 50 centilitres d'eay distillée, tidde d t uns o
5 grammes de soie derue, Dans ,ia soI:ﬂLi'en i h"}“m:_'_-
cherche ensnite e chlore, I'acide sulfuri 3 ﬁ?‘mus@ o
le mercure, par les procédés usnels : il f?:lf,uh:;;:nmaque’
e ! : : er toute-
fois que les cendres de soje contiennent parfois, ainsi que |

.
~ Le résultat de nos recherches sur 'incinération de la soie

gur son applieation a la recherche de surcharges minéra-

8 dans ce textile fut communiqué an moisde décembre 1875
‘4 M. Perret, qui ¢tait alors directenr de la Condition des
ics de Liyon,

S'inspirant de nos idées, M. Perret organisa 4 la Condi-
tion un service d'analyse chimigque des soies qui fonctionna
partir de 1877, Les analyses sont effectuées sur la demande
" spleiale des inléressés.

La place nous fait défaut ici pour examiner en détail tons
les cas qui peuvent se prézenter dans 'analyse des soies gré-
& ou ouvrdes; cn dehors des matidéres minérales, déceldes
par l'ineinération, il peut étre nécessaire dans certains cas,
“de déceler ef de doser certaines matiéres organiques entrai-
neées dans le déereusage, ot comptées comme grés : c¢'est par
“des lavages effectuds sur la soie éerue au moyen de dissolvants
ls que 'eau distillée, I'aleocl, I'éther, la benzine, le sulfure
“de carbone, qu'on arrive & isoler et & doser le suecre, le glu-
' Cose, les matieres grasses, les hydrocarbures solides tels que
la vageline ot la parafilne, et une foule d'autres substances
~ajoutées franduleusement & lasoie, Nousavons voulu indiquer
- genlementle prineipedes méthodesemployées; elles doivent étre
‘du reste, assez nombreuses et assez varides, pour déjouer les
‘invenlions =ans limites des fraudeurs. LA, comme partout,
. 8'esl établie une lutte constante entre la falsification et lo
eonspmmateur qui réelame de légitimes garantics : ce n'est
* {ue par des efforts sans cesse renpuvelds, par une altention
tonjours en éveil, par la mise en pratique de toutes les res-
- Sources. et de tous les perfectionnements de I'analyse chimi—
- que, que les conditions pourront assurer i leurs essais un




204 ES3ZAL DIS S0IES TITRAGE DES S0IES 205

bon renom d'exactitude, et qu'elles parviendront & enra
la fraude. ;

Conditionnement, décreusage, analyse chimique, te
sont en rdsumé les épreuves physiques et chimiques pra
quées par les conditions, i

Titrage des soies. — Le complément nécessaire ¢
épreuves de conditionnement et de décrousage est donn

netruisit des appareils permettant d'opérer avee 400 aunes
plement ; le poids de cette longueur de fil était exprimé
wgrains, Or, comme le grain était la vingt- quatriéme partie
dernier, de méme que les 400 aunes employées par Mathey
présentaient également la vingt-quatriéme partie des
00 aunes prélevées antérieurement, le nouveau titre se
sonfondait avec 'ancien ; le nombre de grains pour 400 aunes
des opérations mécaniques qui ont pour but d'appréei prrespondait évidemment au nombre de deniers pour
grosseur et la régularité des fils de soie, Ces opérations g 00 aunes. Mais tout en acceptant le prélévement de
stituent I'essai ou le titrage. = {00 aunes, le commerce conserva le mot de denier, repré-

Les premiers essais de titrage, d'aprés M. Rondot, au ptant en réalité des grains; de telle sorte que pendant trés
été pratiqués & Turin vers 1775; ala fin du siécle dernil gtemps, le titre usuel de la soie était représenté par le
les méthodes italiennes de titrage pénétrérent 4 Lyon et en grains (0F7,0531), qu'on appelait deniers, d'une
généralisérent peu & peu. gneur de 400 aunes de il ou 476 métres.

Jusquen 1858, I'industrie privée pratiquait seule le ti * Les inconvénients de celte nomenclature sont évidents; on
de la soie; il était de régle, an début, que la soie emplo e tarda pas 4 les signaler. Néanmoing, ce n'est que depnis
au litrage était acquise 4 l'essayeur pour la rémundration ¢ u d'années que des tenlatives efficaces furent faites pour
son travail, ] jener leur disparition. Des congrés internationaux se

Un déeret du 25 juin 1856 autorisa la eréation du B irent en 1873 i Vienne, & Bruxelles en 1874, puis 4
public de titrage annexé & la Condition des soies, m in en 1875, pour étudier la question du numérotage des
laissa en méme temps toute libertd & lindustrie lnrivée-_
titrage.

Deux moyens peuvent étre emplpyés pour classer enth

ux textiles autres que la soie, on appliqua comme base
numeérotage, le principe de la longueur exprimée en mille
eux, et par rapport i une certaine unité, des fils de grosser Hres pour un kilogramme de fil ; pour la soie, au contraire,
(Iiﬂ'érente; on peul déterminer le poids d'une certaine 1 O conserva le principe d'une longueur fixe pour un poids
gueur, ou inversement mesurer la longueur d’un poids co ¥ariable. Le titre de la soie fut détini par le poids exprimd
ventionnel d'un fil 4 titrer. C'est la premiére méthode -n mmes d'nne longueur de dix mille métres. 1l fut con-
prévalu. 0 que le titre serait déterminé en prélevant vingt flot-
Nous devons exposer briévement ici les anciens procé 8 de 500 métres, en les pesant séparément an milligram-
de titrage, car leurs indications perpétudes par I'nsage s la comparaison de ces vingt poids permettrait d’appréeier
encore usitées. Le titre de la soie s'exprime encore, dans b arité des fils, leur somme exprimée en grammes et
des cas, en deniers ; on prélevait antrefois, pour I'essa ng de gramme représentant le titre.
80 fils de 120 aunes de longueur soit au total 0609 au algré le progrés incontestable réalisé par cette déeision,
Cette longueur de fil était pesée en deniers ; le chiffre obtel e du denier s'est maintenu 4 eHté du titre nouveau; on
représentait le titre. Un méeanicien de ‘I'urin,nommé Math 3y l«ﬁfuz'er tous les denx, efite & cite, sur les bulletins de
3 flGwon, La Soie, i2

L;
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titrage, et pour les rapporter 4 des lo ] P e BON < 0. 05
i ngueurs 4 peu pre o }{._)[)t_l > 0,058 "

€gales, on cxprime le titre nouveau par une longuenr ¢ e 476 el L
HD m-EI.T&S. de tE]]e Borte [II_I[} 1@5 ]_][]Ilft]ns de lIII‘age ]lu ,I‘J T )‘{_‘l?'_; i 41 0t
T T L Mt A

les indieations suivantes :

La détermination du titre cst complétée par un certain
pbre d'épreuves; s'il s'agit de soles gréges, 1'essayeur
digue le nombre de ruptures qu'ont subies les cing floltes
ées, pendant un dévidage de denx heures. Admettant
une ouvriére peul réparer 80 ruptures ¢n une heure,
nelut de ees déterminations, an nombre de flottes ou de
elles qu'une ouvriére peut conduire. Ce résuliat figure
Dullctin de titrage, sous la rubrigue 20,30... 100 tavelles,
coefiteient maximum cst 100 ; il n’est applicable qu’aux
8oies aréges de qualité exeeptionnelle,

Pour la soie grige comme pour la soie moulinde, on déler-
ie 1'élasticitd ct la ténacité au moyen du sérimétre (fig. 48),
appareil se compose essentiellement d'wne planchette
icale portant a =a partie supérieure un ressort dynamo-
étrique, muni d'une aiguille indicatrice s¢ mouvant sur un
rele gradud. A 50 centimétres de 'extrémité do dynamo-
¢, sur la méme verticale, se trouve un curseur, mobile le
g d'une dchelle gradude ; § Uintérieur de la planchette,
t 8¢ moovoir un contrepoids donnant le mouvement an
seur. Ce contrepoids dépend d'un levier scterminant a
drieur par une tige sur laquelle il suffit d'exercer une
ere pression pour que le levier laisse échapper le con-
poids et le curseur ; eelui- ei g'arréte instantanément, dés
la tige abandonnée & elle-méme reprend sa position
L iale.

L fil de soie attaché au dynamométre et au curseur est
¢ sur cetle tige; par le fait de la tension, le levier laisse
chapper le contrepoids, le brin s'allonge jusqu'au moment
la rupture se produisant, la machine s'arréte d'elle-
£. Il suffit de lire l'indication do dynamomélre pour

Ti'rﬁa ordinaire sur 500 mélres{ay grammes),
Aucien tilre sur 470 mélres (#n deuiers) L,

Les proeédés de titrage sont a peu prés les mémes pour |
soie moulinde et pour la soic groge. 1

Mais il est nécessaire de faire subir aUX S0ies grézes unk
préparation préliminaire ; on la soumet d'abord & u: dévi
d_age analogue & celui qui sera fait au mouljn, Cette opéras
lion fournit des renseignements sur la maniére dont la so
se dévide ; elle cst nécessitée, du reste, par le pea de té g
clt.é de la soie grage qui ne permettrait pas de la dévider de
suite sur la tavelle,

Qu'il s'agisse de soie grége ou de soic moulinde, la_soi
est placée sur un guindre, d'od clle s'entoule sur un:z tavell
mesurant exactement 1,25 de périmétre. Lorsque la tave
u.mm'a d'un comptenr de tours a accompli 400 réve
t.mna. elle g'arréte automatiquement ; on obtient ainsi
‘chevette de 50D métres dont on détermine le poids:
aprés 20 essais semblables, les poids additionnés don
le titre.

Ce poids, nous I'avons vu, est exprimé sur les bulletin
en grammes et en deniers. Un caleul trés simple permet
trouver l'un de ces titres si 'autre est déterming. kin ol
un grain appelé denier dans l'ancicn systéme, dquivaut
53 milligrammes et correspond i une loncueur de 40 a
ou 470 métres, % '

D'autre part, le titre nowoveau usuel est le poids «
grammes d'une longueur de 500 métres ; appelons T ce {
et T' le titre ancien, on aura les relations :

1 1 denier usecel : 0zv,003,
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connai : ; L
I'I‘}-:j:](::l: lI'szI::: S:si?)il (Te ;I?Zt:?:lllh 'lu. rupture. Ce poids g (istantes I'une de 'aulre de 50 centimétres; 'nne est i.ixe,
En doublant le chemin :fu- a'cu.z-_ L Lautre se relie 4 un cnmptL"ur de tours ; on dét'm-d le fil jus-
gement au métre ou |'él parcouru par lo curseur on a I'al | qui ce qu'une aiguille puisse le parcourir librement dans
e it {oute sa longueur ; en doublant le chiffre donné par le régu-

._ Jateur, on a le nombre de tours au mélre, 8'il s'agit d'organ-
" &ing, on détermine d'abord le ¢ors, puis on brise un fil et on
* procéde de la méme maniére, en ayant goin de retordre en
~ sens inverse : on obtient le filage.

' Fic. 40. — Compteur d'appréts, dapris Parisel, Monagraphie de 'in-
dustrie de la soie (Gullelin des soies ef des soicvies),

Pour cctte détermination, il est nécessaire de soumettre le
il an déereusage ; sans celte opération, on ne séparerail pas
* @'uné maniére convenable les fils élémentaires.

~ En récapitulant toutes les opérations que comporte le
itrage, nous voyons que la détermination du litre, de
NPélasticilé, de la ténacité, permet de caractériser avee une
Cgrande exactitude les propriétés mécanigues d'une Soie, §a
| eresseur, sa bonne confection en filature et au moulinage.
A ce point de vue, d'énormes différences se révélent entre
" les soies filées en Europe et les goies gréges, de provenance
“asialique, (Vest ainsi que la grége commerciale employée
ordinairement a pour titre :

. 0sr,530-080,630 (en grommes pour 500 mebres).
S 04519119423 (en graing appelés deniers pour 500 méires).

Fii, 48, — Sérimatre,

Les soies moulinde e : -
ayant pour b mu-s- saut* I'objet d'épreuves particulid Bt T'on ne rencontre enire les vingt flottes essayées que
po ut de déterminer leur torsion : B 4o i )
cumpteu[n ﬂ"appréls est I'a v ! ou appr Bt. o arts de 2 4 3 deniers,
mosnres (fig. 46). Cot Ppﬂflul qui permet d’eflectuer Les gréges qui proviennent des contrdes centrales de la
: Ppareil se compose de deux pin hing, du Turkestan, de la Corée, provenant de filatures
%
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FABRICATION DES SOIERIES

domestiques, présentent, au contraire, dénormes variations
dans le titre. Il n'est pas rare, par exemple, de trouver,
dans une longueur de quelques centaines de métres, 15 de-
niers et €0 denijers. j

Tous ces Cearts démontrent, jusqu's I'évidence, l'impop=
tance des opérations de titrage. Par I'emploi de mesures pré-=
cises et comparables entre elles, elles permettent de class&l’&-.
les matiéres premiéres, elles constituent en méme temps un;f f
puissant stimulant pour le progrés des opdrations de filature
et de moulinage.

GHAPITRE TII

FABRICATION DES SDIERIES

Les différents fils de soie devant servir i la confection des
lissus subissent, au préalable, un certain nombre de fa-
pons qui ne sc succédent pas, ndcessairement, dans le
wéme ordre.

Il faut distinguer, en effet, I'état dans lequel sont livrés
cs fils. IIs peuvent étre enroulés sur des bobines comme les
fils de déchet, et se trouver préts & étre utilisés pour le
tissage. Les soies moulindes destinés & devenir la trame d'un
tissu sont ordinairement recues en flottes ; il est nécessaire,
dés lors, de les transporter sur des hobines,

Avant d'élro tissés, les fils sont généralement soumis 4 la
teinture ; pourtant, eertains tissus sont fabrigués avee des
fils non teints. La teinture désignée, dans ce cas, sous
le nom de feinture en pidees, est opérde cnsuite sur le
tissu.

11 est done difficile de déerire méthudi’]ucmem et dans un

213
ordre logique, les opérations qui constituent la fabrication
des tissus ; I'industrie des soieries, en effet, a atteint un tel
développement, ses méthodes sont si varides et si nombreuses
que nous ne pouvons déerire ici que les principales d'entre
elles, dans l'ordre ot elles se suceédent le plus commundé-
ment. Toute régle que nous serions tenté d'établir devrait
étre complétée par la nomenclature d'un trés grand nombre
d'exceptions. Aussi, comme ce livre n'est pas un traitd
technique, nous ne pourrons nous appesantir que sur les
traits principaux du sujet, en laissant dans I'ombre les cas
particuliers.

Il faut observer d'ailleurs que, plus qu'aucune autre peut-
étre, la fabrication des soieries est I'ohjet de perfectionne -
ments incessants, A vouloir flxer dans ses détails, un ensem-
ble aussi modifiable et aussi mouvant, on s'exposerait a
consigner des renseignements qui se lrouveraient vieillis an
bout de quelques mois.

Cette complexité d'¢éléments, cet esprit de progrés toujours
en éveil qui caractérisent la fabrication des soieries, ont cer-
tainement contribué i imprimer 4 I'organisation du travail
tans I'industrie des soieries une physionomie particnliére. Le
grand nombre d'opérations quelle comporte, le haut degré
de perfection auquel chacune do ces opdrations doit dtre
portée ont produit, en somme, une spéeialisation poussée i

 8es derniéres limites, Actuellement, la fabrication des soieries
est organisée de la maniére suivante ; le fabricant de sojerics
achéte, comme matiére premiére, des soies gréges qu'il fait
mouliner parfois dans des usines qui lui appartiennent, mais
trés souvent dans des établissements autonomes.

- Les soies moulindes sont ensuite teintes ot tissdes dans des
usinés ou des ateliers spéciaux, cxdeutant ces travanx i
facon. Cette division du travail est poussée aussi loin que
possible. Toute opdration, miwe trés gimple dans son prin-
cipe, eapable de s'isoler, tulle que le dévidage, I'ourdissage,
ou le tissage, alimente de pelits ateliers dont 1'ontillage et la

FABRICATION DES SOIERILS
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'. Mettage en mains. — Le fabricant de soieries fait subir
i celles des matiéres premiéres quil rc.;ml‘.l en flottes ou
un Ceheveaux un triage et un classement gui porte le nom

main -d'wuvre dépendent exclusivement du ratron, exi
lant son travail d fopon,
Qui e connait, au moins de nom, le modeste ateliep
canut lyonnais (fig. 50, p. 210-211), possédant un ou quelque
métiers 4 tisser ; nous renvoyons le lecteur aux pages d'u
observation si vraie que M. Edouard Aynard & consacrde
tisseur lyonnais dans sa belle étude sur Lyon en 1880,
11 semble que cette organisation du travail ne soit pas @
harmonie avec les priucipes appliqués par l'industrie modern
Le groupement et la concentration de tous los collaborateuy
sembleraient devoiramener une production 4 la fois homogén
ct plus économique ; mais il faut observer que les élémen
que comporte la fabrication des soieries valent surtout p
leur degré de perfection ; et il semble que dans cette industr
I'habileté professionnelle, dans tous les détails, soit le pri
cipal élément de suceés. Du reste, il ne faut s méconnaite
que les principes que nous avons rappelés ont ét6 déja a
largement appliqués; avecle progrés de I'industrie méeanique,;
de grandes manufactures pour la fabrication des soies et d
soicries ont ¢té erdédes. Getle organisation se dé veloppe lenle- :
ment & edté de I'ancienne. Dans le cours de ce chapitre, nous ; ils, en effet, provenant de cocons dévidds avec soin, ouvrés
aurons l'oceasion de les voir, tour & lour, prédominer, sui 2 , ;:Isﬁr les méthodes perfectionnées, soumis 4 des titrages qui
vant les opérations que nous serons amené i déerire, (est " pévélent parfuis des différences insignifiantes, sont, néan-
ainsi qu'un nombre assez grand de fﬂh'r;'quus de soieries ont  moins, I'objet d'un nouveau triage. Quand la soie est destinde
organisé et pratiquent elles -mémes le moulinage de lenrs L étre teinte en flotles l'opération du mettage en mains, effec -
soies gréges ct la fabrication mécanique de leurs tissus. Les © Y chez le fabricant, précéde immdédiatement 'envoi anx
opérations de teinture, an contraire, sont presque toujours
mises en cuvre dans des usines distinctes on autonomes. g
Sans nous occuper de l'organisation commerciale des
opérations conslituant la fabrieation des soleries, nous
déerirons briévement chacune d'elles ay point de vue beuh

nique.

e mettage en mains. :
Des ouvriéres spéciales, appelées melteuses ¢n mains,

uyrent les flottes ou Ccheveaux, les engagent sur une
mrande cheville en bois dur bien lissc, placée horizontale-
ment devant elles, puis, les tendant avee le bras gafu_:hc,
" examinent avee soin les fils qui entrent dans leur com pogition.
':_Clrdinaircmcm les fils sont elassés, suivant leur grosse?r.
wan {rois catégorics; les flottes de méme espéce sont réunies
J:E'n‘lm elles par un lien ct donnent wne pantine. Le gmupe'w
" ment de plusieurs pantimes constitue une masse appelée
- main.

On voit, en définitive, que le meitage en mains a pour l{ut
| @acercitre la régularité des fils et de former des catégc{me}?
- composdes seulement de fils de méme grosseur, L'habiletd
f professionnelle des ouvriéres exerce sur le ['(‘s‘uih‘ltpu_nc
influence prépondérante. Cetle opération permet d appréeier
‘degré de précision apporté dans le travail des soierics. Ces

ez de teinture.

BUs avons vo que ecclte pratique n'était pas conslante,
certaines ctoffes £taient tissées d'abord, puois teintes
te. Néanmoins, comme la teinture de la soie est le plus
néwent pratiquée en flottes, Iexposé des prineipes sur
elle gappuic et la deseriplion de ees proedddés trouve

GG aprés le metlage en mains.
La

L Lyonen 1889, introduetion au Ttappobt de ia section d'éeanos
wite sonials, par Ed, Aynard, Lyou 1889, .



e

216 TEINTURE DE LA SOIE TEINTURE DE LA 801 947

taine de drogues différentes ; tontes doivent posséder des
yertus particuliéres », des « propriétés électives ». On
onnait la phraséologie vague de I'empirisme. La graine de
in, la gomme arabique,le réalgar,le sel ammoniac,l'ar-
senic blanc,le sublimé corrosif,l'écume de sucre eandi,
\la litharge d'or et d’argent pilé, le vinaigre fort sont,
ndépendamment des matiéres colorantes naturelles, les ma-
" tériaux employés par les teinturiers de soie au siécle dernier.
Un elair rayon de vérité scientifique projeté sur ce chaos
"a permis aujourd'hui d'asseoir sur des bases rationnelles la
nture de l1a soie. Des méthodes anciennes, la teinture mo-
pe a conservé 'usage des substances actives, en élimi-
nt celles dont I'action est inutile et pouvait méme nuire
suceés des opérations. Or, sur le grand nombre d'ingré-
ts prescrits par Maecquer pour obtenir une nuance dé-
pinde, il se trouvait souvent qu'une ou deux seulement
ient réellement utiles, alors que trente ou gquarante autres
aient étre supprimées.

régsumé, entre la teinture ancienme et la teintire
iderne, il existe les mémes rapports qui relient l'art empi-
ue des alchimistes anx théories scientifiques de la chimie

GHAPITRE 1V

TEINTURE DE LA SOIE

La teinture de la soie est une des opérations les plus impor-
tantes de I'industrie des soieries. 8i on laisse dans "ombre
le coté artistique de cette industrie pour n'envisager que
ses éléments techniques, on peut dire que la teinture con=
tribue, autant que le tissage, & donner aux soieries leurs
qualités précieuses : i le tissage donne la forme, la tam
ture fournit aux tissus leur couleur, en conservant et a..-é
portant au plus haut degré les qualités natives de la soie, 18
brillant, la ténacité, la souplesse. -

Aussi bien, I'industrie des soicries ne peut-elle exister que
par I'intime coopération du tisseur et du teinturicr. La tein—
Lure des soies, & mesure qu'elle réalisait les merveilleux pro=
grés que nous aurons a déerire, a pris un trés grand déve-
loppement. Elle constitue avjourdhui une industrie trés
perfectionnée, presque exclusivement basée sur des principes derne,
scientifiques. . _-¢ 108 jours, la teinture est une des branches les plus

La transformalion qu'a subic cettc industrie depuis un! dressantes de la chimie appliquée. A ce Litre, nous devons
siccle est fort curicuse, Autrefois, la teinture n’utilisait que Ser briévement les principes sur lesquels elle se trouve
es recettes empiriques que chaque praticien s'efforcait de Ceque nous ne pourrons pas déerire dans les détails,
tenir secrétes ; souvent, sous prétexte de perfectionnement, abileté consommée, I'instinet, on peut méme dire la
on les compliquait & plaisir. Versle milien du sidcle dernier, on véritablement admirable avec laquelle les prati-
Macquer publia £'Art de la teinture en soie. Les procédés e utiliser ces principes. 11 existe vraiment, dans la
alors en usage pour le traitement et Ia teinture des soles en pratique, i Lyon, des méthodes de la teinture de la
diverses nuances sont déerits par Macquer avee beauconp perfection professionnello poussée si loin, quielle
de détails. s un art véritable.

1z présentent tous ce caraetére eommun de ne mettre en rior regoil du fabricant de soieries des soies
®uvre que les substances d'origine naturelle, assocides en Hlottes, mises en mains. Chague lot de soic est
trés grand nombre, Chaque bain de teinture renﬁ.rme une '
> K08 1o Boje. 13
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1 D"n petit échantillon teint devant servir de  procurer des soieries & bas prix, les fabricants font
"“E”“’_; LR . - . aux soies des swrcharges qui, tout en conservant
¢ D'une. des trois désignations suivantes: i {eindres ge certaine mesure i ce textile ses qualités essentielles,
ot Mﬂ??"e'- €2 C%ils P ent son poids et permeltent, par suile, d’en abaisser
Pour expliquer lc sens de ces indications, nouns d
nous rappeler que la soie éerue, grége ou ouvrée se compo
essentiellement de i

t les propriétés absorbantes de la soie, les teintu-
gont arrives 4 fixer sur cette matidre nun grand nombre

iRt s Teah Lk e b .+ - 75 pour 100 fuits que nous aurons I'occasion de citer dans la

Grés ou gomme, environ,

de ce chapitre,

arrive ainsi, dans les soles cuiles, 4 compenser et &
¥ méme notablement la perte au décreusage, et pour
8 souples et crues & obtenir des surcharges qui pen-
e, surtout pour les nuances foncées et noires, trés
ables,

ip ehague lot de sole remis au teinturier, le fabricant
,en méme temps quela nuance et le genre qu'il désire,
de soie teinte qui doit Jul étre rendn.

gsume, l'industrie des teinturiers en fotles comprend :
A préparation des soies suivant le senre cru, souple on
¢l elles doivent appartenir; 2° la teinture propre-
&1 30 le finissage.

Passerons en revue ces diflérentes opérations.

,—
s

Par une cuisson convenable avee une solution bouillan
de savon, le grés entre en dissolution tandis que la fib
n'est pas altaquée,

On appelle soie teinte en crw toute soie qui n'a perd
qu'unc irés faible partie de son grés pendant les npératiﬂna'
teinture. Les soics sowples renferment encore 10 on ‘h:l
de gres, Les soies cuifes en sont complétement privées.

Chaenne de ees soles posséde des propriétés caracté
tiques qui les rendent partisuliérement aptes & la confe
de tissus déterminés,

(est ainsi que la soie crue est terne, son toucher est ro
on 1'emploie dans les tissus pour leur donner de la rai
n l'utilisant de maniére qu'elle ne soit pas apparente.

Les soies souples possédent Jusqu'd un certain point
brillant et la souplesse. Elles fournissent aux tissus qui
renferment de 1'dpaisseur et du volume.

La soie complétement déerensée, la soie euite, consti
par la fibroine presque chimiguement pure, posséde au pla
haut degré les qualités caractéristiques de la soie, I'éelat
briflant, la souplesse. .

Indépendamment des phénoménes de coloration, 1'o
du teintarier s'exerce done dans la préparation préliminai
de la soie, mais elle ne se borne pas 4,la conservation plug
ou moing compléte ou & "ablation tofale du gres, :

Encouragés par les demandes des consommateurs désir

Préparation des soies pour la teinture

vant que la soie doit étre obtenue crue, souple et cuite,
traitée dans des bains de composition et de tempéra-
eterminde.
 bains sont placés dans des réservoirs en bois dont les
intérieures sont ordinairement doublées de fenilles de
Ces réservoirs ont une forme parallélipipédique
3 on les appello barques (fig. 51). Un robinet d'arri-
froide sert & les remplir ; un tube de cuivre, mobile
apable d'amener un courant de vapeur d’eau, plonge
que et permet d'élever 4 volonté la température

w -
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Les flottes ou matteaux de soie sont engagdes s
batons de bois, nommés batons de lisse, Ces b
étant placés sur le rebord des barques et perpendieu
ment & leur longueur, maintiennent les flottes dont la pa
inférieure, sur les deux tiers de leur longueur totale en
est immergée dans le bain. Des onvriers manceuyne
bitons, de telle sorte que toutes les parties des fils de.
solent également el uniformément soumises i 1'actid
bain. Leur manipulation comprend deux phases principa

F16. 4. — Barques pour la teinlure de In sole en flobtes.

A, barque; I, tuyau amomant la vaponr; G, bitons 'da lise; B, floltes ou éch
de solp,

dans la premiére, les flottes de soie sont saisies 4 leur _
supérieure, celle qui repose sur le baton, sont firdes
L'air et ouverles en méme temps pour faciliter leur i
tion, jusqu'a ce que la partie inférieure soit en contaet ¢
le biaton. A ee moment, I'ouvrier laisse retomber la
dans le bain de telle sorte que la portion reposant primil
ment sur le baton se trouve immergde. Lorsque tou :
flottes reposant sur un méme baton ont subi e traite
eelui-ci est déplacé horizontalement et transporté vers |
trémité li_bre de la barque, Tous les bitons recoiven

-
. PREPARATION DES SUIES POUR LA TEINTURE 294

semblable et pendant toute opération 1'ou-
isse constamment les écheveaux pour régulariser
n du bain et la rendre parfaitement uniforme.
‘gpies destindes 4 étre teintes en erw sont simplement
Ides et faiblement dégraissées : on les passe d'ordinaire
bain tiéde renfermant une petite quantité de eristaux
jude (CO* Na®, 10 Aq) égale 4 6 2 8 0/0 du poids dela
aprés quelques lissages la soie se gonfle, se mouille et
‘en méme temps la petite quantité de matidres grasses
puretés gqu'elle pouvait contenir, I'opération ne doit
prolongée longtemps et la température ne doit pas
40 degrés centigrades, sans quoi la soie perdrait
ion notable de son grés et subirait un commencement
ite. Dés que opération est terminde, les flotles de soie
'.-,retirées sur les batons et le bain alealin est vidé. On
it ensnite la barque avec de I'ean, les soies sont lissdes
5, puis on les tend et on les soumet a l'essorage
leur enlever la plus grande partie de l'eau qu'elles
nnent.
s Lrouverons souvent cetle manipulation de l'essorage
(e cours des opérations de teinture; elle est actuelle-
pratiquée au moyen d'appareils fort ingénieux connus
€ nom d’essoreuses ou d’hydro-extracteurs.
S appareils (fig. 52-53) se composent essentiellement
cuveen fontesolidement fixée sur un bati. A l'intérieur
uve se trouve logé un panier cylindrique en euivre ou
,}\_-ﬂﬂnt les parois sont percées de trous. Ce panier peut
nimé d'un mouvement circulaire trés rapide atteignant
L mille cing cents tours par minute, La soie étant
(dans le panier, I'appareil est mis en mouvement au
I de deux copes i friction dont I'un est md par une
8 4 vapeur. Sous l'influence de la foree centrifuge,
n nant la soie s'échappe par les trons du panier,
mule dans la cuve enveloppante et s"écoule deld, par
bulure, dans une conduite d'évacuation.

kL
;

b
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Fio. 53, — Eseorense Dehaitre avece son moieur,
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Les soles souples préparées pour la premiére fois en 1820,
" nap Pons de Saint-Chamond, sont intermédiaires entre les
goies crues et les soies cuites : par I'opération de I'assou-
plissage une partie seulement du grés de la soie se trouve
" enlevée, de telle sorte que les soies souples bien préparées
;wasedent presque la propriété des soies cuites, tout en don-
nant un rendement beaucoup plus Eanmdérnble.

11 existe plusienrs méthodes pour assouplir les soies. L'as-
* souplissage est pratiqué sur la soie écrue, ou sur la soie
}', ayant déjid recu un certain nombre d'opérations. La soie
~ gerue, aprés avoir été mouillée el dégraissée dans un bain
~ légérement alealin, comme si elle devait étre teinte en eru,
.',‘ est mancenvrée ensuite dans un bain d'eau acidulée par de la
. eréme de tartre ou de l'acide sulfurenx chauffé vers 90°,

 L'assouplissage s'effectue sous l'influence de la petite quan-

Les essoreuses sont employdées toutes les fois que la s
doit étre séchée, et le plus souvent lorsqu'aprés rincage ellg
doit passer d'un bain dans un autre : leur action est trés o
cace et trés économique, au bout d’un temps trés court
n'exeddant pas ordinairement dix 4 quinze minutes la majeurs
partie de I'eau ou des bains imprégnant la soie se trouve
pulsée : lorsque 1'essorage est bien fait, la soie ne econti
plus, en général, qn’'un poids d'ean égal au sien, ¢est- ﬂ—d‘l
que cent parties de soie essorde renferment E

Sole., . . . ., . . 50 porties
S 7 st v e BN

Les bons résultats donnés par 1'usage des essoreuses
fait multiplier 'emploi de ces appareils dans la teinture
soies ; ils constituent certainement un des engins les p
Jmpurtants de I'outillage des ateliers de teinture, Les mod
les d’essoreuses sont extrémement nombrenx; ils varient p
leurs dimensions, le systéme de commande mécamqua qui
leur est appliqué, la substance des cuves et des paniers.”

Les dimensions les plus usitées correspondent 4 des char—
ges de soie variant de 30 4 100 kilogrammes. L'essoreu
peut porter avec elle son motear, ou étre actionnde
moyen d'une courroie mue par une poulieplacée sur un arbre
de transmission. Le mouvement peut étre transmis par ¢
organes installés au-dessus et au-dessous du panier: to
ces dispositifs sont également bons, ils doivent étre déte
nés suivant les conditions particulidres @ nstﬂ]lat]ﬂn
ateliers et le genre de travail auquel les essoreuses
cmployées. :

Lorsque les hydro-extracteurs sont destinés & essorer des
. soies imprégnées de solutions A réaction acide, le panier
cuve sont plombés ou mieux encore garnis de eaoutchoue
de gutta-percha.

Aprés essorage, les soies destindes & étre traitées en ern

. tité d'acide exjstant dans le bain.
Mais Ia soie peut éire assouplie aussipar I'action ménagée
,' '_ d'une solution de savon; manceuvrée pendant une heure on
; denx dang une solution de savon & 10 pour 100, & la tempé-
~ rpature de 25 4 35 degrés centigrades, elle ne perd qu'une
quantité limitée de son grés.
Quelle que soit la méthode employée, I'assouplissage est
toujours une opération délicate, réclamant les soins d'un ou-
‘Vrier exercd, Poussée trop loin, 'opération aboutit & des soieg
‘mal cuites, qu'on est obligé, pour les utiliser, de déereuser
~ eomplétement,
Lorsque l'assonplissage est bien fait, la soie a perdu de
4 10 pour 100 de son poids; le brin s'est ouvert et a subi
408 ses propriétés mécaniques un certain nombre de modi-
ons, La soie souple est moins tenace gue la soie cuite,
présente, 4 1'essai au sérimétre, une cassure effilée, tan-
fiue la soie cuite casse franchement. Dans le lissage les
les se défilent facilement, et pour cette raison, on ne
les employer que pour les trames.
souples préparés comme nous venons de lindiguer,
13.
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aprés avoir &4 blanchis ou teints, sont toujours sournis au ig'ggur_nmﬁns par leur passage dans un bain de savon huut]la?ﬂ.
chevillage. Nous déerirons cette opération mécanique en Lraie e bain renferme une quantité de savon égale au tiers dupoids
tant le finissage de la soic. = ;

Les soies cuites sont obienues par déereusage an moyen
des solutions bonillantes de savon. Leur préparation est con=
nue depuis fort longtemps, sans qu'il soit possible, faute da
documents, de lui assigner une origine certaine : d'aprés
M. Moyret, fe Teinturier par faif, publié par Colbert 1
en 1716, est le premier livre qui mentionne la cuite dessoies; 3
voiei comment elle est déerite : :

« Secret pour blanehir les soies éerues, Ayez un chaudron
et mettez de belle eau clairve, posez-y le feu et mettez dedans
pour trois livres de soye, une livre de savon noir; cela fait,
prenez un bitton qui soit net, remuez jusqu'a ceo que volre
savon 8oit dissous, puis laissez bouillir : ayez ensuite un sac
de toile dans lequel mettez-y votre soye et cousez votre sae,
mettes ce sac ainsi cousu dans le chaudron ou petite chau-
diére et laissez le bouillir une henre. »

La cuite actuelle des soies différe fort peu des indications
données par le Teinturier modéle; ce n'est pas que de nom-
breuses tentatives n'aient été faites pour remplacer le savon
par d'autres substances : on a essayé suceessivement les
carbonates alealing, les alealis caustiques, I'action de certains
acides; en réalité, I'opinion formulée par Roard en 1801

éiait exacte, Aucune matiére chimique ne se préte mienx que
le savon en solution agueuse bouillante, 4 la séparation du
grés et de la fibroine. Les praticiens ont tous reconnn cette
supériorité de I'emploi du savon dans la cuite des soies; ils
l'expliquent d'une maniére expressive, en disant {{ue le savon.
tout en déerensant la soie, la nonrrit, que la soie aime le sa-
von, ete,

La préparvalion des soies cuites nomprend deux phasas
principales qui ont 616 déerites déja au chapitre del'essai den

Fig. b4 — Etireuse Buffaud et Robatel.

soies. Le dégommage et la cuite proprement dite 4 la soic. La température est portée 4 B5-100¢. Les soies

Les flotles de soie, passées sur des bitons de lisse, sont __

lissées pendant irente 4 quarante minutes, la majeure

A
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La goiecuitebien rinede est soumise & V'essorage, Au sortir
del'essorcuse elle cst préte pour les opéralionsde lateinture : en
cet état, elle présente encore une faible coloration jaune pale.
Elle posséde un éclat et un brillaniremarquables; son tou-

partie de leur grés se détache entrainant la matiére colorg
et se dissémine dans le bain de savon partiellement disse
partiellement préeipitde.
Pour priver complétement la soie de son grés, il est née
saire de pratiquer la cuite. Cette opération peutétre exdentde
dans le bain de dégommage, en prolongeant |"action du savon
bouillant ; on opére ainsi pour les couleurs foncées ounoi
Mais si la soie est destinde A étre teinte en blanc on
nuances irés claires, on la euit dans un nouveau bain, formé
avec 17 pour 100 de savon; elle dure de deux i trois heures
suivant la gualité des soies, Celles-ci sont parfois
dans des toiles appelées poches, et le bain est alors mainte
i I'ébnllition, on peut aussi placer les soies sur des bato
la lisser, et porter alors la température vers 95°, en évitant’
I"ébullition qui aurait pour incenvénient de méler les flls,
On pratique souvent sur les soies cuites I'opération méea=
nigue de I'étirage : & un certain moment de la cuite, lorsque’
le grés est sur le point de se détacher, la soie est suscep—
tible sous 'influence d'un étirage convenable de sallonger
de 2 ou 3 pour 100, en prenant beaucoup de « brillant »,

L'étirage est effectué au moyen de machines spéciales ap~
pelées étircuses (fig. 54); les écheveaux de soie sont passés
sur deux cylindres d'acier poli. L'opération de I'étirage est
produite par la rotation des cylindres et la tension des mat-
teaux sous l'influenee d'organes métalliques convenables,
- Lorsqu’elles sont cuites, les soies sont rinedes avec lo plug’
grand soin, soit & la main, soit au moyen de machines d laver
(fig. 55) une série de manchons cannelés, percés de trous
débitant de 1'eau sous pression, recoivent les écheveau:tf*
la machine étant en charge, les manchons recoivent un mot-
vement de rotation en méme temps gque 1'eau s'échappe par
les nombreux orifices’ qui lui sont ménagés. Le rincage p
done s'effectuer ainsi d'une maniére parfaitement réguliére
uniforme; toutes les parties de tous les fils de soie doiven
ainsi abandonner les derniéres traces de savon et de grs,

Fic. 5. — Machine 4 laver la soit «n écheveaux, de Ferdinand Dehaitre,

cherest souple, tellement caractéristique que I'adjectif soyeus
. est seul capable d’en exprimer la qualité; quand le déereu-
sage et le rincage ont é16 faits an moyen de I'eau distillée, la
~ soie possdde une qualité toute particnlicre appelée cragquant.
. Serrée dans la main, elle fait entendre un bruit particulier,
s .

al
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Pendant le déereusage, les ::oi-..ss compl.nimn:e?lt :;;11'1:5

“gubizsent une perte égale a la quaniuté de grés qtu 81:: 3;ie5

fermaient & I'état deru; or, de méme que ‘tcu 8 —
contiennent des proportions variabl‘r;s de. grea,.éie n:;::‘z.euces
* leurs pertes 4 la cuite ne S{}j[lt‘pﬂﬁ 1deut1ques., e's .I S
ponstatées sont assez considérables. On trouv 191.& i
~ tablean que noug avons donnd page IiQfJ, sur e:sdrel o

des déereusages effectués i la Condition des so;esq 1.9.-. .is c;.
les pertes spéeiales aux principales sm-tes: de 'sme5 5‘:1 Lfﬁr.t,:_s
ouvrées. D'une maniére généll‘ale. les soies jaunes e s
perdent davantage que les soles hlanchesi les sfnes m“.r "
subissent une perte plus grande que les soies greges corre

| pondantes. Les pertes extrémes ont été :

caractéristique ; abandonnds 4 cux-mémes, les brins, en vert A
de leur élasticité, reprenment leurs positions primitives.
Le eraquant de la soie constitue du reste une de ses pro-
pridtés les plus caractéristiques, c'est lui qui donne aux tis—
sus de soie leur toucher spéeial; ¢’esta lni qu'il faut attribuep
le frou-frou des soieries si souvent mentionné, La canse de -
ce phénoméne n’est pas exactement connue; on sait seule-
ment que par immersion dans un bain i réaction acide, ren—
fermant par exemple 1 gramme d'acide sulfurique par litre,
la sole acquiert aprés séchage le toucher craquant; le pas-
sage dans des bains alcalin, au contraire, rend la soie molle
et la dépouille complétement de la propriété de craquer ; l'ex—
périence peut s'exéeuter un grand nombre de fois, on peut
faire naitre et supprimer le eraquant par des passages sucees-
sifs dans des bains acides ef des bains alealins, Dans le dé- i
creusage et le rincage 4 1'ean distillée, il est probable que la
craquant est dd & la présence d'une petite guantité d'acida
gras libre, mis en liberté sous I'influence dissociante exer—
cée sur le savon par l'eau de ringage.
Sila soie cuite posséde an plus haut degré certaines qualités
particuliéres qui font le prix de ce textile, elle én a néan-
moins perdu quelgues-unes 3 8a souplesse, son éclat se sont
accentués, mais I'élasticité, la ténacité ont diminué, i
Ces modifications sont plus on moins considrables, suivant
que le traitement appliqué 4 la soie a été conduit avee plus
ou moius de perfection. L'art du teinturier consiste & dimi-
nuer le moins possible I'élasticité de la soje qui lui est confida,
Getle propriété est, en effet, particuliérement précieuse,
surtout pour les fils devant étre employés comme chaines,
En général, la ténacité des soies conserve une valenr soffi-
sante aprés les opérations de teinture, quoiqu’elle se trouve
réduite de 10 & 30 pour 100, "
Il n'en est pas de méme de I'élasticité ; la diminution du
tiers ou du quart qu'elle subit n’est pas sans nuire parfois
aux opérations de hissage, Xii.

. 17,7 pour 100

v st ot o R 1) o

Chine jaune organsin. . .

Le suceds des opérationg de déereusage ne i':ient p:s sm:i-l
lement 4 la bonne exéeution des diﬂ'éremrs traltenllenjis E:u_
comporte, il faut encore que le savon et I'ean employée

i i conditions. S
mslsii?;tci?:;;isau savon, le teinturier fmit faire cm}?@ d ur;:
qualité déterminde, régler sur ce sa.\'nn }}*p.e l‘as Bd?t:;‘]lﬁ
degesopdrationset procéder ensuite d I'essai chimique g
~ dusavon qui lui est fourni: les livraisonsdesavon av&nu s
- employées doivent avoir été reconnues cunfor.mes 8 : 32:._
| choisi. Nous ne pouvons entrer ici dans des détails qui co 5

- nent le choix d'un bon savon pour teinture ; F‘appelons -:;ep;e ;
~ dant toute I'importance de la nature du car{;s gras emapii;yes
' - pour la fabrication du savon ; le rapport .Lle! aleali auxd ¢ %
gras est anssi un ¢lément qu'il est mdlspens'ahle el.té-
| lerminer, L’emploi d'un corps gras de mauvaise l[‘;u,a 1.1;
: our la fabrication des savons, peut presenter dnl.lﬁ c}u
soies les plus grands inconvénients. La sm-:-l: set .rmecﬁ
dl, elle peut conserver une odeur dé:sagrégblﬁ. ]h.es a ,ﬂ.i_
8 admis que les huiles d'olive ou d'arachides, bien p
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fies, sont les maliéres premidres les plus convenables
la fabrication des savons de cuite.

Le savon ne doit pas contenir une trop forte propo
d'aleali; son action détersive deviendrait, en eifet,
grande et, pendant les opdérations de la cuite, la soie pon
se trouver altérée. La proportion d'eau contenue dang 1@
savon est tonjours considérable ; elle doit étre détermin
non parce gu'elle pent avoir une influence sur les propri
techniques du savon, mais parce qu'elle est lide étroitem
4 la question de prix ou de rendement du savon,

Nous donnons ici, comme exemple, la composition de
savons purs:

| ment aucnne industrie qui consomme, plrnpurtiunne].lement,
une quantité d’eau plus grande et qui fimw 8o ‘montrer plus
exigeante relativement 4 la composition chimique de cette
emt'inﬂuenw de la qualité des eaux sur les résultats de. la
teinture est si réelle, que de tout temps les ateliers de tein -
ture se sont établis 14 oi ils pouvaient s'alimenter avee des
caux de source ou de riviére assurant la bonne réussile de
leurs opérations. Autrefois, les qualités requises par une eau
d'alimentation de teinture élaient fort mal connues ; on a
pésolu aujourd’hui tous les termes du probléme. En réalité,
T'eau doit avoir des qualités différentes, suivant les opéra-
tions de teinture anxquelles elle doit étre employée.

AAVOS D HUILE SavuX DOLIVE ; ; dii . :
A n'envisager que la cuite des soies, I'eau doit étre aussi

D'OLIVE VTR ET D'ARACHIDE |

Bau,. . . o0 .o .+ 83,50 34 » ' peu calcaire que possible et les eaux granitiques convien-
‘;ﬁ:d;: gras anhydres.. . . . 53'_’;2 “g'gg b nent le mieux A cette opération. Des eaux caleaires forment,

R T e S e i = N i = ¥ 1 =
Sels divers solubles. . . . . . 0,42 0,45 pendant le dégommage et la cuite, des savons calcaires inso

lubles dont une partie reste incorporée it la goie ; au r'{nqaga,
les eaux calcaires transforment ¢galement en savons ingolu-
bles la portion de savon alealin refenue par la sni‘e.

Or, la présence de ees savons insclubles qui de.maurent
" fixés & la soie offre de nombreux inconvénients; ils peu-
. vent, g'ils sont abondants, lui communiquer un teucher gras,
. produire des taches, atténuer le brillant ; inég.alament absor -
" hés et répartis, ils tendent & modifier le pouvoir absnrhantlﬂe
la soie et I'empéchent de s'exercer lors des opérations de tein-
ture, avee I'uniformité indispensable a I'obtention de nuances
unies.

Il est done trés important de pouvoir disposer, pour'la
" euite des soies, d'eanx ne renfermant qu'une petite guantité
de principes calcaires. Comme ce point intéresse  un égal
* degré le déereusage et la teinture des soles, nous en avons
fait I'objet d'un paragraphe spécial.
. DE I'EAU DANS LA TEINTURE DE LA 018, — Les eaux natu-
" relles qui alimentent les teintureries doivent étre fort abon-

Rapport de I'aleali ou acides gras. . 11,25 12,31

L'essai chimique du savon devra toujonrs étre comp
par dez essais technigues, c’est-d~dire qu'on devra, & ch
eszai de savon, réaliser le décreusage d'une petite quantité
de soie comparativement avee le méme poids de savon byp
F Ces essais de savon ont d’antant plus dimportance que

la bonne exéeution du décreusage des soies dépend en gran
partie le succés des opérations de teinture. En outre,
. bains de savon de cuite, nous le verrons plus tard, addi
nés de matiéres colorantes, servent ensuite de bains
teinture. Ils sont un des ¢léments principaux du milieu ¢
mique dans lequel la soie-est appelée & exercer son pouvoir
absorbant, i

L'eau qui alimente les bains de cuite, d'assouplissage,
dégraissage, doit élre l'ohjet d'une attention spéeiale,
qualité de I'eau d'alimentation intéresse, du reste, & un deg
dgal toutes les opérations de la teinture. [l n'est certaine—




294 ;
dantes. L'alimentation des ehaudiéres i va peur, la formatio

TEINTURE DE LA S80I

des bains et surtout le rincage des soies, nécessitent la mise

en ceuvre de quantités d'eau trés considérables. Par suite,

choix de l'eau & employer dans une teinturerie se trouvi

limité par cette question de quantitd qui est primordiale;

ne peut, par exemple, employer 'eau de pluie recueillie dans

les citernes qui, chimiquement, serait la meilleure,

Il faut done avoir recours i I'eau de riviére, 4 1'ean de
source ou & l'eau de puits. Ces eaux seront d'autant plus
aptes & la teinture qu'elles renfermeront une moins grande
proportion de principes fixes et notamment de sels calcaires

ou magnésiens.

Les sels de chaux oun de magnésie, en effet, forment av
les solutions de savon, des combinaisons insolubles
demeurent atlachées

en outre, l'inconvénient de consommer une quantité de saw
assez considérable dont I'action se tronve annulde,

inconvénients sont d'autant plus graves que le savon tend
¢tre employé de plus en plus pour toutes les opérations de
teinture ; il sert dans la cuite et les bains provenant du

creusage appelés viewx bains de savon, sont utilisés ensuite

comme milien pour fixer les matiéres colorantes sur la soi

Il résulte de ces considérations, que I'ean alimentant un
teinturerie en soie doit présenter une composition détermin
lexpérience et la théorie ont permis de fixer dans {que
limites elle peut varier,

L'ean doit étre limpide, incolore, la savenr normale ; aﬁ

papier de tournesol, elle ne devra présenter ni réaction acide,

ni réaction alealine. La température devra, dans les diffé-
rentes saisons, étre aussi constante que possible.

i

Ces conditions montrent déja que dans la grande généra-

lité des cas, les eaux des nappes souterraines devront étre

référées anx eaux de rividre : celles-ci, en effet, ont une
3 b 8

composition variable avee les crues, les résidus qu'el

a la soie. Leur présence peut tacher,;
ternir la soie et la rendre moins apte & la teinture. Ils on L

-
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recoivent ; leur température change a.'.'ec ]ellli saison. .Lcs
eaﬁi des nappes souterraines, au contraire, qu'elles prwwn;
nent dé sources ou de puits actionnés par des pompes i gran
* débit, ont une composilion et une température beaucoup
uliftres, R £
plu‘:l:‘iiint de vue chimique, il suffit de t_lutflques essals t.;fi-a
simples pour s'assurer si une eau dé!crmmee est susclePta 8
d'étre utilise pour la teinture de soie. Sans donnet.- ici u:e
marche compléte qui devra étre figurde dans lels traités sp' -
ciaux, nous pouvons indiquer les points essentiels i observer
enre de recherches.
da]ll;afnz ?a grande majorité des cas, il s?fﬁra de mesurer le
degré de dureté de l'ean, On sait ce quon e_ntcnd par eaux
dures. Ces eaux, entre autres particularités, dl?solvent
mal le savon; additionnées d'une solution aleoolique de
gavon, elles forment d'abord des grumeaux h]ancs‘; elles ne
sont suseeptibles de mousser que lorsqu'elles ont été méllam
gées i une quantité suffisante de solulion aa.\ronnfansa; i ce
moment, tous les sels de chaux on de magnésie enlatant dans
I'éau ont exereé surle savon leur action préclpﬂant?; on
concoit done que la valeur de solution savonneuse ajoulée
puisse gervir de mesure 4 la quantité totale de ces sels; on
détermine ainsi le degré de dureté de l'eau,
La connaissance du degré de dureié d'une eau permet de
la classer et de la comparer i d’autres eaux dont le degrd est
connu, En outre, il donne directement le guantité de savon
consommde pour la formation de sels gras insolubles, par les
sels contenug dans 1'eau, ‘
Cetle méthode si simple est usitée dans tous les pays ou
* lindustric de la teinture a atteint un certain développement.
* Malheureusement, les unités choisies comme dogr’ de duretd
~ ne sont pas identiques. Le degré de dursté ang'lais, d'aprés
* la méthode de Clarke, indique le nombre de grains ' de car-
-

4 Un grain = Qsr 06480
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bonate de ealcium contenug dans un gallont on 70,000 zra
de I'eau essayie ; le degré de dureté allemand est exupn
par le nombre de centigrammes de chaux (GaO) renferm :
dans un litre d’eau; en France, le degré de dureté est appelé
degré hydrotimétrique ; un degré correspond & une quan-
tité de 08,0114 de chlorure de caleium fondu pur (Ca Gl.li:
par litre d'eau, De telle sorte, qu'en somme : '

1 degré francais — 00,56 allemand — 02,70 anglais.

Voiei comment est déterminé, dans les cas ordinaires, le |

degré hydrotimétrique. On se procure :

1° fa) Une solution de 0,25 de chlorure de calcium pur

fondu dans un litre d'eaun distillée ;

20 (h) Une solution de 50 grammes de savon blane de Mar-
geille dans 800 grammes d'alecol & 90° : on filtre et on ajouta";
500 grammes d'ean distillde,

IYautre part, on doit aveir un flacon cylindrique (2) hou-
ché & 1'émeri, de 100 centimétres cubes environ portant
un trait de jauge correspondant i un volume de 40 centi-

métres cubes et une burette hydrotimétrique (d) gradude de

telle fagon que 2,4 = 23 divisions, Le degré 0 de la gra- =
duation est placé ala seconde division, le volume ainsi
réservé. contenant la quantité nécessaire pour faire mousser

40 centimetres cubes d'eau distillée,

On ajoute pen & peu la solution (&) au moyen de la burette
(d) i 40 centimétres cubes de la solution fa) placée dans la
. flacon (=) : on agite de temps en temps la liqueur aprés avoir
bouché le flacon. Lorsqu'il se forme par 'agitation une
mousse d'un demi-centimétre de haut, persistant au moins |

cing minutes, on doit avoir employé 23 divisions de la burette,

c'est-i-dire que la solution caleique doit marquer 22° hydro-

timétriques. S'il n'en est pas ainsi, on modifie la composi

tion de la liqueur de savon, en I'additionnant d'une qunnti!&:',

1 Gallon = 454346,
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d'eau convenable, La liqueur savonneuse étant ainsi établie,
les 22 divisions de la bureite correspondent & 05,25 de
chlorure de caleium par litre d'eau ; ehaque division équivaut
denc a D—;’?i — 0#,0114 de chlorure de ealcium. Le de-
gré hydrotimétrique d'une eau déterminée est le nombre de
divisions de la burette correspondant i cette solution savon-
neuse qu'il aura falln employer pour faire mousser 40 cen-
timétres cubes de cetle eau.

Les degrés hydrotimétriques donnés par diflérentes eaux
sont fort différents. Voiei quelques exemples :

Eau distillée 2 fole. & » o« o« = & = ¢ (o
Ean depluiel . - o o oo o 0op e ek J=5
¥au de Saint-Etienne (1887). . . . . - Jv
Eau dit Rhone & Lyon. .+ . « « =+ + ¢ 150
Eau de Seipe (Ivry-Chaillot), . + « « 150-230
fBou dArcueils '« o 0 o s s s 4w 40530
Eau de Balleville.. . & « <« & 4 & & @ {280

lin général, un degré hydrotimétrique exprime i peu
prés en centigrammes le poids des sels terreux gu'elle con-
tient ; ainsi une ean marquant 20 degrés hydrotimétriques,
renferme par litre 09,20 de sels calcaires ou magné-
siens. Le degré hydrotimétrigue indique en méme temps la

3 quantité de savon, soit 05,1 par degré et par litre qu'elle

neutralise,

Les eaux qui conviennent le mieux i la cuite des soies
sont celles dont le degré hydrotimétrique est le plus faible.
(e sont celles, en effet, qui consomment le moins de savon
el donnent le résultat le plus parfait, On a reconnu égale-
ment que les eaux douces conviennent le mieux & la prépara-
tion des soies souples. Relativement & la teinture propre-

. ment dite, ¢'est une guestion encore controversée par les

_ praticiens, de savoir g'il vaut mieux employer une eau douee

 ou une ean faiblement caleaire. Dans certaines villes, les
" feinturiers usent 4 la fois des caux granitiques et des eaux
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faiblement caleaires qu'ils emploient concurremment, suiv

leurs opérations. \

I1 semble toutefois qu'une ean aussi douce que possib
doive étre préfére; il est facile en effet d’augmenter par ug
addition directe, la teneur d’une ean déterminde en sels eal
caires, dsupposer que cette modification soit réellement
tageuse,

Si nous revenons i la classification des eaux d’aprés len
degré hydrotimétrique, nous trouvons qu’actuellement on leg
partage en trois catégories. ;

Au-dessous de 30°, elles sont répntées excellentes po
les usages industriels, médiocres de 30¢ 3 600, elles sont
Jmpropres 4 tout usage quand leur titre hydrotimétrique dé=
passe G0°, :

A mesure que la teinture des soies a perfectionné ses pro=
cédés, elle s'est montrée plus exigeante pour la qualité des
eaux qu'elle met en ceuvre. Actuellement il est admis que
titre hydrotim /trique maximum pour une eau de bonne qua-
lité ne doit pas dépasser 150, ' 4

S'il est possible de rencontrer dans certaines régions des
eanx naturelles présentant ‘ce degré de pureté, les eau
de source ou de forage qui alimentent les teinturerics sen
€loignent parfois dans de notables proportions.

Mais on sait que les sels de chaux, de magnésie, dont la
pPrésence suréléve les degrés hydrotimétriques de certaines
caux peuvent étre précipités par un traitement chimique
convenable. L'épuration chimique est entrée dans la [:ratiqu'e:-
industrielle, elle s'est géndralisée peu dpeu; grice delle, deg
eaux médioeres peuvent étre rendues excellentes, 7

Dans la grande majorité des cas, la dureté des caux est due
& la présence du sulfate et surtout du carbonate de calcium,
ce dernier sel étant dissous 4 la faveur d’un excds d'acide
carbonique contenu dans I'ean, X

Le dégré de dureté de ces canx pent étre abaissé trés no-
tablement par I'addition d’une quantité convenable de chaux

¢l de carbonate de sodiumy sous l'influence de la chanx, l'a-
gide carbonigque antre gue celui des. carh::-naws nautres-sa
yrouve saturd, et le carbonate de caleinm 'f étant plos main -
tenu en solution, se dépose au fum.l de la ligueur sous f'orr:lc
'~ de préeipité blanc, L'équation snivante donne la théorie de

cette opération :
(COH)® Ca+ Ca(OH)=200Ca+ 2H'0

i o ile de caleiom  Eau
i onete de calelum Hydrate de Carbons
g ::I:hle calelnm fusaluble

De méme, sous l'influence du carbonate de sodinm, le sulfate
¥ de caleinm donne §

K '] : .
S04Ca4-2C0*Na®=2C0%Ca+ S0'Na
Snlt’ate- de calcium  Carbonate  Carbonate de ealcium  Sulfate

I inzohuble da endinm
jartiellomgnt solukle dorodinm golulile

Un certain nombre d'autres méil‘mde.s ont étél proposées
pour 1'épuration chimigue de l'ean; quoique p‘armssalnt p]l.il
] parfaites en théorie, elles sont cofilenses ou mcertames‘, @
en définitive I'emploi de la chaux et du carbonate de sodium
) énéralisé, .
se?}'zguiittigun peut sc faire dans de simples réservoirs; lm}r
~ pombre et leur volume doivent dtre grands, pour -que les 1_1-:—
' actions aient le temps de s'effectuer ; on a trouvé le moyen
@accélérer I'opération, de réduire en méme temps le fi}luull?
~ des réservoirs, et de rendre l'opération continue par I'emp 1{:1
~ de certains appareils. Nous citerons l'appareil Portcr:(}]a.r i
et celui de Gallet et Huet, ingénieurs constructenrs a Lille.
~ Dansle systéme imaginé par MM, Gallet et Huet,‘l dpura -
'~ tion cofiterait en moyenne 027,025 par métre gube d eau. .Le
fonctionnement de 'appareil est continu, par suite du principe
" desaconstruction, ilest possible d'épurer journellement detres
c grandes gquantités d'ean, 200 méires cubes par ?lempée: arvﬁec
'-'nn appareil de dimensions relativement .Pestremtes( {E b )-
Une des difficultés de 1"épuration réside dans la détermi
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Fio. 36, — Appareil 4 épuration d'ean de MM, Gallet et Huet,

ingénisurs constructenrs 4 Lille,
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nation de la quantité de chaux et de carbonate de sodinm a
employer, 11 est clair que ces substances ne doivent pas étre
- employées en excés; la présence d'une certaine quantité de

chaux ou de carbonate de sodium libres dans l'eau traitde,

prézenterait en eifet des inconvénients trés sérieux.

La chaux et le carbonate de sodium doivent étre employés
en quantitc théorique, et en rapports équivalents avec les
matidres qui doivent étre éliminées 4 I'état insoluble. Le vé-
glage de 'épuration semble done comporter la connaissance
compléte de la composition de I'eau gui doit étre traitde.

J'ai pu simplifier I'analyse des eaux industrielles devant
subir 1'épuration sans rien sacrifier de son exactitude® :

. I'analyse de cette méthode nous entrainerait trop loin.

Bornons-nous i indiquer gue la chaux et le carbonate de
sodium nécessaires 4 I'épuration, sont déterminés directernent
par deux essais successifs, en employant un indicateur coloré
. particulier, la phénolphtaléine. Cette détermination trés rapide
~ ettrés exacte peunt étre effectude chague jour par l'ouvrier
chargé de 'épuration.

Tous ces perfectionnements auront évidemment pour ré-
. sultat de diminuer de plus en plus I'emplei des eaux dures :
~ éeonomie de savon, meilleure exéeution des différentes opé-
‘rations que comporte la teinture de la soie, tel sera le bilan
e ce progrés.

De la teinture proprement dite

Lies soles préparées en cru, souples ou cuites, doivent re-
- Cevoir, une nuance déterminde conforme a celle de 1'échan-
illon type qui les accompagne.

- Avant de déerire par quels procédés la soie peut étre re-
Vétue de couleurs spdeiales, nous voulons expc:ser en quel=
- ques mots la théorie des phénoménes de coloration.

La plupart des corps gue nous voyons donnent & nolre

- .:'l Bulletin de la Sociétd ehimigue de Paris, 1888, 1, 11, p, 308
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